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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Produktionstechnik

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden
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Alle Informationen in diesem Heft erhalten die Priuflinge, Ausbildungs- und Prufungsbetriebe zur Vorbereitung
(Informieren, Planen, Bereitstellen) der praktischen Arbeitsaufgabe.

\/

Zur ganzheitlichen und an die Arbeitsaufgabe angepassten Bereitstellung sind folgend aufgefihrte Unterlagen in
diesem Heft enthalten:

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Bereitstellung des Ausbildungsbetriebs (Notizen zur Bereitstellung)
— Vorschlag zur Bereitstellung im Priifungsbetrieb (Standardliste)

sowie

- Information zur Durchfihrung (Prifungstag) der praktischen Arbeitsaufgabe
— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )

") Anhand dieser Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgeflihrt werden.
Bitte beachten Sie, dass hierflr eine am Arbeitsauftrag anteilige Vorfertigung Uber die Materialbereitstellungsliste
und/oder Zeichnungen ausgewiesen sein kann.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen

Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Materialbereitstellungsliste fir Industriemechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Produktionstechnik
Allgemein

Die Halbzeuge miissen den angegebenen Normen™ entsprechen. Bei der  Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Vorbereitung sind die abgebildeten Allgemeintoleranzen zu beachten von | Gber | Gber | Uber | Uber
(geschnittene Oberflachen Rz 16). Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, I,‘ii;""e”z S;ii b:?s b?s Si(; 1b2i2
die in der Prifung noch verandert werden. Fir die Oberflachen der mit Stern* 3 6 | 30 | 120 | 400
gekennzeichneten MaBe giltp/. Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die

Projektionsmethode 1 (£ @)

mittel *0,1 | £0,1 | £0,2 | £0,3 | £0,5

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-/Vierkantstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

Die Bohrvorrichtung muss nach den beiliegenden Zeichnungen, Seiten 5 bis 11, montiert zur Priifung mit-
gebracht werden (Einzelteile vorgefertigt nach den Seiten 5 bis 11).

Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Flachstahl 200" x 12* x 235 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 1
2. 1 Flachstahl 50* X 25" X 195 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 2
3. 1 Flachstahl 80* x 20" x 70 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 3
4. 1 Flachstahl 60* X 35" X 68 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 4
5. 1 Flachstahl 50* X 30* X 65 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 5
6. 1 Flachstahl 50* X 10* x 70 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 6
7. 1 Flachstahl 50* X 10* x 70 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 7
8. 1 Flachstahl 60* X 12* x 80 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 8
9. 1 Flachstahl 20* X 6" X 49 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 9
10. 1 Flachstahl 60* X 15* X 74 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 10
11. 1 Flachstahl 50* X 8 X 105 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 11
12. 1 Vierkantstahl 15* X 63 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 12
13. 1 Vierkantstahl 15* X 70 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 13
14. 1 Blech 1*%x 70 x 120 EN 10131 DC01-A vorgef. nach Pos.-Nr. 14
15. 1 Blech 1* %X 83 x 150 EN 10131 DC01-A vorgef. nach Pos.-Nr. 16
16. 1 Hohlprofil 80* x 40* x 3-85 EN 10219 S235JR vorgef. nach Pos.-Nr. 17
17. 1 Rundstahl 35" x 34 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 18
18. 1 Rundstahl 30" x 30 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 19
19. 2 Rundstahl 12* X 128 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 20
20. 1 Vierkantstahl 15* x 125 EN 10278 S235JRC+C vorgef. nach Pos.-Nr. 21
21. 1 Rundstahl 12* X 62 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 22
22. 1 Rundstahl 20" x 60 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 23
23. 1 Sechskantstahl 19* X 36 EN 10278 11SMn30+C vorgef. nach Pos.-Nr. 24

I Neue Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Flachstahl 80* X 10* X 26,5 EN 10278 S235JRC+C

2. 1 Blech 1* %X 92 x 100 EN 10131 DCO01 -A Zuschnitt n. Pos.-Nr. 15
3. 1 Sechskantstahl 19* X 16 EN 10278 11SMn30+C

4. 3 Rohr 30" X 5* x 73 EN 10305 E235+N vorgef. nach Skizze 1

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118 3
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Norm- und Zubehoérteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Zylinderstift

2 Senkschraube

2 Senkschraube

3 Zylinderschraube
16 Zylinderschraube

2 Zylinderschraube

1 Sechskantschraube

2 Sechskantmutter

5 Sechskantmutter

5 Scheibe

5 Scheibe

2 Spannstift

1 Gewindestift

1 Gewindestift

1 O-Ring

1 Dichtring

2 Dichtring

1 Druckfeder

1 Druckfeder

1 Winkelsteckanschluss

1 Klemmhebel

1 Kennzeichnungsschild

5X28-A
M4 X 6
M5 X 10
M5 X 8
M5 X 12
M5 X 20
M6 X 30
M6

M8

5

8
5X20
M5 X 5
M5 X 10
9X1,5

16 X 20 X 1,5
12X 16 X 1,5
0,5X6,3%x20
1X8X28,5

M5
M5 X 12

ISO 8734
ISO 2009
ISO 2009
ISO 4762
ISO 4762
ISO 4762
ISO 4017
ISO 4032
ISO 4032
ISO 7090
ISO 7090
ISO 13337
ISO 4026
ISO 4028

DIN 7603
DIN 7603
DIN 2098
DIN 2098

4.8 (neu)

4.8

4.8

8.8

8.8

8.8

8.8

8

8

200 HV

200 HV

St (leichte Ausflihrung)
45H

45H

NBR

Cu

Cu (1 X neu)
Fst ir=5,5

Fst i¢=8,5

oder gerade, passend zum Kunststoffschlauch

z.B. Klebeetikett oder Al-Schild, selbstklebend

Bauteile Steuerungstechnik, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Die Bauteile und das Zubehor fir die Variante ,,Pneumatische Steuerung® oder ,,Elektropneumatische Steuerung”
sind anhand der Zeichnungen (Schaltplane) zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe bereitzustellen.

Hinweise:

1. Die Montageplatte (siehe Vorbereitung Montageplatte) soll eine Schnellmontage der Bauteile gestatten, z. B.

Schnellschraubverbindung durch Ré&ndelmutter oder Steck- bzw. Klippmontage. Die Bauteile sind mit Steck-
verschraubungen und ggf. mit Gerduschdampfern bereitzustellen.

2. FUr die Variante ,Elektropneumatische Steuerung” kénnen Aderleitungen anschlussfertig und abgeléngt be-

reitgestellt werden. Verbindungsbriicken fir Reihenklemmen siehe Klemmenbelegung.

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen vergleichbare Werkstoffe fir Halbzeuge bzw. Normteile mit fur die
Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Skizze 1 \/ e <\Q/)

2x45°

$20

2x45°
(E— Y
| 1x45°
I T N
e )
L) 77
13

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118



igduuns bunjydiisonyog
bunjiziaquop
NP IUYd34suolpiNpo.g L
(L e Ul-/J3YIURYIBWIIIISNPU|[  cepepen LE
gt 0Z/6L07 J34UIM - Z 113 Bunjnudssniydsqy X I_

ysnaejsgew Jydiu st bunuydiez TIJJIeaq 91dig

mm N @N wN uayoydws bunyydipqy Jnz

/ / \ BIssN} BUNJIAYIISUIGNRIYIS 9€ “IN-"S0d = & ! : : . ' M&Wﬁ \
N M N N , |
M\a TS 0%6£ 8E L€

Ll

I
/
o~

¢
9¢ € ¢ (C €L A
V-V
206

13UY319Z36 94 "IN-'SOd HIN4SHIIM dUYyo

Le 8¢ 8¢ L 8¢ _ 8¢ €e 6¢

] L )
Sl jE—_ i |

7108 S
8l 11

U341e43qJon 3y>3Y 3)1e "JIeBi4nys uoibay WHI ‘610z Q)

34-61€0L0-Q136-J0-1g %Z0%/YE6E 6LM

W19 3934/4024 B -ar-gelb-120319



}ssedabue (7 "IN-'SOd) 3GNBIYISHUIS UB (4

00l
0l 051%S
v
—>
“
@) S
Y
—]
Z < IN] <I<
L=y
Par)
24
1Huyasnz o 24 A Gl

gy bunjydiioalyog
bunjiadaquop
e $IUYd3SUOI4NPOd
(e Heig ul-/J4aylueydswaldjsnpu| ®sgen
Lum&,ww, 02/6107 J94uIm - Z 1191 bunynadssmydsqy Vs_ _I__
(24s11sbun|j24s41203q1R143 4R YRY) Bnazqiey JJ0 sHIaM HRIqUIoN Bunuusuag |3pnys|-N-sod
8LT0L N3 SEZ x 2L x 007 14 )+ )YrSELS ajeidpunay [ | | |
8LZ0L N3 61 * SZ x 0514 JHUrSELS ewsldsbunayng [ 1 [ ¢
8LZ0L N3 0L x 0Z * 08 14 J+YrSELS bunsynyaagaips | L | €
8LZ0L N3 89 * 5€ * 09 14 J+JYrSELs spuys [ L[y
8LZ0L N3 §9 X 0€ * 05 14 I+IYUrSELS beypsuy | L | g
8LZ0L N3 0L * 0L * 05 14 J*YUrSELS L Jaqeysepundz [ L | 9
8LZ0L N3 0L > 0L * 05 14 J+YrSELs ZJ3q1eysapundz | L | L
8LZ0L N3 08 % 7L * 09 14 J+YrSELs apjeiduyog | | [ 8
8LZ0L NI 6% % 9 x 0214 J+IYrSELS apeidpnig | L | 6
8LZ0L NI 1L * Sl x 09 14 J*IUrSELS pnyssbunayng |y | o
8LZ0L N3 501 * 8 05 14 J*UrSELS apedzings | L | W
8LZOL NI €9 % SL 44 J+UrSELS Lapnig [ L | a
8LZOL N3 0L * L 4%Y J+JUrSELS zapnig | L | e
JELOL N3 0Z) x 0L x |19 v-102a aleyasbueyny [} | 4l
LELOL N3 004 x 26 X 11§ v-1030 Wagayynz [ L | 6l
LELOL N3 061 x €8 X |19 v-102a bunspapgy | | | 9l
61201 N3 G8-£x0%%08 11J0Jd1yoH ursees uizebey [ ) | L
8LZ0L N3 1€ x GE PY J+0EUNSLE asyanquyog | | | 8l
8LZ0L N3 0€ x 0€ PY J+0EUNSLE pRysspnag | L | 6L
8L70L N3 8ZL x 7L Py J+0EUNSL 7RIS [ 7 | oz
8LZ0L N3 SZLxSL 17 J*IYUrSELS LegaIs [ L | 1z
8LZOLN3I 29 % 7L PY J+0EUWSLL abueysuwaqroy | | | 72
8LZ0L N3 09 X 07 PY I*+0EUNSLL Jepundz | | | €2
8LZ0L NI 9€ * 6L 449 J*+0EUNSLL 13x8paapundz | | | 4z
8y 6007 0S| 9 x W 3gneJYISYUSS | 7 | SZ
8 6002 0S| 0L *x W 3gnesyasyuss | 7z | 9z
88 29L% 05! 8 * W 3qneJyssspunhz | ¢ | Lz
88 9L 05l 2l x SW 3gnedydsaapundz | 91 | 8z
8'8 79L% 0SI 07 x SW 3agnesyassapundz | z | 6z
8'8 L10% 0S| 0€ > 9W dgneJydsqueNsyds | | | o€
g 2€0% 08I 9 Japynujueysyas [ 7 | LE
8 2€0% 0! 8IW JaynujueNsyas | g | zg
AH 002 060L 0SI §aqeys | § | ¢
AH 002 060L 0SI 839ys | § | we
IS|  Leggl oSl 07 x G 4Jlysuveds | 7 | o
HSY 920% 0S| S % W H4spuIMey | | | o¢
HS7 8207 0S| 0L * GW 4ysopumag | | | LE
YN SLxebuy-o | | | 8€
n £09L NIO S x 07 x 9L bulyyaig | | | 6€
n) €09L NIO S x 9L =z bulygig | L | 0%
§'s =4 142 45J3p3yg 8602 NIT 0z x€'9x509pappnig | L | 1Y
g'g =4l 14e4sJ9payg 8602 NIO §'8zx g xLJapappnig | | | Y
G SSNIYISURHIIJSIINUIM | mq
7L % SW1RgaQuWRYy [ | | vy
EEumm@c:C:u,mNccmx l g%

13443M3Q 4ydIu

UBPJIM JBWWNUSUOI}ISO Jo4SI3UYBUIR JIw 39 |

ysnqe4sgeu 4ydIu 4si bunuyde7 TU3T4IEaq 94dig

6107 Q

ud41eyaqIon 3jyday e ‘4Jebynys uoibay yH|

94-61£050-0136-18-1g 4Z0%/4€6€ 6L M

W19 3934/4024 B -ar-gelb-120319



‘mw@ﬁe;uu @c3+£u_LLo>LLom
— bunjiauaquon K’ azaagumﬂ“:wmmmmumﬂmuwcumﬁxﬁu S0F| €'0F| o[ L'o% [ L'0F 144w
Hluygsjsuolpinpodd) W ‘ L 3P 416 ubunuyog uauagaLia6 pun uaBuNuaS omﬁ mw M,m %D mma ssseny
e cwes Ul-/J3XIUBYIBWAIIISNPU|  qepspe €] L huniiod op ipusebsenn ]| e [y | e | g0 | -veseior
452 0Z/6L0Z J24UIM - Z 113 | Bunjnadssmydsqy e s
-3qebiop V._ I_ 8917 0S| Yoeu zueussjojudwabyy

yangeysgew jyaiu st bunuydiez \UsFyIesq o9441g

U3jjeyaquon ajysay ane ‘4sebyynys uolbay yHi ‘6Lz Q)

1 1 1 Nl 1 1 1
T T T T T T T
sue t+t= = : HE R o
T T T T T T T
£ |
_, ; N zosge ' Ll
PN 4 2
B | | =
7 7 SEC
S
Ll -
9 FAVED I « E'0+0% /0\ 9
S
Mv 09 D ” <&-lmlw‘u* )\AW* # = - ¢
Aﬁ w |8 w
SW | % g
| | | S S
R $ i . )mww ¢
= |%%| p L ‘ 17
- \.TJ\\.W 7 \‘ i I
& o
i g |
N 9 =
NN ~ T 5] =
wn S _— ) —€E=3
2 = = zos0s ‘\A\%# 0z
- 2
2 2
,
~ 'S s
| o I
, T T-T T S
S k T
: | w
L * S
7 W L \9
! 43 6\ oW
#l{% 4 0lg 707IL
7J, 7 7 Zl w w 0l w e Zl
HEN . 2 ) e sy g
- 7 Lmv W ) : Tl * IS
ru %/ %
- Ll | ‘ ‘
\Q 1'0+59 L'0+59
8l §'5p S'Se S'S¢
A\Qv s zy / 7 V-V A\Qv 91 2y g

94-811190-Q196-J8-1g %Z04/1£6€ 6LM

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118



iy bunyydludondyog
bunjiadequop
IN-PIT
H1UY3 4SU0LNPOd W
7'0%8¢ 0¢
we e Ul-/J3YIUBYIBWIIIISNPU]| qepepen |
-aqeblon 02/6107 424uiM - 2 121 Bunjnadssmupsqy 11| - A M ing| T
fw ﬁw Ny
b4
ydnge}sgew 4yau st bunuydiaz TUSIYIEaq 95419 7 Ny S
A : 5 wn =
s
mj 104 puejsnzpu3 3Jeqydialia bunpusmuy ~ -
1'0- €0+ 134y333bydey 139 UIIYR JI3ASBUNBIjI34 Wap YW @
J3p 116 uabunayog usu3qaLII6 pun uIbUNYUSS o
B B B B B ,chCDLLOQ Lvﬁ tW:Cv*vm:umwacwxumigwbo Qﬁ LDm - %
SOF| €0F| Z0F| LOF|L0OF 1344w A N ,MV
00% | 02l | 0€ 9 € R W
siq | siq | sig | siq | siq 3SSe)Y =
oz oe | 9 | € | S0 ]-zuesso] -
Jaqn | sagn | Jagn|sagn| uona 3
8917 0S| YdRU zURJI)0JUIBWIBY Y JV\ — i
08 < Aﬁ
0¢ gt oS oS5Y%C 1'0%6'2L
JV m Aﬁ Mv N Aﬁ 0S 0€
| | A S
, , ! s A\Qv 92y
m NS -
PR Rt i N
0l o w S'Se =
=3 ~N N
N E = = v\ ~ oL KWF | |
o
2 e £ 3 g B g
_ ! T
T = ‘v\\\\\‘% d . | I _ Z0%0L 5
! T T
uﬁ = 7 JM# — .
¥ s Ry ‘ 4 o =
n 7 L'0+50 | M|
r> | i , w
. oSl ILLL i 1L )
\ - — 707051 | zosoy X
—
SW 4 Z'0%541 [$3
—
¢ v | 6\ /0D +x /0PN
< I< S Z'0%705 , M\é
i) -—
w
i - - - - - - - —1 wu R—
4 — ‘ ~
Szl « ,
\_r I iﬂ
- 5 4 7 Z
W
X S
N> | N = [v] w iz a
W * ° &
S99 \ A ; 3c
m L 0*18 20%S'M0L N
2’0705 A\Qv 9L 24 / A\Qv 92y /

S6l

U341eY3qu0A 34y>3y 3nje ‘puebynys voibay yHI ‘6Lz ©

24-81119L-q136-Je-1g ¥Z0%/%€6€ 6L M

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118



_igauuny bunjydrtioadyog
Bun}1aJagquop S'8p
IN-PHT
Hluyasasuolpnpodd ! ! ! C\
e | |
ws s Ul- /J3IUBYIBWALIYSNPU] |  oreen | | 1 B ——te~— -
: . . | | | v}
- 3} d | |
~aqe6lon 02/6107 424uiM - 2 V3L Bunynadssmupsqy 11| M M ? M ﬁ O\ o AT
P , V
AW A 6\ (%ST'XOLW 7 S , g m_{_Q
~
€0 VoY & 7 7
- - - ~
1'o- €0+ mw S £
1'0%0¢
yange}sgew 4ydiu 4si bunuydisz Uajyoeaq aj}g \Q 6\ b4 &
s
T G 1y ¢ N B |
SOF| €0F| Z0F| LOF| LOF 1PHIU 7 g
ovlozt|oe| 9 € 67 Mv | | |
sig| siq| siq| siq| siq asseyy \Q %ﬁ 3
ozt os | 9 | € | 50| -zueserog 7 7 g}*y
42qn | s2qn [ 42qn | saqn | von k rossy V0% a A
JBU ZURJIOJUIRWRD T
89LZ 0SIY 104 nv _ 7 : J _ o ‘
puRJSNZPUT 3JeQYDIRLID BunpuamMuy T \AV uawuwijsuralaqn sJapunhz S'L SW 7
Jayydaabyaey 19q uaayeaaasbunbiyisy wap Jw uaya4sabyiaiaq sap | —
Jap 116 uabunayog uauaqalsab pun usbunyua: g Sh 20%0§
P H yog q p HUIS %o apuimabuabuejsuagioy
‘uabunJyog J3p J13YuI}JRYISIQUIYIRYIIGQ IIP N4 m U SSNW APUIMAY (4 NP OF
9l 2y 9l 2y
9l 24
05 09
o “ < s <
577 'S s covee s covee
Aﬁ wn | !
o~ o
0 Tim s+ [F e | o) s 1T « | M
<
o
w )
& 3 - o
w T + I -
Paaar: =
Y
©
3 s *1T T R
2 R I x
:
0€ =
S
W U\.ﬂ — % ' X
£ 4 d Y —1 =
¥ A s = | |
S LT N <] Mv T Mv T
= B < < L
o | ———
- o SR ol RIEO)
Mv Aﬁ ww |+ sJ3punkz
ua4)194sabylaaq sap
L'0+/2'0%6 £ o ww |+ sJapunhz sapuimabsbunbiysayag
- ua})134sab41319q sap sapuimabsbunbiysayag SIp JISSAWYIINP

4

SBp JaSSAWYIINPUUBN-BPUIMAD = X ¢

-UUIN-IPUIMID = X¢

U341243GU0N 3423y 3)je "yeByynys uaibay WHI ‘614z O

9J-8LLLY0-YUPM-JR-Lg %70%/7E6E 6IM

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118



‘mmcw&ﬁu“ @::A_r_u_.._.._o?._r_om Bisseinz 4jiuyasuiy sapo *
bunjiadequop 7
IN-PIT \4
HIUYI34SUOLNPOIY I
e Ul-/JasIueyd3walljsnpu | ST i
(w9 I-/J33Iuey IJ4SPPUI| qesgen
T 02/6107 424uiM - 2 121 Bunynadssmpsay 1| 9 <5775 ”
Yonge}sgew 4ydiu 4si bunuydisz UIJoeaq 9}}g L 7
U
/ D 7
£0q rov| ol i o
1'0- €0+ = PR - - - - xH
PURJSNZPUJ 3JBQYII3LI3 BunpudIMuy < ,” ,” * L
J34yd33bydey 13q Usye JuaAsbunblyIay wap Jiw 99| > L =4
soF | €o0F| ZoF| 10| L'0% 1944w 43p 1B uabunayog usuaqaLIIB pun ubUNNUIS \Q
T AR B 3 T ‘usbunuyog Jap JIBYU3}JRYISIQUIYIR|JIIQD BIP N4 X
siq | siq | siq | siq | siq asse)y ﬁr Vs
0zl | o€ 9 € S0 | -zuedzio]
Jaqn | Jagn| sagn|sagn| uoa
8917 0S| YIBU ZUR 3|0 JUIRWaB) Y AW JHuyssnz
9'Ly= ualipesabalg
. i
8 ﬁ
2 Bl 08
g - ad I
9'Ly= uaipeJabalg o ll Mv 0% Aﬁ ! 20705
© | . s
€
6l 7 '
| |
6 |
|
o S'L
BB e
= w
=3 Il v
o s - (AR
9¢ = > N ﬁ&
n
4 S 3
4 w
= ™~ ™~ =
- 7 T Y 7T Y M
i f / /
@ i i //\ //\ i
=~
° e 4
@ 7 7
- 1 _| C\ L f k f
T T \Q > | t | |
'
7 <
€8 508 <

) /> O

V-V

U3412Y3qu0A 34y>3y 3je ‘J1ebynys voibay yHI ‘610z O

34-811190-G130-Je-1g 470%/7£6€ 6LM

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118

10



‘mwwﬁe:uu mc_._._r_u_._._o?:._om
bun}ieaagiop sol
NP 1UYI3}SUOL4YNPO
HIUYI34suoLNPOg W S e ; 6\
WL e Ul-/J3YIUBYIBWAIIYSNPU|[  ceisgen <
ol 02/6L07 434ulM - 7 112 Bunynadssniydssqy MHI 2
T AV e w
P YV v
yanqe4sgyew jydiu 4si bunuysiaz Wajgdeaq atqig ) S
v 3 " e
n N vas <
; ; | O
" " " " " €0- L0+ 1.1 s 1 .
SOF|E0F| 0¥ LOF| LOF 1941w 1'0- €0+ s k
00% | 0¢L | OF 9 3 PURSNZPUT 248 qYDI3JID BUNpUIMUY — ~ K\ ; D
sig| siq| siqf sig | sig 3SSeYY Ja4yra136Yde 4 199 UaIye Iansbunbljag wap ju H / //\/
0zl 0€ 9 £ G0 | -zueds)o] J9p 4116 usbunuyog uauagaluab pun usbunsuag
J3qgn | Jaqn|JaqnJaqn| uoa ‘uabunJyog J3p J13YuJJRYISIQUIYIR]JIIGQ IIP JN4 \Vm‘/ \Q
89L7 0S| Yreu zuesajouipwaby)y z 057G
(/) sz
»GY%G') U3se ajgewaq 4ydiu 09
= 8 20+sl
2
7'0-29 = 0+’ |l )
LY x s EEe—————_— T S N
= " © < s
& H-A-E—— 1 ]2
= +—- J - = & e — 7 - -
> n R 6LMS 57%5'0 oS1XL by s \9
N B %L’ [ 2 2
H X 9 0l 2 £
< g 1'0-91
SOV 0SS 2z 5 i
9l zy ;
595
7 v-v A\Qv 9Ly &
14
T
siO St oGHXG'L I ;
k Aﬂ = RIEa o Vor99 k Jz k
v < | [ m I m _ °
r— [z a1 - - - ® | L =
* x s . w T T T
A o) VAN WA Wil 3 s Mx“‘l i s S'3p
o A\Qv 9l 2y ] S |° = ~
P oL é\
I
87l \Q AW - - m..v @
I | o51%T v
= 5 S KT RIR [v]
UaWWIsuIzJaqn sJapuniz 7012 KT ! \Q
“ “ ua)194sabyiauaq sap
=t - - - - 2 apuimabuabuejsuagioy Pra 70705
W SSNW 3pUIM3Y (x
o
2 A 0L A 6l ; A El
A\Qv o 2 A\QV 9 2y .S4x| Uased ajgewaq JYdiu o2y m_‘ 91 7y

3410430404 34423y 3|18 ‘4R644n4s UoIBaY MHI ‘6107 O

94-811191-q196-Je-1g 420%/7E6E 6LM

11

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Vorbereitung Variante Industriemechaniker/-in
Pneumatische Steuerung Produktionstechnik

Die Montage der Bauteile und das AnschlieBen der Schlauchleitungen missen am
Prufungstag wéhrend der Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe erfolgen.

T XXX

Blatt :

00L

Vorbereitung Montageplatte

Pneumatische Steuerung

MaBstab

XXX

&

Signalverarbeitung
Signaleingabe

Die genauen Montagemafe richten sich nach dem Lochraster und den Bauteilgraien.

Bitte beachten: Zeichnung ist eine Prinzipdarstellung und nicht mafstablich!

550

U3}1BY3qJOA 34YI3Y 3)je Q
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Elektropneumatische Steuerung Produktionstechnik

Vorbereitung Variante Industriemechaniker/-in

Die Montage der restlichen Bauteile, das AnschlieBen der Schlauchleitungen
und die vollstandige Verdrahtung missen am Priifungstag wahrend der Durch-
flhrung der praktischen Arbeitsaufgabe erfolgen.
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MaBstab

Die genauen MontagemaBe richten sich nach dem Lochraster und den Bauteilgrafien

Bitte beachten: Zeichnung ist eine Prinzipdarstellung und nicht maBstablich!
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Bereitstellung
des Ausbildungsbetriebs

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Notizen zur Bereitstellung, benétigte Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel zur Durchfiihrung der praktischen

Arbeitsaufgabe am Priifungstag:

Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchfiihrung der

praktischen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Der Prifling ist darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss.
Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zuléssig.

14
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in
im Prifungsbetrieb Produktionstechnik

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeits-
aufgabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf mit dem Priifungsbetrieb abzustimmen.

1 Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder
geschliffenen Backen)
1.1 1 Arbeitsplatz, ausgertstet mit:
— Druckluft, min. 4 bar
— Kupplungsdose, z.B. G1/8
— Kunststoffschlauch; 1,5 m lang, versehen mit Kupplungsstecker, passend zur Kupplungsdose

Zusétzlich fur die elektropneumatische Variante:
— Gleichspannung 24 V, ca. 2 A, mit Anschlussbuchsen fir Blischelstecker @ 4 mm

| Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 4 Priiflinge:

1. 1 AnreiBplatz

1.1 1 HoéhenreiBer

1.2 1 AnreiBwinkel

1.3 1 AnreiBprisma

1.4 AnreiBlack oder Vergleichbares

1.5 Teilapparat zum direkten Teilen

2. 2 Tisch- oder Saulenbohrmaschine, zum Reiben geeignet
2.1 Bohrfutter, Reduzierhilsen bei Bedarf

2.2 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

3. 1 Drehmaschine

3.1 1 Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)
3.2 Spannzangen

3.3 1 Mitlaufende Zentrierspitze
3.4 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)

3.5 Drehwerkzeuge

4. 1 Frdsmaschine

4.1 Maschinenschraubstock

4.2 Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzangen
4.3 Spannzangen

4.4 Unterlagen

4.5 Fraswerkzeuge

W19 3934/4024 B -ar-gelb-120319 15




] Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 2 Priiflinge zur Uberpriifung der gefertigten
Produktionseinrichtung und zur Anfertigung des Werkstiicks:

1. 2 Tisch- oder Saulenbohrmaschine, zum Reiben geeignet, mit geeignetem Spanntisch und Spannmittel zum
Aufspannen der gefertigten Baugruppe mit steuerungstechnischer Funktion (Produktionseinrichtung).
AbmaBe der Grundplatte der mechanischen Baugruppe beachten.

Oder Verwendung der unter Il Punkt 2 aufgefiihrten Betriebsmittel.

2. 1 Arbeitsplatz (z. B. Beistell- bzw. Werkzeugtisch oder Wagen mit Arbeitsplatte passend zur
Montageplatte 550 X 700 mm) neben einer Tisch- oder S&ulenbohrmaschine.
Dazu passender Druckluftanschluss wie unter | Punkt 1.1 aufgeflihrt.

Zusatzlich bei Verwendung der elektropneumatischen Variante:

Anschlussmdglichkeit bzw. Aufstellmdglichkeit der Gleichspannungsversorgung 24V, ca. 2 A, mit
Anschlussbuchsen fur Blschelstecker @ 4 mm.

Saulen- oder
Tischbohrmaschine

O

T ‘
Druckluft und ggf. /
2LV Gleichstrom )
bereitstellen |
|S=:QEi =S|
= \ /
® Tisch oder Transport-
“ wagen
z.B. links oder rechts
der Bohrmaschine
O O | .
Elektropneumatische oder A-A!
) 2 Aufspannpratzen
pneumatische Steuerung oder anderes
| geeignetes Spannmitte
HH H | mechanische
H Baugruppe
3. Ist eine Aufspannung der Grundplatte der mech. Baugruppe mittels Spannpratzen nicht méglich, so muss
die Grundplatte gegebenenfalls mit Befestigungsbohrungen passend zum Bohrmaschinentisch versehen

werden.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Information zur Durchfiihrung
der praktischen Arbeitsaufgabe

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Vorbereitung

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Durchfiihrung 6 Stunden

\

e e e - - e e e - - e e e -

\ N \

\
\
\ . \ \ \ .
> Informieren » > Planen > >Bereitst
/ /7 / 7 /
7 7 /
/ /

P R - P R — - P R —

|
>

\\
\
IIen:> Durchfijh§> Kontrollie>> Ubergeben
7
/7

Die folgenden Seiten in diesem Heft enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe,
welche dem Priifling erneut am Prifungstag bzw. Prifungsort Ubergeben werden.

Wie bereits im vorderen Teil des Hefts beschrieben, dienen diese zur ganzheitlichen Vorbereitung, um eine an die
Arbeitsaufgabe angepasste Bereitstellung ermdglichen zu kénnen.

Anhand folgender Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgefiinrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflhrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Zuséatzlich erhalt der Prifling am Priifungstag die Arbeitsblatter (nicht in diesem Heft enthalten):

— Information und Planung
- Kontrolle

W19 3934/4024 B -ar-gelb-201118
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Beschreibung des Arbeitsauftrags Industriemechaniker/-in
zur Durchfluihrung der praktischen Produktionstechnik
Arbeitsaufgabe

1 Allgemein

18

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie in der Durchfiihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dartber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fur die Aufgaben zur ,,Information und Planung*“ 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchfiihrung und Kontrolle* 55h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgespréch von héchstens 20 Minuten.

Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,Information und Planung*
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
- Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf der jeweiligen Prifungsunterlage Ihren Vor- und Familiennamen
und lhre Priflingsnummer ein.

Beobachtung, begleitendes Fachgesprach

Durch Beobachtung wahrend der Durchfiihrung und das begleitende Fachgesprach werden die prozess-
relevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Nach Betatigung des Tasters -SJ1 bzw. -SF1 fahrt die Kolbenstange des Zylinders -MM1 gedrosselt aus
und der Werkstiickschieber driickt ein neues Werkstiick in das Fihrungsprisma. Nach dem Loslassen des
Tasters fahrt die Kolbenstange des Zylinders -MM3 aus und schiebt das Werkstlick unter die Bohrbuchse.
Ein bereits bearbeitetes Werkstiick wird dadurch aus der Bohrposition in die Werkstiickrutsche geschoben.
Die Kolbenstange des Zylinders -MM3 fahrt wieder ein und die Kolbenstange des Zylinders -MM2 fahrt mit
dem Schieber aus. Die Kolbenstange des Zylinders -MMS3 fahrt erneut aus und spannt das Werkstlick unter
der Bohrbuchse gegen den Schieber. Nach dem Bohrvorgang und der Betatigung des Tasters -SJ2 bzw.
-SF2 fahren die Kolbenstangen der Zylinder -MMS3 und -MM2 ein und der Arbeitsablauf beginnt von vorn.

W19 3934/4024 B -ar-gelb-120319
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7.2

Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, die Bohrvorrichtung und Werkstlicke fachgerecht nach Zeichnung herzustellen.
Damit verbunden sind die Demontage und Montage sowie das Uberarbeiten und Fertigen von Einzelteilen.
Nehmen Sie die Bohrvorrichtung inklusive der Steuerung zur Funktionsprtfung in Betrieb. Die Bohrvorrich-
tung muss auf einer Bohrmaschine montiert werden. Fertigen Sie in der Bohrvorrichtung ein Werkstick.
Ubergeben Sie danach das gefertigte Werkstiick und die Bohrvorrichtung inklusive der Steuerung an den
Kunden. Eine Kennzeichnung der von lhnen gefertigten und zu priifenden Einzelteile mit der Priflingsnum-
mer ist freigestellt und erfolgt nach eigenem Ermessen bzw. in Absprache mit dem Ausbildungsbetrieb.
Bitte beachten Sie bei lhrer Entscheidung, dass viele Einzelteile fir nachfolgende Arbeitsauftrdge wiederver-
wendet werden kénnen und eine bereits vorhandene Kennzeichnung vor der Durchfiihrung des Arbeitsauf-
trags entfernt werden sollte. Alternativ ist ein neues Einzelteil gemaB Vorbereitung vorzufertigen.

Arbeitsblatt ,,Information und Planung* Richtzeit: 0,5 h

Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,,Information und Planung*“.

Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h
Die Einzelteile und die Baugruppe(n) sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und
Hinweisen herzustellen. Wahrend der Priifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte miissen unter Beriicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefiihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

-,

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle® Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erfillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von lhnen bearbeiteten Unterlagen, auch lhre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit Inrem Vor- und Familiennamen sowie lhrer Priflingsnummer versehen sind.

W19 3934/4024 B -ar-gelb-120319 19
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PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart Informationen fir die Praxis

Aktuelles zu den industriellen Metallberufen

Anderungsverordnungen zum 1. August 2018

Informationen zur Anderungsverordnung finden Sie hier (QR-Code):

Die neuen Qualifikationsanforderungen — Industrie 4.0 und Digitalisierung — wurden in
den Ausbildungsordnungen und Rahmenlehrplanen der industriellen Metall- und Elek-
troberufe sowie des Mechatronikers/der Mechatronikerin aktualisiert und die Aus-
bildungsinhalte auf den neuesten Stand der Technik angepasst.

Es wurden 5 industrielle Metallberufe angepasst:

Ausbildungsordnung ,Industrielle Metallberufe®

¢ Anlagenmechaniker/-in (AM)

¢ Industriemechaniker/-in (IM)

e Konstruktionsmechaniker/-in (KM)
e Werkzeugmechaniker/-in (WM)

e Zerspanungsmechaniker/-in (ZM)

Weitere Metallberufe sind von dieser Anderungsverordnung nicht betroffen.

Die Rahmenlehrplane fir die Berufsschulen der Kultusministerkonferenz (KMK) wurden ebenfalls in den

5 Berufen angepasst. In der schriftlichen Abschlussprifung Teil 2 werden die neuen Inhalte der geénderten
Rahmenlehrpléane berlcksichtigt.

Die Zusatzqualifikationen (ZQs) wurden als zusétzlicher Bestandteil in die Verordnungen aufgenommen.
Diese ZQs werden als Rahmenvorgaben von der PAL erstellt und den IHKs fir die Prifung zur Verfiigung
gestellt:

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/zusatzqualifikationen

Informationen zur Zusatzqualifikation finden Sie hier (QR-Code):

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Internetseite der PAL — Prifungsaufga-
ben- und Lehrmittelentwicklungsstelle der IHK Region Stuttgart.

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/Metall_und_Kunststoffberufe/Info_fuer_die_Praxis/
metall-elektroberufe-aenderungsverordnung-infopraxis/4172600

Hier kdnnen Sie aktuelle Neuigkeiten rund um die Prifungsaufgabenerstellung und Prifung erfahren.

Mit unserem kostenlosen Newsletter-Service kommen die neuesten Informationen automatisch tages-
aktuell per E-Mail zu lhnen.
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