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Berufsbildung
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Stuttgart, 12.November 2019

Anderungsmitteilung
Fiir den Ausbildungsbetrieb
Fiir den Priifungsausschuss

Abschlusspriifung -Teil 2, Winter 2019/20

3931/4021 Industriemechaniker/-in — Feingeratebau
Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb
Sehr geehrte Damen und Herren,

wir mochten Sie darauf hinweisen, dass das Langloch des Hebels (Pos.-Nr. 5) auf die Lang-
lochlange 24 mm vorgefertigt werden muss.

Einzelteilzeichnung siehe Seite 11, Zeichnung Blatt 3(3)
Information vom 17.10.2019:

Wir haben den Hinweis erhalten, dass sich der Schieber (Pos.-Nr. 4) bei der spanenden Be-
arbeitung verziehen kann.

Daher empfehlen wir das Halbzeug des Schiebers (Pos.-Nr. 4) gegluht bereit zu stellen.

| Halbzeuge, die fur jeden Prifling bereitgestellt werden missen:

4. 1 Flachstahl 30* X 10* X 75 EN 10278 S235JRC+C gegliiht empfohlen

Bitte informieren Sie lhre Ausbildungsbetriebe bzw. Ihre Prifungsausschusse.
Mit freundlichen Grufien

Ihre

IHK Region Stuttgart
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Feingeratebau

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden
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Alle Informationen in diesem Heft erhalten die Priflinge, Ausbildungs- und Priifungsbetriebe zur Vorbereitung
(Informieren, Planen, Bereitstellen) der praktischen Arbeitsaufgabe.

Zur ganzheitlichen und an die Arbeitsaufgabe angepassten Bereitstellung sind folgend aufgefiihrte Unterlagen in
diesem Heft enthalten:

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Bereitstellung des Ausbildungsbetriebs (Notizen zur Bereitstellung)
— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb (Standardliste)

sowie

— Information zur Durchfiihrung (Prifungstag) der praktischen Arbeitsaufgabe
— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )

) Anhand dieser Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgeftihrt werden.
Bitte beachten Sie, dass hierflr eine am Arbeitsauftrag anteilige Vorfertigung tiber die Materialbereitstellungsliste
und/oder Zeichnungen ausgewiesen sein kann.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Materialbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

Industriemechaniker/-in
Feingeratebau

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Toleranz-

(geschnittene Oberflachen V' Rz 16). Fur die Oberflachen der mit Stern * klasse

gekennzeichneten MaBe gilt Q/ Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die

Projektionsmethode 1 (€1 ©).

von | Uber | Uber | Uber | Uber

0,5 3 6 30 120

bis bis bis bis bis
3 6 30 120 | 400

mittel

+0,1 | £0,1 | £0,2 | £0,3 | £0,5

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Flachstahl
Flachstahl

Flachstahl
Flachstahl

Flachstahl
Rundstange
Rundstange
Rundstahl
Rundstahl

© O NGO AN
W = = a4 a4 a4 a

40* X 10* X 75
40* X 25" X 75
25* X 20" X 75
30* X 10* X 75
10" X 4* X 61
26" X 50

18" X 50

15* X 30

8* X 10

EN 10278
EN 10278

EN 10278
EN 10278

EN 10278
EN 12164
EN 12164
EN 10278
EN 10278

S235JRC+C
S235JRC+C

S235JRC+C
S235JRC+C

S235JRC+C
CuzZn40
CuzZn40
11SMn30
11SMn30+C

gegliint empfohlen
vorgef. nach Pos.-Nr. 5

vorgef. nach Pos.-Nr. 8
vorgef. nach Pos.-Nr. 20

Y EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuldssige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

Randelmutter
Flachkopfschraube

Zylinderschraube
Zylinderschraube

1
2

2

2

1 Gewindestift

1 Schaftschraube
1 Zylinderstift

2 Zylinderstift

1 Sechskantmutter
1 Scheibe

1 O-Ring

T PN AON

—_

M6
M4 X 5

M4 X 10
M4 X 20

M4 X 6
M4 x 12
5X10-A
5X26-A
M6

6
1.78 X 47.35

DIN 466
DIN 923

ISO 4762
ISO 4762

ISO 4026
ISO 2342
ISO 8734
ISO 8734
ISO 4032
ISO 7090
ISO 3601

Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

St

St

8.8

8.8
45H

St

St

St

8
200HV
Kautschuk

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen vergleichbare Werkstoffe fir Halbzeuge bzw. Normteile mit fir die
Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119




IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Bereitstellung Industriemechaniker/-in
des Ausbildungsbetriebs Feingeratebau

Notizen zur Bereitstellung, benétigte Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel zur Durchfiihrung der praktischen
Arbeitsaufgabe am Priifungstag:

Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchflihrung der prakti-
schen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Der Prifling ist darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss. Ent-
spricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zuléssig.

W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in
im Prifungsbetrieb Feingeratebau

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
auszuwahlen bzw. zu erganzen und kénnen an die betriebsiibliche Ausstattung angepasst werden.

| Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1. 1

Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder geschliffenen
Backen)

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 4 Priiflinge:

—_
OO~ wON =
- 4

2.1
2.2

—_ - A

3.2
3.3 1
3.4 1
3.5

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5

AnreiBplatz

HohenreiBer

AnreiBwinkel

AnreiBprisma

AnreiBlack oder Vergleichbares
Teilapparat zum direkten Teilen

Tischbohrmaschine oder
Sé&ulenbohrmaschine (zum Reiben geeignet)
Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)
Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

Drehmaschine

Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)
Spannzangen

Mitlaufende Zentrierspitze

Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)

Drehwerkzeuge

Frasmaschine

Maschinenschraubstock

Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzangen
Spannzangen

Unterlagen

Fraswerkzeuge

W19 3931/4021 B -ar-gelb-120319




IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Information zur Durchfiihrung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Feingeratebau

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l
>

\/
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Die folgenden Seiten in diesem Heft enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe,
welche dem Prifling erneut am Prifungstag bzw. Prifungsort Gbergeben werden.

Wie bereits im vorderen Teil des Hefts beschrieben, dienen diese zur ganzheitlichen Vorbereitung, um eine an die
Arbeitsaufgabe angepasste Bereitstellung ermdglichen zu kénnen.

Anhand folgender Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgeflihrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfliihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Zusatzlich erhalt der Prifling am Prifungstag die Arbeitsblatter (nicht in diesem Heft enthalten):

- Information und Planung
— Kontrolle

W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2019/20

Beschreibung des Arbeitsauftrags Industriemechaniker/-in
zur Durchfluihrung der praktischen Feingeratebau
Arbeitsaufgabe

1 Allgemein

In der Abschlusspriifung Teil 2 haben Sie in der Durchfiihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dariber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

2 Vorgabezeit: 6 h
Richtzeit fur die Aufgaben zur ,Information und Planung“ 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchfiihrung und Kontrolle* 55h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgespréach von héchstens 20 Minuten.

3 Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Arbeitsblatt ,,Kontrolle”

4  Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf der jeweiligen Prifungsunterlage Ihren Vor- und Familiennamen und
Ihre Priflingsnummer ein.

5 Beobachtung, begleitendes Fachgesprach

Durch Beobachtungen wahrend der Durchfiihrung und das begleitende Fachgesprach werden die prozess-
relevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

6 Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Durch Drehen der Randelmutter (Pos.-Nr. 9) wird die Antriebswelle (Pos.-Nr. 7) angetrieben. Dadurch treibt
der O-Ring (Pos.-Nr. 19) die Kurbelwelle (Pos.-Nr. 6) an. Durch die kreisférmige Bewegung der Schaft-
schraube (Pos.-Nr. 14) wird Uber den Hebel (Pos.-Nr. 5) eine geradlinige Bewegung des Schiebers (Pos.-Nr. 4)
erzeugt. Beim Zurlickfahren des Schiebers (Pos.-Nr. 4) fallt ein Werkstlck (Pos.-Nr. 20) aus dem Magazin
(Pos.-Nr. 8) in den Schieber. Durch Weiterdrehen der Randelmutter (Pos.-Nr. 9) wird das Werksttick (Pos.-
Nr. 20) nach vorn beférdert und ausgeworfen.

W19 3931/4021 B -ar-gelb-120319 7



Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, die Baugruppe funktionsfahig und ohne Mangel nach Zeichnung herzustellen. Alle
Normteile sind fachgerecht zu montieren. Fehlende MaBangaben, die zur fachgerechten Fertigung der Bau-
gruppe notwendig sind, missen von lhnen selbststandig ermittelt und auf die Funktion der Baugruppe bei
der Fertigung abgestimmt werden.

Arbeitsblatt ,,Information und Planung* Richtzeit: 0,5 h

Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,Information und
Planung“.

Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h

Zum Herstellen der Baugruppe kommen die nachfolgend aufgefiihrten Arbeiten zur Anwendung.

— Herstellung der Einzelteile

— Kennzeichnung der Bauteile

— Qualitatssicherung, Dokumentation

— Montage der Einzelteile zur Baugruppe
— Einstell- und Abstimmungsarbeiten

— Funktionskontrolle

- Ubergabe

Die Einzelteile und die Baugruppe sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und Hin-
weisen herzustellen. Wahrend der Prifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte missen unter Berlcksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefiihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

-

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle Inren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erfiillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von lhnen bearbeiteten Unterlagen, auch Ihre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit lhrem Vor- und Familiennamen sowie Ihrer Priiflingsnummer versehen sind.

W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119



Jawwnu
-sbunynig
INTPA negajeJabuiag
€ e ul-/Jaxiueyiawatdysnpulf
¢ ez Jajuim - z 1191 bunynudssmyas
U9 getion 02/6L0 J34UIM - Z 1131 40 142sqy v+_|__
(34si1sbunyjaysyiaaaqielsalely yieu) bnazqjey JJ04SHIBM J4e1quioN Bunuuauag [ %In4S | "UN-'sod
8420l N3 G£ X 0L X 0% 14 J+J4rSees ay4eidpunig| | |
8420l N3 G X GZ X 0% 1 J+JrSeCs asneyabuabe| | 4
8420l N3 G X 0 X SZ 14 J+JdrSees $anyssbunayng| | €
8420l N3 G£ X 0L X 0€ 14 J+J4rSees J3g3IYIS| | ki
8£20L NI L9 X % X 0l 14 J+JdrSees 1993H| | S
%912l N3 06 X 92 Pd 0%uzn) S)19M13qdny | | 9
%791Z) N3 05 X 8l PY 0%UzZn) 9l13Msqalljuy | | t
8420l N3 0€ X Sl Py J+0EUWSLL uizebep| | 8
1S 994 NId 9W Jaj{nu)spuey| | 6
1S €26 NIO S x 7| agneayasydoyyeld| g 0l
8'8 29t% 0S| 0L X W 3gnesyastapundz| z 13
88 29t1 0S| 07 X %W 3qneJyasJapuniz| z 4
HSY 920% 0S| 9 X YW 43l4sopuimag| | €l
1S ¢hEC 0S| ¢l X W 3qneJyssijeyss| | Wl
1S Y€L8 0S| ¥ - 0L X G 4ysaapundz| | Sl
1S %EL8 0S| ¥ - 92 X G 4J4sdspundz| z 9l
8 2€0% 0S| 9W Jaj{nujuexsyiss| | tl
AH 002 060£ 0S| 9 3qBYIS| | 8l
ANYasiney 109€ 0SlI SE'ty x gt buy-of | 6l
8£Z0L N3 0L X 8 Py J*+0EUWSIL HINYSHIBM | € 02
|
. =..I_.| ”
‘ m | S
\ | HH——+
6l <L il
T 8 L1
..N » T%m T MF H ¥
1 |
ON S fes o coaf
4 | |
8 _—u |

14

yangessgew 4yau 4si bunuyaiaz TSFGIES] 3441g

U3}1eyY3qJon 34ysay 31l 'Juebyynys uoibay yHI ‘6102 @

“gI3M-Je=2d 1Z07/1E6E LM

zb-611001

W19 3931/4021 B -ar-gelb-150119



¢ Jawwnu
XXX -sbunynag
e negajeJabuiay
(€)z © 44eig ul-/dJ4ayiueyiswaldjsnpuj dessoen
|82 J34uIM - 7 8L bunjnadssniyas
—agebuop 02/6L0Z J34uUIM - Z 1181 40 143sqy V__I__

‘pue4SNzZpu3 aJeqydiasa bunpuamuy
Ja4yrauabyiey 13q uauyeysaasbunbiyiay wap yiw
Jap )16 usbunayog uauaqaluab pun uabunyuasg
‘uabunuyog Jap 413Yua4eYISIqUIYIR|YIBQY 3P JN4

§'0%| €'0%| Z'0% | L'0F | L'0F 1344w
0% ozt | og | 9 €

‘ sig | sig | siq | siq | siq assey
0Zl | 0€ 9 € g'0 | -zuedsjop
Jaqn | Jagn | saqn | Jagn | uoa

MW-8947 0S| YIeu zuedajojuiswabyy

"Jyseaqabyiw biyusy
UBPJAM JBWWNUSUOI4ISOY J3ysIadyabuld jiw 33 ]

yangedsgew Jyau st bunuyaiez TsyIesq aig

9%

9€

SE'E/91V-LLY9 0SI 3 10+/2'0°52

N
A
[
|
{
i
{

9-9¢ NIO

oG7XG') UBSE] B4gRwagq 41U

0€

€'0-5'6

Sl@

1'0-21@
1'0+'8¢

() um /A (®

70
70+ 0% 0€
tH8@
1_ £ls S EEE L i
< | = ©
G~
~ - 1
\9 W; ¥ ,L@,\u 7 ”Lﬁ\f,
=g o
=8 o e e -
S M @ ,VFL, hll ,rFE
206 >
w 0¢ §'te
9l 2y
2G7XG'0 U3SRY 3jgewaq 4ydiu <
|
Mv 3 v 09
" - ) o
@ —_
XXX ~
s 8
-
N o N o
N
)
= - , ©
‘ ~
- , , \9
7 V-V
W tHS@

~
o
*l
n
n
o

=)

T
St

SE'E/9'LV-1L19 0SI

oGYXG') U3Se] 34gRWaq 4ydiu

S

9€

6 |(W0+/7'0+52

1440)]
929

W

St

XXX

SZ

0%

2'0%55

ol

09

8%

<*7

v
1

an

>

1)

) am

ua4leyaguon 34433y alle ‘psebiinys voibay wHi ‘610z )

zB-61L00L-g13M-JB-7d LZ0%/LEGE 6LM

W19 3931/4021 B -ar-gelb-120319

10



¢ Jawwnu
XXX -sbunynag
NP negajeJabuiay
€ e ul-/Jasiueyaswaldysnpu)|
19z 02/6L0Z J34uim - z 18] bunynadssmyssqy V__I__
-agebiop
\¥| N ‘puB4SNzpu3 3.eqyaiadsa bunpuamuy
Jayydausbyey 18q usayeyaaasbunbijuay wap yw
mﬂ ej J3p 4116 usbunuyog usuagaiuab pun usbunyuas
1'0- €0+ ‘uabunJayog Jap 413YuajRYIS3qUaYIR|I3GQ AP JN4

19

95

9l

ol

ol

HEE=——4

&/

..@ _ U SoF| €07 Z0F| L'0% | L'OF 1344w 1'0+5'S@ C\
007 | 021 | 0€ 9 3 | J | |
Yangeysgew 4o 4si bunuydiaz USYIESG S HIg SIg | sig f sig f siq | sig Issepy [ ; ; H N0 i
0zl | o€ 9 € | g0 |-zuessjo] T f f f \Q
JyreIqabyw Biyiay 43qn | Jagn | sagn | 43gn | uoa
U3PJaM J3WWNUSUOI}ISOY Ja}sIaJyabuie jiw a)3) WW-94Z 0S| Yaeu zuedsjojuizwabily A\Qv E
70%€9

oG7XG') UBSE] B4gRwaq 41U

1'0-04

\Q

MINYSHIIM
PNYS €

/) s @)

oGYXG') UBSE] 34gRwaq 41U

St

Z'0%S'EY

1'0+5't

43

1'0+Sl

1'0-X

20%0Y

1'0%29

68

tHS@

©-

0l

(A nm /T

1'0+5'E

OLEL B

oG7XG') UBSE] B4gRwaq 41U

Mv 52 A\/

S 1'0+/2°0+0L )

1'0+/2°0+01

90] 0z S'tz
59 5
St
£'0-0¢€ 6\
i i i i
| 7 7 V o
' i o
4+ ,
T I \Q
10
i i
, | 7 -
' Lol
Fany
to-| 1

tHZLP

e[}

() s E

ua4leyaguon 34433y alle ‘4sebiinys voibay wHI ‘6102

zB-61100L-g13M-J8-7d LZ0/LEGE 6LM

11

W19 3931/4021 B -ar-gelb-120319


Arnold-Michael
Linien


PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart Informationen fur die Praxis

Aktuelles zu den industriellen Metallberufen

Anderungsverordnungen zum 1. August 2018

Informationen zur Anderungsverordnung finden Sie hier (QR-Code):

Die neuen Qualifikationsanforderungen — Industrie 4.0 und Digitalisierung — wurden in
den Ausbildungsordnungen und Rahmenlehrplanen der industriellen Metall- und Elek-
troberufe sowie des Mechatronikers/der Mechatronikerin aktualisiert und die Aus-
bildungsinhalte auf den neuesten Stand der Technik angepasst.

Es wurden 5 industrielle Metallberufe angepasst:

Ausbildungsordnung ,Industrielle Metallberufe®

¢ Anlagenmechaniker/-in (AM)

¢ Industriemechaniker/-in (IM)

e Konstruktionsmechaniker/-in (KM)
e Werkzeugmechaniker/-in (WM)

e Zerspanungsmechaniker/-in (ZM)

Weitere Metallberufe sind von dieser Anderungsverordnung nicht betroffen.

Die Rahmenlehrplane fir die Berufsschulen der Kultusministerkonferenz (KMK) wurden ebenfalls in den

5 Berufen angepasst. In der schriftlichen Abschlussprifung Teil 2 werden die neuen Inhalte der gednderten
Rahmenlehrpléane bericksichtigt.

Die Zusatzqualifikationen (ZQs) wurden als zusétzlicher Bestandteil in die Verordnungen aufgenommen.
Diese ZQs werden als Rahmenvorgaben von der PAL erstellt und den IHKs fir die Prifung zur Verfiigung
gestellt:

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/zusatzqualifikationen

Informationen zur Zusatzqualifikation finden Sie hier (QR-Code):

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Internetseite der PAL — Prifungsaufga-
ben- und Lehrmittelentwicklungsstelle der IHK Region Stuttgart.

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/Metall_und_Kunststoffberufe/Info_fuer_die_Praxis/
metall-elektroberufe-aenderungsverordnung-infopraxis/4172600

Hier kdnnen Sie aktuelle Neuigkeiten rund um die Prifungsaufgabenerstellung und Prifung erfahren.

Mit unserem kostenlosen Newsletter-Service kommen die neuesten Informationen automatisch tages-
aktuell per E-Mail zu lhnen.
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