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Standardbereitstellungsliste fir Stanz- und Umformmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb

Nur die angekreuzten Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung
bendtigt!

Prufmittel, die fiur jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

9] 1 1 Messschieber mind. 150 mm DIN 862
® 2 1 Bugelmessschraube 0-25 mm

® 3 1 Haarwinkel 50 X 40 mm

® 4 1 Anschlagwinkel 100 X 70 mm

O 5 1 Haarwinkel 75 X 100 mm

& 6 1 Haarlineal 100 mm

O 7 1 Gehrungswinkel 135°

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 ReiBnadel

® 2 1 Korner

® 3 1 Schlosserhammer 300 g DIN 1041

® 4 1 Gummi- oder Kunststofthammer

O 5 1 Handblgelsége fir Metall 300 mm DIN 6473

® 6 1 Flachstumpffeile 200-1 200-3 DIN 7261

@) 7 1 Dreikantfeile 200-1 200-3 DIN 7261

O 8 1 Rundfeile 200-1 200-3 DIN 7261

O 9 1 Vierkantfeile 200-1 200-3 DIN 7261

O 10 1 Satz SchlUsselfeilen

® 11 1 Feilenbirste

O 12 1 Dreikantschaber

® 13 1 Splinttreiber @3 4 5 6 8 mm DIN 6450

® 14 1 Schraubendreher flr Innensechskant- Satz von SW 2 bis 6 mm ISO 2936
schrauben

® 15 1 Schraubendreher flir Schrauben mit Schlitz A 8;86%4,6—A1+x%5;5 A1,2X8 ISO 2380

® 16 1 Parallel-Schraubzwingen 40 bis 100 mm Spannweite (oder Vergleichbares)

® 17 2 Magnete zum Ausrichten von Werkstiicken  (werkstattlibliche Ausfihrung)

Il Hilfsmittel, die fir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Putztuch

1 Handfeger

1 Schutzbrille

1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

1 Tabellenbuch (vom Priifling bereitzustellen)

1 Nicht programmierter, netzunabhéngiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit Dritten
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Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

OOk wWN =

1 Tiefenmessschieber

1 Blgelmessschraube

1 Satz Radienlehren (konkav und konvex)
1 StahlmaBstab

1 Satz Fihlerlehren

1 Universalwinkelmesser

bis 150 mm

25-50 mm

R1-R7 R#A5-R+5—R15-R25
300 mm

0,05 bis 0,5 mm

DIN 862

Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

’
2
3
4

5

1 Spitzzirkel

1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern)

1 Maulschliissel SW

1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen
wahlweise Maschinengewindebohrer

1 Schneideisen mit Schneideisenhalter

150 mm Schenkelldnge

3 mm

—1o—++—+3—4+ 19 22
M4 M5 -M6—M8—M10

M4—M5—M6 M8 M18 fir Drehmaschine

Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden
miissen:

1

2

AW

1 Zentrierbohrer oder NC-Anbohrer D
1 Spiralbohrer

1 Flachsenker

1 Kegelsenker 90°

1 Maschinenreibahle
mit entsprechendem Spiralbohrer
und Grenzlehrdorn

A1,6 A2 DIN 333, DIN 1835
oder Vergleichbares
033 42 45 48 51 55
?66- 7,1 85 155

8%45 10X 55 +H-%X6,6—15-%x9
1-5 5-10 10-16,5

5F7 5H7 eH7#—8H7 16H7

DIN 373

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV
entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, ist eine Teilnahme an der Prifung nicht

zulassig.
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Abschlussprifung Teil 1 — Frihjahr 2022

Materialbereitstellungsliste
Prifungsstlick

Stanz- und Umformmechaniker/-in

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen” entsprechen.
Bei der Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen
zu beachten.

Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflachen vRz 16).
Unterstrichene MaBe werden in der Priifung noch bearbeitet.

Fir die Oberflachen der mit Stern* gekennzeichneten Male gilt q.

Allgemeintoleranz nach ISO 2768

von | Uber | Uber | Uber | Uber

Toleranz- 0,5 6 30 120 400
klasse bis bis bis bis bis

6 30 120 | 400 | 1000

mittel +0,1 | £0,2 | £0,3 | £0,5 | +0,8

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (6@).

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Flachstahl 60* X 16" X 96 EN 10278
2. 1 Flachstahl 30" X 12" X 36 EN 10278
3. 1 Flachstahl 30" X 16" X 56-0,2 EN 10278
4. 1 Flachstahl 20" X 16" X 55 EN 10278
5. 1 Flachstahl 12* X 6* X 51 EN 10278
6. 1 Rundstahl 28* X 56 EN 10278
7. 1 Rundstange 24> X 22 EN 12163
8. 1 Blech 2* X 35X 109 EN 10131

S235JR
S235JR
S235JR
S235JR
S235JR
11SMn30+C
CuzZn40?
DCO1A

vorgefertigt nach Skizze 1

vorgefertigt nach Skizze 2

vorgefertigt nach Skizze 3
vorgefertigt nach Skizze 4

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;

EN 10278 zuldssige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

2 oder Ahnliches

1 Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Randelmutter M8 DIN 467 5
2. 1 Flachkopfschraube M5 X 6 DIN 923 5.8
3. 4 Zylinderschraube M5 X 10 ISO 4762 8.8
4. 4 Zylinderschraube M5 X 16 ISO 4762 8.8
5. 3 Zylinderstift 5X20-A ISO 8734 St
Il Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priflinge bereitgestellt werden miissen:
Hinweis:

Sollte von dieser Materialbereitstellungsliste aus betrieblichen Griinden abgewichen werden, missen die Priif-

vorgefertigt nach Skizze 5

mittel, Werkzeuge und Hilfsmittel aus der Standardbereitstellungsliste fir den Ausbildungsbetrieb entsprechend

angepasst werden.
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