IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2021

Variable Bereitstellungsliste fiir Konstruktionsmechaniker/-in

den Ausbildungsbetrieb SchweiBtechnik
Verordnung vom 23. Juli 2007
Anderungsverordnung vom 7. Juni 2018

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der  Aligemeintoleranzen nach ISO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | iber | tber | tber | tiber
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflaichen Rz 16). Igz;aenz ﬁ}i b?s b?s g‘g 1b2i§
Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, die in der Priifung noch verandert 3 6 | 30 | 120 | 400

werden. Fir die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt Q/

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (=] @). |9 £02]£03 | 05| £08 | *1.2
I Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Blech 10A* X 180 x 160 EN 10029 S235JR
2. 1 Blech 10A* X 180 x 190 EN 10029 S235JR
3. 1 Rohr & 88,9* x 3,2-230 EN 10210-2 S235JR
4. 1 Rohr & 88,9* x 3,2-115 EN 10210-2 S235JR
5. 1 Blech 3* X @83 EN 10131 DCO1A
6. 1 Blech B6A* X 80 x 150 EN 10029 S235JR vorgefertigt nach Skizze 1
7. 2 Blech B6A* X 60 x 80 EN 10029 S235JR vorgefertigt nach Skizze 2
8. 2 Blech 1,5 X 60 X 80 EN 10088-3 X5CrNi 18-10 (1.4301)
9. 1 Blech 1,5* X 60 X 147 EN 10088-3 X5CrNi 18-10 (1.4301)
10. 1 Rohr @ 42,4 x 2,6 - 30 EN 10088-3 X5CrNi 18-10 (1.4301)

" EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Seitenldngenabweichungen fiir Vierkantstahle nach 1ISO-Toleranzfeld h11

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kdnnen alternativ auch vergleichbare betriebstibliche Halbzeuge, Normteile
und Hilfsmittel verwendet werden.

Die in diesem Heft aufgeflihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Pruf- und Hilfsmittel aus der Standardbereitstel-
lungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags bendétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb” fiir die Abschlusspriifung Konstruktions-
mechaniker/-in SchweiBtechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papierform bei der fir den
Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Hier finden Sie die Standardbereitstellungsunterlagen:
Klicken Sie hier!

Der Priifling ist vom Ausbildenden dartber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Priifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2021, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten S21 3944/4044 B2 -poi-gelb-211020


https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/Metall_und_Kunststoffberufe/standardbereitstellung/standardbereitstellung/3904028
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Grenzwerte fir SchweiBnahtunregelmaBigkeit Bewertungsgruppe C (mittel)
nach DIN EN IS0 5817

Benennung der
Unregelmanigkeif

Beschreibung der
UnregelmaBigkeit

Grenzwerte fiir die Unregelmafigkeit
bei Bewertungsgruppe
C(mittel)
-Auszug-

Risse

- Langs-, Quer- und sternformige
Risse im SchweiBgut sowie in der
Bindezone und Warmeeinflusszone

Nicht zuldssig

Porositat und Paren

- Summe der Porenfldche auf der
untersuchten Oberflache
- Groftman (in mm) einer einzelnen Pore

Einlagig: <15%
Mehrlagig: <3,0%
<4 mm

Schlauchporen,
Gaskanile,
Lunker,

feste Einschliisse

- Lange UnregelméBigkeit
- Groftmaf einer Unregelmifigkeit

Nicht zuldssig

- Flankenbindefehler

Bindefehler - Lagenbindefehler Nicht zulassig

- Wurzelbindefehler
Ungenligende Lange Unregelmafigkeiten nicht zuldssig
DurchschweifBung - Tatsiachlicher Einbrand < Solleinbrand Kurze Unregelmafigkeiten zulassig

h<0,1s/hmax. 1,5 mm

Allgemeintoleranz nach ISO 2768-¢

Allgemeintoleranz fiir Schweiflkonstruktion
nach DIN EN ISO 13920-B

Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maBstablich

$213944 /4044 P2-poi-weil-070220-re

Einbrandkerbe

- Weicher Ubergang wird verlangt

Kurze Unregelmafigkeiten zuldssig
h<01 t/hmax. 1,5 mm

s

Z- V-Naht: h<1,0 mm + 0,15 b

2 Zu grofle - Weicher Ubergang wird verlangt max. 7,0 mm

s Nahtiiberhohung Kehlnaht: A<1,0 mm + 0,15 b

2 max. 4,0 mm

K

; Decklagenunter- - Vertiefung in der Naht wegen zu Lange Unregelmafigkeiten nicht zuldssig
= wolbung wenig Schweifigut Kurze Unregelmafigkeiten zuldssig
H Verlaufendes - Schwerkraftbedingt verlaufendes h<0,1 H/max. 1,0 mm

£ Schweifigut Schweifgut

5

5 - Ubermifliges SchweiBgut am

3 SchweiBgutiiberlauf Nahtiibergang, das ohne Bindung Nicht zuldssig

x auf dem Werkstiick aufliegt

©

10 1 Rahrstiick XSCrNif8-10(1.4301) | Rohr 42,4 x 2,6 - 3¢ EN 10088-3
9 1 Blech XSCrNif8-10(1.4301) | BL1,5 x 60 x 147 EN 10088-3
8 2 | Bigel XSCrNi18-10(1.4301) | BL1,5 x 60 x 80 EN 10088-3
1 2 | Aussteifung S235R BL6A = 60 x 80 EN 10029
6 1 Aussteifung S235R BL6A x 80 x 150 EN 10029
5 1 te DC01-A BL3 x $83 EN 10131
3 1 Saule S235R Rohr 88,9 x 3,2 - 115 EN 10210-2
3 1 Siule S235R Rohr 88,9 x 3,2 - 230 EN 10210-2
2 1 FuBplatte S235)R BL10A x 18D x 199 EN 10029
1 1 FuBiplatte S235)R BL10A x 18D x 16D EN 10029
Pos.-Nr. Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungsliste]
IHK  abschusspriifung Teil 2 - sommer 2021 o 6h
we1Konstruktionsmechaniker/-in satt: 1(2)
6 Einsatzgebiet: Schweil3technik Lfd-Ne

Arbeitsauftrag: SchweiBkonstruktion (Standfun)

Priiflings~
nunmer: XXX

S21 3944/4044 B2 -poi-gelb-211020
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