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Bereitstellungsliste fir Zerspanungsmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Drehmaschinensysteme

Der Priifling hat anhand dieser Liste die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel auszuwéhlen, die er zur
Bearbeitung der Werkstiicke benotigt.

I Prufmittel, die fir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Messschieber Form A 150 mm DIN 862
2. 1 Messschieber Form B 150 mm DIN 862
3. 1 Messschieber Form C 135 mm DIN 862
4. 1 Bugelmessschraube 0-25 25-50 50-75mm

5. 1 Tiefenmessschraube 0-25 25-50 50-75mm

6. 1 Winkelmesser oder Universalwinkelmesser

7. 1 Haarwinkel -

Il Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

ReiBnadel

Kdrner

Schlosserhammer 300 g DIN 1041
Gummi- oder Kunststoffhammer

Flachstumpffeile 150-1 DIN 7261
Dreikantfeile 150-1 DIN 7261
Feilenblrste oder Feilenreiniger

Dreikantschaber oder Entgrater

Abziehstein oder Handlapper
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Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Schutzbrille

1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

1 Tabellenbuch (ist vom Priifling bereitzustellen)

1 Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner onne Kommunikationsmaoglichkeit mit Dritten
(ist vom Prifling bereitzustellen)
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IV Prifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Kegellehrhilse A4 DIN 229/BI.2
. 1 Kegellehrdorn 4 DIN 229/BlI.1
3. 1 Innenmessschraube mit Messschnébeln 5-55 mm
4. 1 Dreipunktinnenmessschraube 25-30 30-40 mm
oder 1 Innenfeinmessgerat (Messgenauigkeit 0,01 mm) 18-50 mm mit Einstellzubehor

fir @ 28 @ 36H7

5. 1 Bugelmessschraube -
6. 1 Parallel-EndmaB-Satz 0-100 mm
7. 1 Gewindelehrring oder Gewindegrenzrollenlehre

(Gut/Ausschuss) M24 x 1,5
8. 1 Gewindegrenzlehrdorn (Gut/Ausschuss) M24 x1,5

Alle Messmittel kbnnen sowohl analog als auch in digitaler Form ausgewéhlt werden.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
S20 4002/4062 B -ho/pk-gelb-130619



\'} Werkzeuge fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm
oder  Signiergerat
2. 1 Winkelschraubendreher (DIN 911) - ISO 2936
3. 1 Schraubendreher -
4. 1 Zange fur Sicherungsring - DIN 5254

Vi Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Zentrierbohrer A2,5 DIN 333
2. 1 Spiralbohrer -
3. 1 Kegelsenker 90° oder NC-Anbohrer -
4, DrehmeiBel: DrehmeiBel, Schaft max. (125 mm
4.1 1 FormdrehmeiBel fiir Gewindefreistich 1,5 mm DIN 76-A
auBen, Gewindesteigung
4.2 1 FormdrehmeiBel fir Gewindefreistich - DIN 76-C
innen, Gewindesteigung
4.3 1 FormdrehmeiBel fir Freistich auBen E 0,8 X 0,3 DIN 509
4.4 1 FormdrehmeiBel flr Freistich innen - DIN 509
4.5 1 FormdrehmeiBel fir Sicherungsnut auBen -
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der aufgeflhrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare, betriebsibliche Werkzeuge, Prif-

und Hilfsmittel verwendet werden. Gewindebohrer und Schneideisen sind nicht zulassig.

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariliber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht
den Unfallverhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

S20 4002/4062 B -ho/pk-gelb-130619
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Materialbereitstellungsliste Zerspanungsmechaniker/-in
Drehmaschinensysteme

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der  Aligemeintoleranzen nach ISO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | iiber | tber | tber | tiber
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflaichen VRz 16). Toleranz- | 0513 | 6 | 30 | 120

klasse bis bis bis bis bis

Unterstrichene MaBe sind RohmaBe, die in der Priifung noch verandert 3 6 | 30 | 120 | 400

werden. Fir die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt 9/ .
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (.=} @). |™* £01| 0.1 ) 021 £03 | 05

I  Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Rundmaterial 60 X 82 EN 754 EN AW-Al MgSiPb
2. 1 Rundmaterial 60 X 45 EN 12164 CuZn40Pb2
3. 1 Rundmaterial 50 X 42 EN 10278 11SMn30+C

" EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

S$20 4002/4062 B -ho/pk-gelb-130619




PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart Informationen fir die Praxis

Aktuelles zu den industriellen Metallberufen

Anderungsverordnungen zum 1. August 2018

Informationen zur Anderungsverordnung finden Sie hier (QR-Code):

Die neuen Qualifikationsanforderungen — Industrie 4.0 und Digitalisierung — wurden in
den Ausbildungsordnungen und Rahmenlehrplanen der industriellen Metall- und Elek-
troberufe sowie des Mechatronikers/der Mechatronikerin aktualisiert und die Aus-
bildungsinhalte auf den neuesten Stand der Technik angepasst.

Es wurden 5 industrielle Metallberufe angepasst:

Ausbildungsordnung ,Industrielle Metallberufe®

¢ Anlagenmechaniker/-in (AM)

¢ Industriemechaniker/-in (IM)

e Konstruktionsmechaniker/-in (KM)
e Werkzeugmechaniker/-in (WM)

e Zerspanungsmechaniker/-in (ZM)

Weitere Metallberufe sind von dieser Anderungsverordnung nicht betroffen.

Die Rahmenlehrplane fir die Berufsschulen der Kultusministerkonferenz (KMK) wurden ebenfalls in den

5 Berufen angepasst. In der schriftlichen Abschlussprifung Teil 2 werden die neuen Inhalte der geénderten
Rahmenlehrpléane berlcksichtigt.

Die Zusatzqualifikationen (ZQs) wurden als zusétzlicher Bestandteil in die Verordnungen aufgenommen.
Diese ZQs werden als Rahmenvorgaben von der PAL erstellt und den IHKs fir die Prifung zur Verfiigung
gestellt:

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/zusatzqualifikationen

Informationen zur Zusatzqualifikation finden Sie hier (QR-Code):

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Internetseite der PAL — Prifungsaufga-
ben- und Lehrmittelentwicklungsstelle der IHK Region Stuttgart.

https://www.stuttgart.ihk24.de/pal/Metall_und_Kunststoffberufe/Info_fuer_die_Praxis/
metall-elektroberufe-aenderungsverordnung-infopraxis/4172600

Hier kdnnen Sie aktuelle Neuigkeiten rund um die Prifungsaufgabenerstellung und Prifung erfahren.

Mit unserem kostenlosen Newsletter-Service kommen die neuesten Informationen automatisch tages-
aktuell per E-Mail zu lhnen.
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