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Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2022

Variable Bereitstellungliste Anlagenmechaniker/-in
fiir den Ausbildungsbetrieb SchweiBtechnik

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusétzlich
benétigt!

. Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. Aushalseisen DN 15 DN20 DN25 DN 32

O

.  Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. Holzstopfen fiir Rohr(e) DN 15 DN20 DN25 DN 32

2. Rohrbiegestiick(e)

3. Formiergaseinrichtung

4. Biegehilfen sind, falls notwendig, je nach Ausfihrung des Prifungsstliicks vom Prifling
eigenstandig anzufertigen.

® OO0

lll. Prifmittel, die fur 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
1. je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R15-25 (konkav, konvex)

O

<

Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

O 1. je 2 Maulschlissel SW10 SW13 Swi16 SWi18 DIN 3110
O 2. je 2 Doppelmaulschlissel SW10 SW13 Swi16 Swi18 DIN 3110
O 3. je 2 Doppelringschlussel SW10 SW13 Swi16 Swi18 DIN 838
O 4. je 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352
O 5. je 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M6 M8 M10 M12

O 6. je 1 Schraubendreher fir Schrauben mit Schlitz A1,2 X 8 A1,6 X 10 ISO 2380

V.  Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit
werden miissen:
O 1. je 1 Spiralbohrer 11mm @183mm @14 mm @ 18 mm DIN 6581

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags bendétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in SchweiBtechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papier-
form bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den
Unfallverhitungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2022, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten S22 4015 B2 -EF-gelb-011021
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Materialbereitstellung Anlagenmechaniker/-in
SchweiBer-Priifbescheinigungen nach DIN EN 287-1 | SchweiBtechnik
(DIN EN ISO 9606-1) oder DIN EN ISO 9606-2

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Priifling gemaB der vorliegenden Zeichnung des Zulaufverteilers Blatt 1(1) inner-
halb der Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Priifung, selbststéndig vor-
zunehmen. Die auf Blatt 1(1) aufgefiihrte Stlickliste ist anschlieBend vom Prifling zu ergdnzen. Die vom Prifling
angefertigten Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm ergénzte Stlickliste einschlieBlich dem Eintrag des
Vor- und Familiennamens und der Pruflingsnummer auf Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Priifung mitzubrin-
gen.

Hinweise:

— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlieBlich der Materialbereitstellung.
- Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Zulaufverteilers erfolgt wahrend der Durchfiihrungszeit am Tag der
praktischen Prifung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

Die Grundplatte links (Pos.-Nr. 1) ist nach Skizze 1, die Grundplatte rechts (Pos.-Nr. 2) ist nach Skizze 2, die Stiitze
(Pos.-Nr. 3) ist nach Skizze 3, die beiden Rippen (Pos.-Nr. 4) sind nach Skizze 4, die Wanne (Pos.-Nr. 5) ist nach
Skizze 5 und das Hosenrohr (Pos.-Nr. 9) ist nach Skizze 6 des auf Blatt 1(1) dargestellten Zulaufverteilers vorgefertigt
am Tag der praktischen Prifung bereitzustellen. Fir die Herstellung der aufgeflihrten Skizzen, wenn nicht weiter
aufgeflihrt, gelten die Allgemeintoleranzen flir Schweikonstruktionen nach DIN EN ISO 13920, Toleranzklasse B.

SchweiBer-Priifbescheinigungen nach DIN EN 287-1 (DIN EN ISO 9606-1) oder DIN EN ISO 9606-2

Fir die Durchfihrungsphase sind im Einsatzgebiet SchweiBtechnik drei schweitechnische Priifstiicke in zwei
HandschweiBverfahren nach Norm mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen entsprechend DIN EN 287-1 (DIN EN
ISO 9606-1) fir Stahle oder nach DIN EN ISO 9606-2 fiir Aluminium und Aluminiumlegierungen auszufiihren und zu
bescheinigen.
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Priflings-Nr.

[Vor- und Familienname

Allgemeintoleranz fir SchweiBkonstruktionen

nach DIN EN IS0 13920

Grenzabmafe
fir NennmaBbereiche
Toleranz-{(in mm)
klasse iber | dber | Uber | dber
2 30 | 120 | 400 | 1000
bis | bis | bis | bis | bis
30 | 120 | 400 | 1000 | 2000
B +1 £2 | 22 | £3 | 4

Schnittqualitat und MaB3toleranzen fir thermische Schnitte

nach DIN EN ISO 9013-342

nach DIN EN ISO 5817

Beschreibung der

Beschreibung der

Grenzwerte fiir UnregelmaBigkeit

Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maBstablich
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\él. 0135 % RIS * vorgefertigt und geheftet nach
J T | i
\LI 140 4 B2-Heft Skizze 6 aus 2 Stiick:
-— 6 guo _ /y\/ Bogen 90°-3D-33,7x2,6/
A . Pe03 3 k> EN 10253-2 (DIN 2605-1)/
Pos.-Nr. 5 im gestreckten Zustand zugeschniften. P235GH/Bauart 3
y, Tabelle:  Grenzwerte fir SchweiBnahtunregelmaBigkeit Bewertungsgruppe C (mittel)

** jst beim Einbau anzupassen

Qualitat der Schnittflachen

UnregelmaBigkeit Unregelm3Bigkeit bei Beze(rn:i‘:':zls)gmppe 13 1 | Vorschwei3flansch 11/B1/DN25/PN16 |EN 1092-1 S235JR
~Auszug- 12 | 1 |Glatter Bund 32/DN50/PN16 EN 1092-1 S235)R
isse et o oo Nicht 2ulissig 1 | 1 |Reduzierstiick 60,3x2,9-33,7x2,6K  |EN 10253-1 (DIN 2616-1) |P235GH Form K
Bindezone und Warmeeiflusszone _ 10 | 1 |Bogen 90°-3D-33,7x2,6 EN 10253-2 (DIN 2605-1) | P235GH Bauart 3
Porositst und Poren | _ antereuchien Shorflithe Meviog 30 % 9 | 1 |Hosenrohr* P235GH
S - Grobimab fin mm) einer einzelnen Pore = 8 1 |Rohrstiick L210GA Rohr $33,7x2,6-300+* EN 10220
Gasorsle, - Large Uregumaigar Nicht zulsssig ? | & |Rohrstiick L210GA Rohr 33,7x2,6-30 EN 10220
feste Einschlisse 6 | 1 |Rohrstiick L210GA Rohr 60,3%2,9-60 EN 10220
defebier - farkentindefetler bt utsesi 5 | 1 |Wanne EN AW-3103 (Bl 1,5%x227x227 EN 485-2
“ - Wurzelbindefehler B L | 2 [Rippe S235)R 8AX175x110 EN 10029
Donscweitung | - Totsichlcher Enbrand < Sallinbrand | Koree Unregeinshigkaten sussan || 3| 1 |Stutze S235)R 8Ax200x160 EN 10029
h =01 $/h max 15 mm 2 | 1 |Grundplatte rechts S235)R 8Ax250x259 EN 10029
Frorendierte - Weicher Ubergang i verlangt R F 1| 1 |Grundplatte links S235)R 8AX250x239 EN 10029
V-Naht: h <1,0 mm + 0,15 b Pos.-Nr. | Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungsliste)

Rechtwinkligkeits- gemittelte
Bereich toleranz v Rautiefe Ry Bemerkung
in mm in fm
1 u<005+0003-5|Rps<10+06-s
Werkstick-
2 U < 0,15 + 0,007 - S R25< 4O + 0,8 - S dicke s in mm
3 U<0h+001-s |Rug<70+12- s |einsetzen
A u<12+003- -5 [Ru<110+18 -5

Zu groBe
Nahtiiberhohung

- Weicher Ubergang wird verlangt

max. 7,0 mm
Kehlnaht: h 1,0 mm + 0,15 b
max. 4,0 mm

Decklagenunter-
wolbung
Verlaufendes
Schweigut

- Vertiefung in der Naht wegen zu
wenig SchweiBgut

- Schwerkraftbedingt verlaufendes
Schweigut

Lange UnregelmaBigkeiten nicht zuldssig
Kurze UnregelmaBigkeiten zuldssig
h =<0,1 t/max. 1,0 mm

Schweigutiberlauf

- UbermiBiges SchweiBgut am
Nahtiibergang, das ohne Bindung
auf dem Werkstiick aufliegt

Nicht zuldssig

© 2022, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten
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MaRBstab

Zulaufverteiler

Anlagenmechaniker/-in
Einsatzgebiet: Schweil3technik
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