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Variable Bereitstellungliste Anlagenmechaniker/-in

- : ; SchweiBtechnik
fur den Ausbildungsbetrieb Verordnung vom 23, Juli 2007

Anderungsverordnung vom 7. Juni 2018

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zuséatzlich
benétigt!

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. Aushalseisen DN 15 DN20 DN25 DN 32

O

Il.  Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

O 1. Holzstopfen flir Rohr(e) DN15 DN20 DN25 DN 32
o 2 Rohrbiegestick(e)
® 3. Biegehilfen sind, falls notwendig, je nach Ausfiihrung des Prufungsstticks vom Prifling

eigenstandig anzufertigen.

lll. Prufmittel, die fir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
O 1. je 1 Satz Radienschablonen R1-7 R15-25 (konkav, konvex)

IV. Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

® 1. je 2 Maulschlussel SW10 SW13 SW16 SW 18 DIN 3110
O 2. je 2 Doppelmaulschlissel SW10 SW13 SW16 SW 18 DIN 3110
O 3. je 2 Doppelringschlissel SW10 SW13 SW16 SW 18 DIN 838
O 4. je 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352
O 5. je 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M6 M8 M10 M12

O 6. je 1 Schraubendreher fir Schrauben mit Schlitz A1,2 X8 A1,6 X 10 ISO 2380

V. Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt
werden missen:
O 1. je 1 Spiralbohrer 11 mm @13mm @14 mm @18 mm DIN 6581

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benétigt.

Das Heft ,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb” fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in SchweiBtechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papier-
form bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustiandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Hier finden Sie die Standardbereitstellungsunterlagen:
Klicken Sie hier!

Der Prufling ist vom Ausbildenden darliber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den
Unfallverhitungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zuldssig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Materialbereitstellung Anlagenmechaniker/-in
SchweiBer-Priifbescheinigungen nach DIN EN 287-1 | SchweiBtechnik
(DIN EN ISO 9606-1) oder DIN EN ISO 9606-2

Materialbereitstellung

Die Materialbereitstellung hat der Prifling gem&B der vorliegenden Zeichnung des Diffusors Blatt 1(1) innerhalb der
Vorbereitungszeit von 8 h, jedoch spatestens bis zum Tag der praktischen Prifung, selbststandig vorzunehmen.
Die auf Blatt 1(1) aufgefiihrte Stiickliste ist anschlieBend vom Prifling zu ergadnzen. Die vom Prifling angefertigten
Halbzeuge und Normteile sowie die von ihm erganzte Stlickliste einschlieBlich des Eintrags des Vor- und Familien-
namens und der Priflingsnummer auf Blatt 1(1) sind am Tag der praktischen Prifung mitzubringen.

Hinweise:

— Die diesem Heft beiliegende Zeichnung Blatt 1(1) dient ausschlieBlich der Materialbereitstellung.
- Die Fertigung des auf Blatt 1(1) dargestellten Diffusors erfolgt wahrend der Durchfiihrungszeit am Tag der prakti-
schen Prufung unter Aufsicht eines autorisierten Prifungsausschusses.

Das Rohrstilick (Pos.-Nr. 9) ist nach Skizze 1, die Stlitze (Pos.-Nr. 2) ist nach Skizze 2, die Justierung (Pos.-Nr. 6) ist
nach Skizze 3, das Rohrstiick (Pos.-Nr. 8) ist nach Skizze 4 und die Justierung (Pos.-Nr. 7) ist nach Skizze 5 fiir den
auf Blatt 1(1) dargestellten Diffusor vorgefertigt am Tag der praktischen Priifung bereitzustellen. Fir die Herstellung
der aufgefiihrten Pos.-Nrn. 2, 6, 7, 8 und 9 gelten, wenn nichts weiter angegeben, die Allgemeintoleranzen fir
SchweiBkonstruktionen nach DIN EN ISO 13920, Toleranzklasse B.

SchweiBer-Priifbescheinigungen nach DIN EN 287-1 (DIN EN ISO 9606-1) oder DIN EN ISO 9606-2

Fir die Durchfiihrungsphase sind im Einsatzgebiet SchweiBtechnik drei schweitechnische Priifstiicke in zwei
HandschweiBverfahren nach Norm mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen entsprechend DIN EN 287-1 (DIN EN
ISO 9606-1) fur Stahle oder nach DIN EN ISO 9606-2 fur Aluminium und Aluminiumlegierungen auszufiihren und zu
bescheinigen.
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I Allgemeintoleranz fir SchweiBkonstruktionen
nach DIN EN ISO 13920
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fir NennmafBbereiche
Toleranz-{(in mm)

klasse iber | Uber | Uber | dber
2 30 | 120 | 400 | 1000
bis | bis | bis | bis | bis
30 | 120 | 400 | 1000 | 2000
B +1 £2 | 22 | £3 | 4

150

135

|
| ) | | |
Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maf3stablich
o
60 - 170 - =
85 Schnittqualitat und MaBtoleranzen fir thermische Schnitte
12 7 - — 1 nach DIN EN 1SO 9013-342 19 2 |Sechskantmutter M8 ISO 4035 8
L0 170 - Qualitat der Schittflachen 18 2 |Gewindestange M8-60 DIN 975 4.6 (verzinkt)
260 [ Rechtwinkligkeits- genitfelte 11 2 |Rohrschelle @58-64 mit Gummieinlage betriebsiblich
— — Bereich folier:a"?rzn u Raui:j;en Rys Bemerkung 16 1 |Bogen 90°-3D-33,7x2,6 EN 10253-2 (DIN 2605-1) | X6CrNiTi18-10|Bauart 3
1 <005+ 0003 5|Rs< 10406 5 ] 15 3 |Bogen 90°-3D-60,3x2,9 EN 10253-2 (DIN 2605-1) | X6CrNiTi18-10 | Bauart 3
2 |U<055+ 0007 5 |Ru< 40+ 08 -5 \r;vi:l:ss;uitnk;nm 1k 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 |Rohr 33,7x2,6 (Rest von Teil 13) EN 10220
3 U<0b+001-s [Rg<70+12 s |einsetzen 13 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 [ Rohr 33,7x2,6-120 EN 10220
L U<12+0035- s |Rys<10+18-s 12 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 |Rohr 60,3x2,9 (Rest von Teil 10) EN 10220
Fabel el 1 1 |Rohrstick X6CrNiTi18-10 | Rohr 60,3x2,9 (Rest von Teil 10) EN 10220
abelle:  Grenzwerte fiir SchweiBnahtunregelmaBigkeit Bewertungsgruppe C (mittel
T nach DIN EN 150 5617 e e 10 | 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 |Rohr 60,3x2,9-400 EN 10220
Esf;;::;;gkﬁ 5::;;:::&;1?{ Gre”z:jr;g%&;{égﬁﬂ;?gke" 9 1 |Rohrstiick X6CrNiTi18-10 | Rohr 60,3x2,9-56 EN 10220
-Auszug- 8 1 |Rohrstiick DCO1-A Bl 2x40x@76 EN 10131
" kan n Scelogt sowie 1 ger | et zutsssi ? 1| Justierung groB S235JR Rd 40-40 EN 10060
indezone und Warmeeinflusszone
TR 6 | 1 |Justierung Klein 5235 )R Rd 40-16 EN 10060
P o tmnad s setnen pare | O m 5 1| Deckel $235)R 5Ax50x233 EN 10029
G, | - Uonge Uvegenaigret | Nent ztssi L | 1 |Rippe S235R SAX50x255 EN 10029
Ferte nschinsse | oo o boraeinaRket 3 | 1 |Rippe S235)R 5AX50x243 EN 10029
Bindefentr " Logentindatenier Ncht zutisig 2 1 |Stiitze S235JR 5A%202,5%243 EN 10029
- Wurzelbindefehler
Ungeniigende Lange UnregelmaBigkeiten nicht zulssig 1 1 GrundplaHe S235JR 10Ax170x170 EN 10029
DurchschweiBung - Tatséachlicher Einbrand < Solleinbrand Kurze UnregelmaBigkeiten zulassig
- h 0.1 $/h max 15 mnf - Pos.-Nr.| Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungsliste)
Einbrandkerbe - Weicher Ubergang wird verlangt :ur;? gy;eizimjﬂggrnsn:*eﬂ zulassig
20 g - Weicher Gergang wird verlang! e IHK Abschlusspriifung Teil 2 - Winter 2021/22
Nahtiberhdhung Kehlnaht: h <1,0 mm + 0,5 b
max. 4,0 mm MaR3stab . .
Dz.aT:Lagenumer» - Ver.‘rie;u:g \r\Bde; Naht wegen zu ;ange 3nrege:m:ag\g:ei:en niclh‘f ;uléssig avsta A n l a g e n m e c h a n I k e r / - l n Blatt : 1 (1)
wolbung wenig Schwell3gu urze Unregelmaliigkeiten zulassig —
St I A Einsatzgebiet: SchweiBtechnik Lfd-Nr. -
- UbermiBiges SchweiBgut am
SchweiBgutiiberlauf Nahtiibergang, das ohne Bindung Nicht zuldssig
auf dem Werkstiick aufliegt .
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