5035-202212 HZ + NT ZB

5035-202213 HZ + NT BG1

5035-201344 HZ + NT BG2
5035-IMIW2201 HZ + NT BG3
5035-201979 HZ + NT BG4
5035-IMIW2202 HZ + NT neue HZ NT
5035-IMIW2203 Umristsatz W21 auf W22 .
5035-IMIW2204 Umristsatz S22 auf w22 | Industrie- und Handelskammer
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l
>

\/

_______ - - e

‘\ N \ \ N\ \
\ \ \ N \ \
) . \ . \ \ . \ \ - \
Informieren Planen Bereitstellen 4 Durchfuhren/> 4 Kontroll|eren/> 4 Ubergeben y
/ / / / / /
/ / / / / /
A -’ A — - — ———— -’ A — - — ———— -’

Alle Informationen in diesem Heft erhalten die Priflinge, Ausbildungs- und Prifungsbetriebe zur Vorbereitung
(Informieren, Planen, Bereitstellen) der praktischen Arbeitsaufgabe.

Zur ganzheitlichen und an die Arbeitsaufgabe angepassten Bereitstellung sind folgend aufgefiihrte Unterlagen in
diesem Heft enthalten.

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Bereitstellung des Ausbildungsbetriebs (Notizen zur Bereitstellung)
— Vorschlag zur Bereitstellung im Priifungsbetrieb (Standardliste)

sowie

— Information zur Durchfiihrung (Prifungstag) der praktischen Arbeitsaufgabe
— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflhrung der praktis*chen Arbeitsaufgabe)
— Zeichnungen zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe)

) Anhand dieser Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgefiihrt werden.
Bitte beachten Sie, dass hierflr eine am Arbeitsauftrag anteilige Vorfertigung tUber die Materialbereitstellungs-
liste und/oder Zeichnungen ausgewiesen sein kann.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen

Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W22 4022 B1 -ar-gelb-071221
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Materialbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

Industriemechaniker/-in
Instandhaltung

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten
(geschnittene Oberflachen Rz 16). Fur die Oberflachen der mit Stern *
gekennzeichneten MaBe giItQ/. Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die
Projektionsmethode 1 (£} @).

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Toleranz-
klasse

von

0,5

bis
3

Uber
3
bis
6

Uber
6
bis
30

Uber
30
bis

120

Uber
120
bis
400

mittel

+0,1

+0,1

+0,2

+0,3

+0,5

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;

EN 10278 zuldssige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;

Der Bandschleifer und die Baugruppen 3 und 4 miissen nach den Zeichnungen, Seiten 6 bis 18, montiert zur

Priifung mitgebracht werden.

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Zusammenbau
5032- 1. 2 Flachstahl 50" X 8* X 182 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
202212 2. 1 Blech 2* X 106 X 215 EN 10131 DCO1-A vorgef.
Baugruppe 1
1. 1 Flachstahl 50" X 12* X 120 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Flachstahl 50" X 12" X 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
5032- 3. 1 Flachstahl 50" X 12" X 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
4. 1 Rundstahl 22* X 120 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
202213 5. 1 Rundstahl 55* X 17 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
6. 1 Rundstahl 55* X 16,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
7. 1 Rundstahl 55* X 80+0,2 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
8. 2 Rundstahl 20 X 63 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
Baugruppe 2
1. 1 Flachstahl 50* X 12* X 120 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Flachstahl 50" X 12" X 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
3. 1 Flachstahl 50" X 12" X 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
5032- 4. 1 Rundstahl 50* X 7,5 EN 10278  11SMn30+C  vorgef.
201344 |5 1 Rundstahl 50" X 8,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
6. 1 Rundstahl 50 X 6 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
7. 1 Rundstahl 50" X 8,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
8. 1 Rundstahl 20" X 156+0,3 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
9. 2 Rundstahl 50 X 15 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
10. 1 Rohr 60,3 X 8 X 80 EN 10297 E235 vorgef.

W22 4022 B1 -ar-gelb-071221

nach Pos.-Nr. 5
nach Pos.-Nr. 6

nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.

[ N (T U (. e -
oNooswbo

nach Pos.-Nr. 2.1
nach Pos.-Nr. 2.2
nach Pos.-Nr. 2.3
nach Pos.-Nr. 2.4
nach Pos.-Nr. 2.5
nach Pos.-Nr. 2.6
nach Pos.-Nr. 2.7
nach Pos.-Nr. 2.8
nach Pos.-Nr. 2.9
nach Pos.-Nr. 2.10


Ziltz
Textfeld
5032-
202212

Ziltz
Textfeld
5032-
202213

Ziltz
Textfeld
5032-
201344


Zusammenbau

1.
2.
3.

12
4
)

Zylinderschraube
Scheibe
Schleifband P60

Baugruppe 1

Nookown =

A bhODMNMNDNDDN

Randelmutter
Rillenkugellager
Wellendichtring
Sicherungsring
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Spannstift

Baugruppe 2

2

NN BRONMDDN

Sicherungsring
Rillenkugellager
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderstift
Gewindestift

Normteile fiir jeden Priifling:

M5 X 10
5
75 X 720

M8
6202 Z

RWDR AS15 X 26 X 7

15 X 1
M4 X 8
M5 X 8
5X16

15X 1
6002 2Z
M4 X 20
M5 X 8
5X16-A
M6 X 10

ISO 4762
ISO 7090

DIN 466
DIN 625
DIN 3760
DIN 471
ISO 4762
ISO 4762
ISO 13337

DIN 471
DIN 625
ISO 4762
ISO 4762
ISO 8734
ISO 4027

8.8
200 HV

|Zu Halbzeuge 5032-202212 |

fUr Bandschleifmaschine

St

geéndert nach Pos.-Nr. 1.10

d=15,D=35B=11 (oder nur6202)

NB

8.8

Zu Halbzeuge 5032-202213

8.8
St

d=150=32,B=9

8.8
8.8
St
45H

Weitere Baugruppen, Halbzeuge und Normteile fiir jeden Priifling:

alternativ 6002 RS, 6002

Zu Halbzeuge 5032-201344

Baugruppe 3 (nach Seite 14 montiert bereitgestellt, wird zukiinftig wieder verwendet)

1.

2
3.
4

4
10

Profil
Profil

30 X 30 X 450=+0,1
30 X 30 X 140=*0,1

20 Standard- oder Zentralverbinder

8

Abdeckkappen

EN 12020
EN 12020

EN AW-Al MgSi0,5
EN AW-Al MgSi0,5

passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

siehe Pos.-Nr. 3.1

siehe Pos.-Nr. 3.2
siehe Pos.-Nr. 3.4
siehe Pos.-Nr. 3.5

5035-
IMIW2201

Baugruppe 4 (nach Seite 15 montiert bereitgestellt, wird zukiinftig wieder verwendet)

11.
12.
13.
14.
15.
16.

—
CORXNDOMLN =

NN 200D ODN 2 A a2 2 alN)—

Flachstahl
Flachstahl
Flachstahl
Flachstahl
Rundstahl
Rundstahl

Tafel

Zylindergriff
Stirnzahnrad
Stirnzahnrad
Rillenkugellager
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Scheibe
Gewindestift
Senkschraube

100* X 10* X 250
100* X 10* X 160
100* X 10* X 45
16" X 10* X 76
12* X 72
12* X 83

3 X 57 X 160

M6

m=2;z=25
m=2;z=40

F63800
M5 X 8
M5 X 12
5

M5 X 12
M5 X 12

EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278
EN 10278

drehbar

ISO 4762
ISO 4762
ISO 7090
ISO 4028
ISO 10642

S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
11SMn30+C
11SMn30+C
PC klar

POM
POM

d=10;D=19B=7

8.8
8.8
200 HV
45H
8.8

nach Pos.-Nr. 4.1
nach Pos.-Nr. 4.2
nach Pos.-Nr. 4.3
nach Pos.-Nr. 4.4
nach Pos.-Nr. 4.5
vorgef. nach Pos.-Nr. 4.6
vorgef. nach Pos.-Nr. 4.7
siehe Pos. 4.8 (Kaufteil)

siehe Pos. 4.9 (Kaufteil)

siehe Pos. 4.10 (Kaufteil)

5032-201979

vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
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Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5032-202212

Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5032-202213

Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5032-201344

Ziltz
Textfeld
5035-IMIW2201

Ziltz
Textfeld
5032-201979


IV Neue Halbzeuge und Normteile fiir jeden Priifling zur Durchfiihrung des Arbeitsauftrags:

/lusammenbau
1. 2 L-Profil 60* X 30* X 5* X 120 EN 10277 S235JRC blank, scharfkantig o. aus Al
2. 1 Elastische Kupplung BaugroBe 14 RN siehe Pos.-Nr. 8
3. 1 Blech 1,5% X 40 X 220 EN 10131 DCO1 -A
4. 1 Blech 1,5* X 60 X 50 EN 10131 DCO1 -A
5. 1 Flachstahl 70* X 5* X 100 EN 10278 S235JRC+C
6. 2 Zylinderschraube M6 X (10) ISO 4762 8.8 passend zum Profilsystem
7. 6 Zylinderschraube M6 X (12) ISO 4762 8.8 passend zum Profilsystem
8. 4 Zylinderschraube M6 X (16) ISO 4762 8.8 passend zum Profilsystem
9. 4 Zylinderschraube M8 X 20 ISO 4762 8.8
10. 2 Gewindestift M5 X 8 ISO 4026 45H
11. 4 Scheibe 8 ISO 7090 200 HV
12. 12 Nutenstein M6 passend zum Profilsystem

Baugruppe 1

5035-

1. 2 Wellendichtring RWDR AS15 X 26 X 7 DIN 3760 NB
IMIW2202| 5 5 Gicherungsring 15 X 1 DIN 471
3. 1 Zylinderrollenlager NU202 DIN 5412 d=15,D=35,B =11
4. 2 Spannstift 5X%X 16 ISO 13337 St
5. 1 Passscheibe 25 x 35X 0,5 DIN 988 ST
Baugruppe 3
1. 3 Profil 30 X 30 X 200+0,1  EN 12020 EN AW-AI MgSi0,5 siehe Pos.-Nr. 3.3
2. 6 Abdeckkappe passend zum Profilsystem siehe Pos.-Nr. 3.5
3. 6 Nutenstein M6 passend zum Profilsystem siehe Pos.-Nr. 3.6
4. 6 Zylinderschraube M6 X 40 ISO 4762 8.8 passend zum Profilsystem
5. 6 Scheibe 6 ISO 7093 200 HV passend zum Profilsystem
Baugruppe 4
1. 1 Rundstahl 12* X 59 EN 10278 11SMn30+C
2. 1 Rundstab 22 X 100 PVC -U (z. B. grau) vorgef. nach Pos.-Nr. 4.9
3. 2 Stirnzahnrad m=2;,z=25 POM siehe Pos. 4.11 (Kaufteil)
4. 2 Rillenkugellager F63800 d=10;D=19;B=7
5. 1 Gewindestift M5 X 12 ISO 4028 45H

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen vergleichbare Werkstoffe fur Halbzeuge bzw. Normteile mit fur die
Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Hinweis:

Die fiir das Profilsystem angegebene GewindegréBe und Schraubenlange M6 X (16) ist vom Hersteller des von
Ihnen verwendeten Profilsystems abhéngig. Die in den Stlicklisten — passend zum Profilsystem — angegebenen
Norm- bzw. Bauteile miissen daher mit den am Profil zu montierenden Bauteilen verglichen und ggf. von lhnen an-
gepasst werden.

Beispiel einer Profilverbindungstechnik

W22 4022 B1 -ar-gelb-071221 5


Ziltz
Bleistift

Ziltz
Textfeld
5035-IMIW2202
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vorne ohne P
gezeichnef

4.8

Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maRstablich

4.16| 2 | Senkschraube M5 x 12 IS0 10642 8.8
4L15| 2 |Gewindestift M5 x 12 IS0 4028 L5H
44| 1 | Scheibe 5 1SO 7090 200 HV
43| 6 |Zylinderschraube M5 x 12 ISO 4762 8.8
4.12| 9 | Zylinderschraube M5 x 8 ISO 4762 8.8
41| 4 |Rillenkugellager F63800 St
40| 1 |Stirnzahnradm=2;7 = 40 POM d=80;da=84b=20
49 | 1 |Stirnzahnrad m =2; Z = 25 POM d =50;da=54;b=20
48 | 1 |Zylindergriff drehbar M6 (z.B. GN 598)
4.7 2 | Schutz PC klar Tfl 3 x 57 x 160
L6 | 1 |Antriebswelle 11SMn30+C Rd 12 x 83 EN 10278
45| 1 | Abtriebswelle 11SMn30+C Rd 12 x 72 EN 10278
kb | 1 |Kurbel S235JRC+C FL 16 x 10 x 76 EN 10278
43| 2 |Wand S235JRC+C FL 100 x 10 x 45 EN 10278
4.2 1 | Deckel S235JRC+C FL100 x 10 x 160 EN 10278
41 | 1 |Grundplatte §235JRC+C FL100 x 10 x 250 EN 10278
Pos.-Nr.|Stick| Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug [nach Materialbereitstellungsliste)
[HK' abschiussprifung Teil 2 - Winter 2022/23 yongabe-
osoNr & st Industriemechaniker/-in Blatt: 1013)
6 Instandhaltung
Baugruppe & (BG&)
Bandschleifer {Vorbereitung) R
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Bereitstellung
des Ausbildungsbetriebs

Industriemechaniker/-in
Instandhaltung

Notizen zur Bereitstellung, bendtigte Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel zur Durchfiihrung der praktischen

Arbeitsaufgabe am Prifungstag:

Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchflihrung der prakti-

schen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Der Prifling ist darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss. Ent-

spricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zuléssig.

W22 4022 B1 -ar-gelb-071221
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in
im Prifungsbetrieb Instandhaltung

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
auszuwahlen bzw. zu erganzen und kénnen an die betriebsiibliche Ausstattung angepasst werden.

I Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder
geschliffenen Backen)

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 3 Priiflinge:

1. 1 AnreiBplatz mit Teilapparat zum direkten Teilen
1.1 1 HoéhenreiBer
1.2 1 AnreiBwinkel
1.3 1 AnreiBprisma
1.4 AnreiBlack oder Vergleichbares
1 Tischbohrmaschine oder
1 Saulenbohrmaschine zum Reiben geeignet
2.1 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhiilsen)
2.2 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen
3. 1 Drehmaschine
3.1 1 Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)

3.2 Spannzangen

Mitlaufende Zentrierspitze

3.4 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)
3.5 Drehwerkzeuge

w
w
—_

4. 1 Frasmaschine

4.1 Maschinenschraubstock

4.2 Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzange(n)
4.3 Spannzangen

4.4 Unterlagen

4.5 Fraswerkzeuge

5. 1 SchweiBanlage mit allgemeinem Zubehor (ggf. Schneidbrenner, Werkstoffdicke 3—10 mm) mit
Rundfuhrung von R15 bis R50

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 10 Priflinge:

1 Handhebelblechschere (Werkstoffdicke bis 3 mm)

1 Winkelschleifer mit Schleifscheiben fir Stahl

1 Schmiermittel, z. B. geeignet zur Montage von Lagern (Allzweckfett, Lagerfett)
1 Schleifbock (fur 1 bis 20 Priflinge)

1 Biegevorrichtung fir Blech (fir 1 bis 20 Priflinge)

e

20 W22 4022 B1 -ar-gelb-071221




IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Information zur Durchflihrung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

>
>

A e e e -~ A e e e e -~ A e e e e -~
\ \ \ N \ N
\ \ \ \ AN \
\ . \ \ \ \ . \ . . .
, > Informieren , ’ , > Planen /) , > Bereltstellen/> Durchflihren Kontrollieren Ubergeben
/ /7 / 7 / 7
/ V4 / V4 / V4

R - S - S -

\/

Die folgenden Seiten in diesem Heft enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe,
welche dem Prifling erneut am Prifungstag bzw. Prifungsort Gbergeben werden.

Wie bereits im vorderen Teil des Hefts beschrieben, dienen diese zur ganzheitlichen Vorbereitung, um eine an die
Arbeitsaufgabe angepasste Bereitstellung ermdglichen zu kénnen.

Anhand folgender Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgeflihrt werden:

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfuihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Zusétzlich erhalt der Prifling am Prifungstag die Arbeitsblatter (nicht in diesem Heft enthalten):

— Information und Planung
— Kontrolle

W22 4022 B1 -ar-gelb-071221 21



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Beschreibung des Arbeitsauftrags Industriemechaniker/-in
zur Durchfluihrung der praktischen Instandhaltung
Arbeitsaufgabe

1 Allgemein

22

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie in der Durchfiihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dartber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fir die Aufgaben zur ,Information und Planung* 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchflihrung und Kontrolle* 5,5h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgespréach von hdéchstens 20 Minuten.

Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf der jeweiligen Prifungsunterlage Ihren Vor- und Familiennamen
und lhre Priflingsnummer ein.

Beobachtung, begleitendes Fachgespréach

Durch Beobachtungen wahrend der Durchfiihrung und das begleitende Fachgesprédch werden die prozess-
relevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Durch Drehen der Kurbel (Pos.-Nr. 4.4) gegen den Uhrzeigersinn wird der Bandschleifer angetrieben. Die
Drehbewegung der Abtriebswelle (Pos.-Nr. 4.5) wird dabei Uber die elastische Kupplung (Pos.-Nr. 8) auf die
Welle ((Pos.-Nr. 2.8) der Baugruppe 2 des Bandschleifers Uibertragen. Dadurch bewegt sich das Schleifband
(Pos.-Nr. 20) in Laufrichtung. Das Schleifband lauft Gber die Rolle (Pos.-Nr. 1.7) der Baugruppe 1 und Gber
die Rolle der Baugruppe 2. Die Rolle der Baugruppe 1 ist Uber ein Zylinderrollenlager und ein Rillenkugellager
auf der Achse (Pos.-Nr. 1.4) gelagert. Die Spannung und der Lauf des Schleifbands kénnen Uber die Ein-
stellschrauben (Pos.-Nr. 1.9) eingestellt werden. Die Baugruppe 3 bildet das Untergestell zur Aufnahme des
Bandschleifers, der einstellbaren Schleifauflage (Pos.-Nr. 11) sowie zur Befestigung der Baugruppe 4.

W22 4022 B1 -ar-gelb-280322
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7.2

Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, das montierte System Bandschleifer mit Getriebe umzurlisten und eine vorbeugen-
de Instandsetzung durchzufiihren. Hierflr sind die stichpunktartig genannten Arbeitsschritte erforderlich:

— Allgemeine Demontage des Bandschleifers und der Baugruppen in notwendigem Umfang

— Einzelteile (Pos.-Nrn. 7, 9 bis 11) herstellen und Schutzhaube (Pos.-Nr. 9) mit Deckel (Pos.-Nr. 10) fiigen

— Lagerwechsel in der Baugruppe 1 (Zylinderrollenlager NU202, inklusive 2 Wellendichtringe, Passscheibe und
Sicherungsringe)

- Anderung der Baugruppe 3 durchfiihren

— Grundplatte (Pos.-Nr. 4.1) auf Grundplatte (Pos.-Nr. 4.1.1) dndern

— Deckel (Pos.-Nr. 4.2) auf Deckel (Pos.-Nr. 4.2.1) &ndern

— Neue Zwischenwelle (Pos.-Nr. 4.7) herstellen

— Montage der gednderten Baugruppe 4 durchfiihren

— Montage und Inbetriebnahme aller Einzelteile und Baugruppen zum System Bandschleifer, abschlieBend
das komplette System auf Funktion priifen

Arbeitsblatt ,,Information und Planung* Richtzeit: 0,5 h
Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,,Information und
Planung*.

Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h

Die Einzelteile und die Baugruppe(n) sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und Hin-

weisen herzustellen. Wahrend der Prifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte miissen unter Beriicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefiihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

),

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle® Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erfiillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von lhnen bearbeiteten Unterlagen, auch Ihre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit lhrem Vor- und Familiennamen sowie Ihrer Priiflingsnummer versehen sind.
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21 | 12 | Nutenstein M6 bzw. passend zum Profilsystem
20 | 1 | Schleifband 75 x 720 P60

19 | & | Scheibe 8 ISO 7090 200 HV

18 | & | Scheibe 5 ISO 7090 200 HV

17 | 2 | Gewindestift M5 x 8 ISO 4026 45H

16 | L | Zylinderschraube M8 x 20 ISO 4762 8.8

15 L | Zylinderschraube M6 x 16 ISO 4762 8.8 bzw. passend zum Profilsystem
14 | 6 | Zylinderschraube M6 x 12 ISO 4762 8.8 bzw. passend zum Profilsystem
13 | 2 | Zylinderschraube M6 x 10 ISO 4762 8.8 bzw. passend zum Profilsystem
12 | 12 | Zylinderschraube M5 x 10 ISO 4762 8.8

11 | 1 | Schleifauflage S235JRC+C FL70 x5 = 100 EN 10278

10 | 1 | Deckel DCO1-A BL 1,5 x 60 x 50 EN 10131

9 1 | Schutzhaube DCO1-A BL 1,5 x 40 x 220 EN 10131

8 1 | Elastische Kupplung RN Baugrofle 14

7 2 | L-Profil (blank, scharfkantig) S235JR / Al L 60 x 30 x 5 x 120 EN 10277

6 1 | Auflageblech DCO1-A Bl 2 x 106 x 215 EN 10131

5 2 | Seitenplatte S235JRC+C FL50 x 8 x 182 EN 10278

L 1 | Baugruppe 4 (BGL)

3 | 1 |Baugruppe 3 (BG3)

2 | 1 |Baugruppe 2 (BG2)

1 1 | Baugruppe 1 (BG1)

Pos.-Nr.|Stick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug [nach Materialbereitstellungsliste)
[HK  abschiusspriifung Teil 2 - winter 2022/23 rogbe
0= lindustriemechaniker/-in Batt:  2(8)

Instandhaltung
Stiickliste —
Bandschleifer (Durchfiihrung) P
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W22 4022 P1-ar-wei3-251121-squ

413

L.

IS

z

(S

.y

LA1T—]

Bitte beachten: Positionsnummern wurden feilweise neu zugeordnef
Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maf3stablich

L.2.1

4171 2 |Senkschraube M5 x 12 IS0 10642 8.8
416 | 3 |Gewindestift M5 x 12 ISQ 4028 45H
415 | 1 |Scheibe 5 1SQ 7090 200 HV
LAL| 6 |Zylinderschraube M5 x 12 IS0 L1762 8.8
413 9 | Zylinderschraube M5 x 8 IS0 4762 8.8
42| 6 |Rillenkugellager F63800 St
L1 3 |Stirnzahnrad m =2;7 = 25 POM d =50; da =54;b=20
410 | 1 |Zylindergriff drehbar M6 (z.B. GN 598)
49 | 2 |Verschlussstopfen PVC-U Rd 22x100 (z.B. grau)
4.8 2 | Schutz PC klar TfL3 x 57 x 160
4.7 1 | Zwischenwelle 11SMn30+C Rd 12 x 59 EN 10278
L6 1 | Antriebswelle 11SMn30+C Rd 12 x 83 EN 10278
4.5 1 | Abtriebswelle 11SMn30+C Rd 12 x 72 EN 10278
L 1 | Kurbel S235JRC+C FL 16 x 10 x 76 EN 10278
4.3 2 | Wand S235JRC+C F1 100 x 10 x &5 EN 10278
421 1 |Deckel S235JRC+C F1 100 x 10 x 160 EN 10278
411 1 |Grundplatte S235JRC+C F1 100 x 10 x 250 EN 10278
Pos.-Nr. |Stiick | Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug (nach Materialbereitstellungslistel
|H K Abschlussprifung Teil 2 - Winter 2022/23 ;/eo\;gabe’
S wostss | Industriemechaniker/-in st 6(8)
Instandhaltung
Baugruppe &4 (BGL)
Bandschleifer (Durchfihrung) Pt
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Kaufteil

nachgearbeitef

#35
B12HT*)

I
50
54

.

15

20

*) bzw. JS10

35

Allgemeintoleranz nach ISQ 2768-m (mittel)

Teile mit eingekreister Positionsnummer werden
fertig mitgebracht.

Fir die Oberflachenbeschaffenheit der Bohrungen,
Senkungen und geriebenen Bohrungen gilt der

mit dem Fertigungsverfahren bei fachgerechter
Anwendung erreichbare Endzustand.

Bitte beachten: Zeichnung ist nicht mafistablich

© 2022, HK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten

6

IHK' abschiusspriifung Teil 2 - Winter 2022/23 yogebes
epstb - Industriemechaniker/-in Batt:  8(8)
Instandhaltung
Baugruppe 4 (BG4) —
Bandschleifer (Durchfiihrung) Pinmar:”
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