Neu

Alt 5035-IMPW22 HZ+nHZ+NT
5035-202236 Pneumatik 5035-IMPW2201 HZ
5035-202237 elektro Pneumatik 5035-IMPW2202 nHZ
5032-0043 Bausatz Montageplatte 5035-IMPW2203 NT S
5032-9704 Montagewinkel 5035-IMPW2204 Umristbausatz Wi 21 in Wi 22
5035-IMPW2205 Umristbausatz So 22 in Wi 22
] Yo |

>~
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Alt
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5035-202236 Pneumatik
5035-202237 elektro Pneumatik
5032-0043 Bausatz Montageplatte
5032-9704 Montagewinkel

Ziltz
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Neu
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5035-IMPW2204 Umrüstbausatz Wi 21 in Wi 22
5035-IMPW2205 Umrüstbausatz So 22 in Wi 22



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Produktionstechnik

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l
>

\ N \ \ N\ \
\ \ \ N \ \
) ) \ . \ \ . \ \ . \
Informieren Planen Bereitstellen 4 Durchfuhren/> 4 Kontrollleren/> 4 Ubergeben y
/ / / / / /
/ / / / / /
A — - — ———— -’ A — - — ———— -’ A — - — ———— -’

Alle Informationen in diesem Heft erhalten die Pruflinge, Ausbildungs- und Prufungsbetriebe zur Vorbereitung
(Informieren, Planen, Bereitstellen) der praktischen Arbeitsaufgabe.

\/

Zur ganzheitlichen und an die Arbeitsaufgabe angepassten Bereitstellung sind folgend aufgefihrte Unterlagen in
diesem Heft enthalten:

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Bereitstellung des Ausbildungsbetriebs (Notizen zur Bereitstellung)
- Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb (Standardliste)

sowie

- Information zur Durchfihrung (Prifungstag) der praktischen Arbeitsaufgabe
— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )

) Anhand dieser Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgeflihrt werden.
Bitte beachten Sie, dass hierflr eine am Arbeitsauftrag anteilige Vorfertigung Uber die Materialbereitstellungsliste
und/oder Zeichnungen ausgewiesen sein kann.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen

Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W22 4024 B -ar-gelb-040122
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Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Materialbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der

Vorbereitung sind die abgebildeten Allgemeintoleranzen zu beachten

(geschnittene Oberflachen VV Rz 16). Unterstrichene MaBe sind RohmaBe,
die in der Prifung noch verandert werden. Fir die Oberflachen der mit Stern*
gekennzeichneten MaBe giItQ/. Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die

Projektionsmethode 1 (£} ©)).

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

von | Uber | Uber | Uber | Uber

Toleranz- 0,5 3 6 30 120
klasse bis bis bis bis bis
3 6 30 120 | 400

mittel +0,1 | £0,1 | £0,2 | £0,3 | £0,5

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-/Vierkantstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

Die Bohrvorrichtung muss nach den beiliegenden Zeichnungen, Seiten 5 bis 12, montiert zur Priifung mit-
gebracht werden (Einzelteile vorgefertigt nach den Seiten 5 bis 12).

1. 1 Flachstahl 200" x 12* x 235 EN 10278
2. 1 Flachstahl 50" X 25" X 195 EN 10278
3. 1 Flachstahl 80" x 20* x 30 EN 10278
4. 1 Flachstahl 60* X 35" X 68 EN 10278
5. 1 Flachstahl 50" X 30" X 65 EN 10278
6. 1 Flachstahl 50* x 10* x 70 EN 10278
7. 1 Flachstahl 50* x 10* x 70 EN 10278
8. 1 Flachstahl 60* x 12* x 80 EN 10278
9. 1 Flachstahl 20" X 6* x 49 EN 10278
10. 1 Flachstahl 60" x 5* x 80 EN 10278
11. 1 Flachstahl 50" x 12* X 85 EN 10278
12. 1 Vierkantstahl 30" X 73,5 EN 10278
13. 1 Flachstahl 60 x 12* x 80 EN 10278
14. 1 Flachstahl 25" X 15" x 152 EN 10278
15. 1 Blech 1* X 100 x 130 EN 10131
16. 1 Vierkantstahl 12* X 170 EN 10278
17. 1 Flachstahl 60* x 5* x 35 EN 10278
18. 1 Hohlprofil 80" x 40" x 3-118 EN 10219
19. 1 Rundstahl 30" x 24 EN 10278
1 Rundstahl 12* X 56 EN 10278

1 Rundstahl 12* X 115 EN 10278

2 Sechskantstahl 32* X 26 EN 10278
1 Sechskantstahl 19* X 62 EN 10278
1 Rundstahl 35" x 13 EN 10278
.1 Rundstanhl 5* x 42 EN 10278
4 Rohr 30" X 5* X 73 EN 10305

W22 4024 B -ar-gelb-040122

Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JRC+C
DCO1 -A
S235JRC+C
S235JRC+C
S235JR
11SMn30+C
11SMn30+C
11SMn30+C

Neue Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

11SMn30+C
11SMn30+C
11SMn30+C
11SMn30+C
E235+N

vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.
vorgef.

vorgef.

nach Pos.-Nr. 1
nach Pos.-Nr. 2
nach Pos.-Nr. 3
nach Pos.-Nr. 4
nach Pos.-Nr. 5
nach Pos.-Nr. 6
nach Pos.-Nr. 7
nach Pos.-Nr. 8
nach Pos.-Nr. 9
nach Pos.-Nr. 10
nach Pos.-Nr. 11
nach Pos.-Nr. 12
nach Pos.-Nr. 13
nach Pos.-Nr. 14
nach Pos.-Nr. 15
nach Pos.-Nr. 16
nach Pos.-Nr. 17
nach Pos.-Nr. 18
nach Pos.-Nr. 20
nach Pos.-Nr. 24
nach Pos.-Nr. 25

nach Skizze 1



Ziltz
Bleistift

Ziltz
Bleistift


Il Norm- und Zubehorteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Zylinderstift 5X28-A ISO 8734 4.8
2. 2 Zylinderschraube M5 X 8 ISO 4762 8.8
3. 18 Zylinderschraube M5 X 12 ISO 4762 8.8
4. 2 Zylinderschraube M5 X 16 ISO 4762 8.8
5. 2 Zylinderschraube M5 X 20 ISO 4762 8.8
6. 2 Senkschraube M5 X 10 ISO 10642 8.8
7. 1 Sechskantmutter M5 ISO 4032 8
8. 3 Sechskantmutter M8 ISO 4032 8
9. 2 Scheibe 5 ISO 7090 200 HV
10. 3 Scheibe 8 ISO 7090 200 HV
11. 2 Spannstift 5x%x 20 ISO 13337 St (leichte Ausflihrung)
12. 2 Gewindestift M5 X 10 ISO 4028 45H
13. 1 Klemmbhebel M5 X 12
14. 1 Kennzeichnungsschild z.B. Klebeetikett oder Al-Schild, selbstklebend

IV Bauteile Steuerungstechnik, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Die Bauteile und das Zubehor fir die Variante ,,Pneumatische Steuerung® oder ,,Elektropneumatische Steuerung”
sind anhand der Zeichnungen (Schaltplane) zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe bereitzustellen.

Hinweise:

1. Die Montageplatte (siehe Vorbereitung Montageplatte) soll eine Schnellmontage der Bauteile gestatten, z.B.
Schnellschraubverbindung durch Ré&ndelmutter oder Steck- bzw. Klippmontage. Die Bauteile sind mit Steck-
verschraubungen und ggf. mit Gerduschdampfern bereitzustellen.

2. Fur die Variante ,,Elektropneumatische Steuerung® kdnnen Aderleitungen anschlussfertig und abgeléngt
bereitgestellt werden. Verbindungsbrucken fiir Reihenklemmen siehe Klemmenbelegung.

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen vergleichbare Werkstoffe fir Halbzeuge bzw. Normteile mit fur die
nwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Skizze 1 \/ e <Q/)

1x45° 2x45°

<

__________ '
tebse |
A - - - - 1 =
© \fxt5° e
N
A V)
73

4 W22 4024 B -ar-gelb-040122


Ziltz
Bleistift

Ziltz
Bleistift

Ziltz
Bleistift


iguung bunyyarddordyog

Bunjiouagop

H1UyI34sUoLNPOIy W
@ e Ul-/J3YIUBYIBWSII4SNPUI|  qersgen

el €2/2207 JRJUIM - 7119 Bunynadssmyrsqy v._ _I__

YaNge}sgew pydiu 4si bunuydidz USJYIeaq 95419

6¢

U3}]BYIS NZ SOPYINJP UISYINGJYog JIP 19SYdIM WIAQ 4SI Bunjydisloayog a1g :uajyieaq g

T~ B

4 M/ON N/_ w
AN AN N

, , i
,‘ , Y ”[/H/lx
BT He= = O

9l

! _ 0€ & ,
N o I O o e

7l

@ euno) , ,
8l dd\ XXX ¢ THWMU @ —9¢

S8

B I Y <.~
7

€7

U3JIRY3qU0A 3433y e 4uRB4INYS UoIbdY HHI'ZZ0Z O

26-72500Z-Q196-J0-19 %204 ZIM

W22 4024 B -ar-gelb-230522



_iguuny bunyydrdlonsyog

bunyiaiaqiop

IUY23 §SUOLINPO

@ e Ul-/J3YIURYIBWBIIYSNPU|[  eyspen
-aqe6lion €2/2207 UM - L1131 BUnnudsssay MLy |
(o4snsbunpjaysyiaisgiersa ey yoru) bnazgey 1J04SHIOM 448190y Bunuuauag |3n4s| N-sod

8LZ0L N3 SEC*ZL*00C 14 J+JUrSECS 344e1dpunJg | 5
8LZ0L N3 961*52%0§ 14 J+JUISECS ewsiudsbunayng | l
8LC0L N3 0€x0Zx08 14 J*+JUISELS J341eH | €
81201 N3 89%G€x09 |4 J*+IUSELS J9puRys Ll
8L20L N3 59%0€X0S 14 J*+IUNSELS bejyasuy | S
8LZ0L N3 0L*01*0S 14 J*JUrSECS J9}1eyJapuihz | 9
8LZ0L N3 0L*0L*0S 14 J*+JUrSECS Ja}1eyJapuihz | L
8LZ0L N3 08xZ1*09 14 J+JUrSECS apeidayog | | 8
8LZO0L N3 69%9%07 14 J+JUISECS seidpnig | L 6
8LZ0L N3 08%5%09 14 J*+JUISELS bunxrapqy | 0l
8LZ0L N3 §8%71*(S 14 J*JASECS aj4eidayog | | I
8LZ0L NI S'EL*0E MY J+JUrSECS Jajjeyuizebeyy | 4]
8LZ0L N3 08%Z1*09 14 J+JUrSECS apeiduuayy | €l
8LZ0L N3 ZSL*GLXST 1 J*+JUISECS a(pnIg | L | YL
LELOL NI Q€Lx00Lx) 19 v-1030 ajeydsbueyny | Sl
8LZ0L N3 OLL*CZL 447 J*+JUISECS ) | 9l
8LZ0L N3 SEX5*09 14 J*+JUrSECS bunxapqy | Ll
6LZ0L N3 8LL-€X04X08 11J0Jd1yoH drsezs uizebely | 8l
6l
8LZ0L N3 %77x0€ PY J+0EUWSIL PSPINIG | L | 02
4
]
134
8LZ0L N3 95%ZI PY J*+0EUNSIL 42Q3IYdS L | e
8LZ0L N3 SLLxZL PY J*OEUNSIL J9jJamsny L | S
9¢
1S 1€L8 0S| V-85 )14s4apunhz || L
88 Z9L% 0S| 8xGW aqnedydsuapuniz | z | 8z
88 Z9L% 0S| 7LxGW 3qnedydssapundz | 8L | 62
88 Z9L% 0S| 9LxGIW aqneayastapundz | 7 | o€
88 Z9LY 0S| 0Z*GW dgneJydsIapundz | 7 33
8'8 27901 0SI 0LXSW dqneJdysyuas | 7 | 7€
33
8 Z£0% 0S| 8W Japnwyueysysas | g | g
AH 002 060L 0SI G9gPRYS | 7 | SE
AH 00 060L 0SI 83gdYS | £ | 9€
1S Legel oSl 02§ Hisuueds | 7 | L€
HSY 820% 0SI 01xSW 4314sepuimag | 7 | 8¢
6€
0%
LY
Al
CLXSW 19qayuway L | &Y
puydssbunuydiazuuay KL

yangejsgew Jydiu §si bunuydiez Waydeaq at4ig

Ua41eY2qU0A 34459y 318 'J1RB4nys UeIbdY HHI ‘2207 )

26-72€0%2-9136-4e-19 %204 ZZM

W22 4024 B -ar-gelb-310322



gy bunjydlisoalyog
d funyi213q0 Pue{sNZpu3 24eqrausa Bunpuanuy | | ¢'ox | €'0% | Z'0% | 10 | L'0% P4
“ J34yd33bydey 199 UdJYe JIdASBUNBIj I3y wap Jlw
3luydsajsuolpnpodd AW 43p )16 uabuniyog usuaqalIab pun usbunyuag oo% omnw omn oo mu
_— ] ; Y N S| S| N N 3sse)y
Hm_m Heig C_l\r_wx_cmr_uwew_r_.#mjvc_ S mﬁ;m\ mﬁ;mﬁ uabunJdyog JIp JIFYUISJRYISIQUIYIR|SIRQQ 31p JN4 owﬁ om 5 m m‘c \NCmLWHOH
paz €2/2207 J3JUIM - 7 19 bunynudssnmydsqy V._ I_ 194h) 1540 1°qn | J2qn | voA
-aqebiop 89.7 0S| Yaeu zuessjojudwabyy
YdNgessyew v 4si bunuyaz Wejyieaq ajiig
S'le | | | Il | |
T T T T T T T
— , t—= . % % % . ¢ >
% T T T T L
g
! i
PN [ S Z'0%8¢ 7078¢ zovge | Ll
o * | 2
7 7 N S€e
L v
—— 9 70705l « €0+0Y é\ 9
: ® ) <%|-le* A\m\ww 4 |4 B P
Mv 09 o |z
Aﬁ © g e} 3
I+ < -~ +
SW 2 |~ 2
I & +=3 A\Wf ¢
5 | | ’ 4
s |77 ? L
RER " 4 -4
w ® L
b4 9 =
S N
2 m¢: ) T 1S _ S
E I — —€CZF- =
|
=Ex s 70705 _ \% ozl
o S
3 Ne
v A
S g S
P 'g =
w
T - D
—_ w
T NN S T »Z T * N \9
SKW L
7 1S [T ST
5 5z — -
0\ 20%89 Z0%%9 207L
7 7 7 0l®
| 2 - o 0P | on oLe )
mnin < - - - ;
o v H : RNt
Lo | . SRR * rANEANRS
BRan Al
- L |
\Q 1'0+59 Vo+5o
S'qe §'Se §'Ge

Y (PawS T

V-V

) om/ b

U3jjeyaquon 34yd3y 3)je ‘Juebiyynys uoibay WHI'220z

26-175090-9136-4e-19 7207 7ZM

W22 4024 B -ar-gelb-040122



_gauun funyysiiloalyog
bun}iau3quop AW i —
HUY2345U01 PO y s | Lo
_ L |
o s Ul- /J3IURYIBWBIIISNPY]| e, = ‘ > , Am\wd
. . . 0- L 04 I s ! +
‘Em&w\w €2/7207 J3JUIM - 7 1131 bunynidssmyrsqy V._ _I__ L0~ €0+ < " %l\r
yonge4sgew yydiu 4si bunuydiaz WayIeaq af4ig 3
s ~ |
i
yg
w1 =<
| | | pue4snzpu] aleqydialia bunpuamuy Mu 4 - 1 = < o
7 7 7 J3y>a43bydey 13q Uauye JuaAsBUNBIIa 4 wWap W ~ Y o
J3p 4116 usbunuyog ususgaiiab pun usbunyuss
ﬁ ﬁ ﬁ ‘uabunuyog Jap JI9YUIJJRYISIQUIYDRYSIIGQ 31 JN4 i
X | | S0F | €'0%[ Z'0F | L0 | L'0F 194U 7
| | | 007 [0z [ 05 | 9 | € E_Lrﬁl !
1 , , sig | siq| siq| sig | sig assepy = W
0z | 06 | 9 | € | g0 [-zuesaroy b3 \\
o Mv i Jaqgn | Jaqn | Jagn| Jaqn| uoa % 705 €
8917 0S| Yaeu zuea)ojupwab))y = S
v = Jv S7E
a () m Aﬁ
| , < 08
T 7 0z m
= uayosdws 4ymbab wiesbunuueds A\Qv
AWY | A b -~ S S o 14o4dwa Jym 92y /
& [ e R
| ¥ < |7
, Ny P e
| -
LHS® SS9 1J3pueab g jne gely
W \ O\ Y *
N | | |
—> i ! S S i &
v V-V zo|l ﬂ * f / T * Z0%0L
W ‘nF N—\ _ I f _ T
2°0%0S 9l 2y \Q f
) V0+50 A4 f
0 \
70705, _ 7070 X
Mv € Aﬁ
| —— A S
SW 08
[T Y <
: , , 6\ UVIES +X /0PI
T T 3
| | | | z - = =
— s _ 2 N "
rﬂ\ < ,4: w 4 - - - - - - R 2 N
s |2 s
, | i .
T
‘ M
V-V \d w Iz u
- B
| — 07 2
2°0%08

7'0FS 0L

S6l

U241eY3q40N 24423y 3]J ‘4JeB44NYS UoIBaY HHI'220Z Q)

26-72€0%2-9196-18-19 9204 IZM

W22 4024 B -ar-gelb-310322



_igauany Bunjyarsdonsyog
bunyieuaquop
Hluyrejsuolyynpodd ?mmexoﬁz 7'0%0 8¢ -
(8)S Heig C_I\me_cmﬁumew_L+WDUC_ qeisyRp | | | . k I 6\
ol €2/2207 J31UIM - 7 119 ] bunynidssmyasqy MHI M M wou M o) g ﬂ N i "
I ' I

= J L
k_ §'8¢ S'8¢ i {v]
€0 104 ﬁY‘ -
L0- €0+
ydngeysgew 4ydiu 4si bunuydiaz TUsIeaq o441g \Q 7q
5 '0%58 70757 6\
SoF|€oF| Z'oF | L'oF | L'0% ESI] &7
007 [0k | 0E | 9 [ € N 9
sig | sig | sig | siq | siq asse)y 4+ g A D\ _ A ~
e /S

0z | 0€ 9 € S0 | -zuesso]
saqn | Jaqn | soqn | sagn | uoa _ 7
PURYSNZPU] 3JRQYDI3.J3 BuNpuUIMUY Em,o = . ,
J34y3asabydey 12q uayejuaasbunbiysay wap pw [T 7072 SKW L0+/€0+2l

89/Z 0S| Yoeu zueJsdjojunwab)y
J3p 4116 uabunayog usUIGRLIIG pun usbunyuds
@ UWWISUIRJAQN SJIpuUNAz uaynassabyiasag +N_‘
9l 2y $3p 9puIMabuIBURYSUAG|0Y JIW SSNW BPUIMAY (x 9l 2y

0¢

L
8l

S¢

RS

‘vabunuyog Jap JIaYud}RYISIqUIYIE|SIBTQ BIP JN4

Mv 05 Jv 0S
09 0% Aﬁ 0% Aﬁ
7S o 0¥8¢€ 7S 08¢
oGH%G Aﬁ o . .
s L ITT il 70 ! M g I g il 7 ! M
n T = =
'S
n
w
= =~
¥ s =~ w
S ~ 3
w —4 - vl - o
> S
2 [ - 2 S
.
>xX 4— - —4 _——
s +
3 X 4+-—1 —- -
0€
S
¢ {0 +—f——=F & _/ |
e - s > R
B 2 N - N .
- W ol o57%0L 0l o57*0L
w
Mv Aﬁ ; ww |+ ssapunhz ww |+ sJapunkz
L0+/20%6 £y 0l uaja4sabylauag sap sapuimabsbunbisayag uaynja4sabyiauag sap sapuimabsbunbiysayag
|~ w S3p JISSIWYIINPUUIN-PUIMID = X ¢ N. S9p JISSIWYIINPUUIN-3PUIMSY = X ¢ 0
4 9 7y 912y 912y

U241RY2GU0A 3423y 31 'JueB44nyS UoIBaY YHI ‘2202 O

26-,25090-q136-Je-19 420% ZIM

W22 4024 B -ar-gelb-040122



i Bunjydrisoasyog
bunjiaiaquop
MIUYd3suolnpo.d
G Ul-/J3IUBYIBWRIIISNPU|| erepen
J9JUIM - 7 13] bunynidssnyyss
-sqeblon €2/7202 J24uiM - 7 131 buny 12say Ny |
ya11gesgew 4ydiu 4si bunuydiaz uagydesq agqig
€07
L0~
SOF| E0F| 0% L'0F| L'0F 194w PURJSNZPU] 3JRqYd19.J3 Bunpusmuy
JaJy3943byrey 13q UaJye JuaAsBUNBIjIa 4 wWap W
0071 0l 0¢ 9 € 43p 4116 usbuniyog usUIGaIIIE pun usbuNyUSS
SIQ [ 191 siq ) siq mG OSSept ‘UabunJyog Jap JI3YUSJRYISIGUIYIRYJIIGN 3P Jn4
0ZL | 0€ 9 € S0 | -zuedsjo]
Jaqn| saqn|Jagn]uaqn| uon

891 0S| Yoeu zueda)ojuiawabyy

}94RJBJUS UBJURINSHIIM SIRqYIIDIDIIA

JOPO J41UyIsIORS AlJRUIISR (*

7'0%05

[

19

[

8Ll

RN e

0%

V-V

() om /> 8

0€l

05Y7%§ 0¢

}

99

S'L=

0l

an
3

Huyasnz

S0+5'08

5’0[:

9Ly = uaipesabalg

o O IVAR.

U3J1RYRGI0N 34433y 3R ‘JIRBAINYS UoIBRY WHI 7207 ©

26-175090-9136-4e-1g 4204 7ZM

W22 4024 B -ar-gelb-040122

10



Jowwnu bunjydrudoaayo
-sbunnig 44! og c'0% | €0F| Z'0%| L'0F | L'0% 1344w pue JSNZPU3 dJeqyIRJId Bunpuamuy
bunjiviagiop - . sayypau9byey 19q uauyeysaasbunbiyiag wap jw
007 [ 0cl | 0 9
uyd31suollMnpo.d J9p 4116 uabunuyog uauagalueb pun usbunsuasg
5 o v_mr_ M 1pinpodd JE— Wv siq | siq | siq | siq | siq 9SSeY ‘UabunJyog Jap §19Yud JeYISIqUIYIR]SIAGD AP N4
)L Heig Ui-/J9¥lueydawaldjsnpu ozl oe | 9 | € | g0 -zuesso) m
18) : \ v_ r_ : + U _ GeiUEM J9gn [ Jagn | Jagn | Jagn | uoa 6 - -
nuydI197 “Ua EFE) - +
&am&w\m €2/7207 J34uim - Z 1191 bunynidssniyasqy V._ I_ 3912 0S| 472U ZUs 1210 JUPWSB Y Yongeisgew 4yoiu st bunuydisz :uajydeaq a4lig mmw WJ
08
Jv S 7’0709 é\
< V «
o NS 4 Pany =
. A\ »
: |
w
D o |
I
S 0l oST7xL E 7 2
= O |
L] - \Q
A\Qv 9,2y / oGY¥E A\Qv E\D _‘
70709
% :
Va . an
7 o Aw | Y o
= T
g 2S7X50 OIS
08
=< | - s | [ hq
bt b ~ @ SW 4s9Jsbunuyog
| |
~ Y W
VA - 7™y /.
(%) 2/ @ e “
' v
% T £
77 uawwi}sulalaqn sJapunhz R 70705 4 »
Ua4)194s9b}19.49q s9p AN
IpuImMaBuabue}suaqioy / g
= 25X 41U SSNW PUIN3] (% 0Ll * - w
3 /) )
xﬂ €7 N *
B » . i
= i s o S oS7XS'0 \Q N
= 3 s w
XN\\VV H w = ] - i ) O ——— ; INg 1L/0LXSIW
= = ] ) ‘Wm - QZ /O\ o (2] SlUe rm
T I I
! — !
/2 I | AT
KT 0 N | |
oSYxT
0¢ 9 ) L
() azs () am () nz /S €

U3}1eY3Gd0N 24433y 3]j ‘4UR644NYS LoIBdY HHI'220Z O

26-72€0%2-9136-4e-1g %20% 7ZM

11

W22 4024 B -ar-gelb-310322



igouun Bunjydiadoalyog
Bunyiaaaguop
Hluyasjsuolyynpold
(8)8 Heig ul-/dJ4a¥iueydawsidisnpui| qeysgen
el €2/2207 24U - 2 1oL Bunjnudssnipsay )1
<07 | €07 207 ] 1’07 | 107 P ‘PUR4SNZPU 3J8qYdIR1I3 BunpuIMUy
J34y23.36Yd8 4 139G UBIYR I3ASEUNBI I3 4 WAp ju
00% [ 0cL | 0t [ 9 € 43p 1B USBUNIYog UBLRGRLIRH pUN UIBUNYUIS
sig | siq | slq | siq w“n_ ISSEPY | | ‘yabunayog Jap 413yussseydSEqUAYIRISISqQ 1P Jnd
0zl | 0€ 9 € | S0 |-zuesado)
Jaqn | Jaqn | Jagn | Jagn | uoa

89LZ 0S| YoeU ZueJajojulawab) Y

Ya1Igg4sgRW 441U 4!t bunuydiaz TETGIEST o1

£07] 104
1'0- €0+
)
oL /0\
L/ |
STXT _ \mu/
, 1 3 _ fl\
| SR N v |
o o
_ Nkf _
# | 7N
&) |
=z L ¥
T \Q
J57%G 09
> 7w <
0% 3
Vo= 1'0+S29 §'se 6\
6\ S5 _ _
I | ~ ! =
o T T T—E | ! | "
T T ! T
r 2/
70Lp [
206 v 10+/2°0+0€ 51

(&) s/

L

u3|yoydwa jyn)636

() am /> W

U3J1eY3qJ0A 2433y 311k '4IRB4INGS UoIBY YHI'ZZ0Z ©

26-225002-9136-40-19 4204 ZZM

W22 4024 B -ar-gelb-230522

12



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorbereitung Variante Industriemechaniker/-in
Pneumatische Steuerung Produktionstechnik

Die Montage der Bauteile und das AnschlieBen der Schlauchleitungen missen am
Prufungstag wéhrend der Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe erfolgen.

00L

Signalverarbeitung
Signaleingabe

XXX

@

550

XXX

Blatt :
Lfd.-Nr.:
Priiflings-
nummer :

Vorbereitung Montageplatte

Pneumatische Steuerung

MaBstab

Die genauen Montagemafe richten sich nach dem Lochraster und den Bauteilgrafen.

Bitte beachten: Zeichnung ist eine Prinzipdarstellung und nicht mafstablich!

W22 4024 B -ar-gelb-040122



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorbereitung Variante
Elektropneumatische Steuerung

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Die Montage der restlichen Bauteile, das AnschlieBen der Schlauchleitungen
und die vollstandige Verdrahtung missen am Prifungstag wahrend der Durch- . 4
fhrung der praktischen Arbeitsaufgabe erfolgen. L -
o~ oo Vol (e o) LN oo < c
|
Sl g
o -E @ f—‘
flm 92
éB R - 8-
~o EF2
flEise
2l € 2 @
i 2|+ 22§
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1
e
X
1
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XXX

i
|

S50
0
01

410
P

250

Bitte beachten: Zeichnung ist eine Prinzipdarstellung und nicht maBstablich!
Die genauen MontagemaBe richten sich nach dem Lochraster und den Bauteilgroien
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Bereitstellung
des Ausbildungsbetriebs

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Notizen zur Bereitstellung, benétigte Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel zur Durchfiihrung der praktischen

Arbeitsaufgabe am Priifungstag:

Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchfiihrung der

praktischen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Der Prifling ist darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss.

Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zulassig.

W22 4024 B -ar-gelb-040122

15



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in
im Prifungsbetrieb Produktionstechnik

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeits-
aufgabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf mit dem Priifungsbetrieb abzustimmen.

1.1

—_
O~ wON =

21
2.2

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

41
4.2
4.3
4.4
4.5

16

Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder
geschliffenen Backen)
1 Arbeitsplatz, ausgeristet mit:
— Druckluft, min. 4 bar
— Kupplungsdose, z.B. G1/8
— Kunststoffschlauch; 1,5 m lang, versehen mit Kupplungsstecker, passend zur Kupplungsdose

Zusétzlich fur die elektropneumatische Variante:
— Gleichspannung 24 V, ca. 2 A, mit Anschlussbuchsen fir Blschelstecker @ 4 mm

Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 4 Priiflinge:

1 AnreiBplatz

1 HohenreiBer

1 AnreiBwinkel

1 AnreiBprisma
AnreiBlack oder Vergleichbares
Teilapparat zum direkten Teilen

2 Tisch- oder Saulenbohrmaschine, zum Reiben geeignet
Bohrfutter, Reduzierhiilsen bei Bedarf
Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

1 Drehmaschine

1 Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)
Spannzangen

1 Mitlaufende Zentrierspitze

1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)
Drehwerkzeuge

1 Frdsmaschine
Maschinenschraubstock
Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzangen
Spannzangen
Unterlagen
Fraswerkzeuge

W22 4024 B -ar-gelb-040122



]| Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 2 Priiflinge zur Uberpriifung der gefertigten
Produktionseinrichtung und zur Anfertigung des Werkstiicks:

1. 2 Tisch- oder Saulenbohrmaschine, zum Reiben geeignet, mit geeignetem Spanntisch und Spannmittel zum
Aufspannen der gefertigten Baugruppe mit steuerungstechnischer Funktion (Produktionseinrichtung);

AbmaBe der Grundplatte der mechanischen Baugruppe beachten

Oder Verwendung der unter Il Punkt 2 aufgefiihrten Betriebsmittel

2. 1 Arbeitsplatz (z. B. Beistell- bzw. Werkzeugtisch oder Wagen mit Arbeitsplatte passend zur

Montageplatte 550 mm X 700 mm) neben einer Tisch- oder Sdulenbohrmaschine

Dazu passender Druckluftanschluss wie unter | Punkt 1.1 aufgefthrt

Zusétzlich bei Verwendung der elektropneumatischen Variante:

Anschlussmdglichkeit bzw. Aufstellmdglichkeit der Gleichspannungsversorgung 24V, ca. 2 A, mit

Anschlussbuchsen fur Buschelstecker @ 4 mm

Saulen- oder

Tischbohrmaschine

Druckluft und ggf. /
24V Gleichstrom
bereitstellen
i
oo Tisch oder Transport-
¢ wagen
z.B. links oder rechts
der Bohrmaschine
0O O I .
Elektropneumatische oder A-A
. 2 Aufspannpratzen
pneumatische Steuerung oder anderes
/ geeignetes >pannmifre
! | mechanische
@ Baugruppe
I
3. Ist eine Aufspannung der Grundplatte der mech. Baugruppe mittels Spannpratzen nicht méglich, so muss

die Grundplatte gegebenenfalls mit Befestigungsbohrungen passend zum Bohrmaschinentisch versehen

werden.

W22 4024 B -ar-gelb-040122
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Information zur Durchfiihrung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Produktionstechnik

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)

Vorbereitung | Durchfiihrung 6 Stunden
> B>
v\ ——————— \\ v\ ——————— \\ v\ ——————— \\
N\ \ \ \ N N
\ . \ \ \ \ ) \ . . -
p Informleren/> p Planen y /)Bereltst IIen/> Durchfliihren Kontrollieren Ubergeben
/ / / / / /
/ /7 / /7 / /7
A - - - - - — - 4 A - - - - - — - 4 A - - - - - — - 4

Die folgenden Seiten in diesem Heft enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe,
welche dem Priifling erneut am Prifungstag bzw. Prifungsort Gbergeben werden.

Wie bereits im vorderen Teil des Hefts beschrieben, dienen diese zur ganzheitlichen Vorbereitung, um eine an die
Arbeitsaufgabe angepasste Bereitstellung ermdglichen zu kénnen.

Anhand folgender Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgefiihrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Zusétzlich erhalt der Prifling am Priifungstag die Arbeitsblatter (nicht in diesem Heft enthalten):

— Information und Planung
- Kontrolle

18 W22 4024 B -ar-gelb-040122



IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Winter 2022/23

Beschreibung des Arbeitsauftrags
zur Durchfluihrung der praktischen
Arbeitsaufgabe

Industriemechaniker/-in
Produktionstechnik

Allgemein

In der Abschlusspriifung Teil 2 haben Sie in der Durchfiihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dariber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fur die Aufgaben zur ,Information und Planung“ 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchfiihrung und Kontrolle* 55h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgespréach von héchstens 20 Minuten.

Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf der jeweiligen Prifungsunterlage Ihren Vor- und Familiennamen
und lhre Priflingsnummer ein.

Beobachtung, begleitendes Fachgesprach

Durch Beobachtung wahrend der Durchflhrung und das begleitende Fachgesprach werden die prozess-
relevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Nach Betatigung des Tasters -SJ1 bzw. -SF1 fahrt die Kolbenstange des Zylinders -MM1 aus. Dadurch wird
der Schieber (Pos.-Nr. 24) in das Magazin (Pos.-Nr. 18) geflihrt. Ein neues Werkstiick (Pos.-Nr. 45) wird aus
dem Magazin (Pos.-Nr. 18) in das FUihrungsprisma (Pos.-Nr. 2) geschoben. Gleichzeitig schiebt der Schieber
(Pos.-Nr. 16) ein bearbeitetes Werkstiick aus dem Anschlag (Pos.-Nr. 5) und der Auswerfer (Pos.-Nr. 25) stoBt
das bearbeitete Werkstiick in die Auffangschale (Pos.-Nr. 15). Danach féhrt die Kolbenstange des Zylinders
-MM1 wieder ein. Durch erneutes Driicken des Tasters -SJ1 bzw. -SF1 schiebt die Kolbenstange des Zylin-
ders -MM2 das neue Werkstlck (Pos.-Nr. 45) unter die Bohrbuchse (Pos.-Nr. 23) und spannt das Werkstlick
Uber das Druckstiick (Pos.-Nr. 20). Nach dem Bohrvorgang und einer Betatigung des Tasters -SJ1 bzw. -SF1
fahrt die Kolbenstange des Zylinders -MM2 ein. Nach dem manuellen Wechsel der Bohrbuchse (Pos.-Nr. 23)
wird Uber die Bohrbuchse (Pos.-Nr. 19) das zweite Werkstlick (Pos.-Nr. 46) gebohrt.

W22 4024 B -ar-gelb-040122 19
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7.2

20

Arbeitsauftrag
Sie haben den Auftrag, die Bohrvorrichtung und Werkstlicke fachgerecht nach Zeichnung herzustellen.
Hierflr sind die stichpunktartig genannten Arbeitsschritte erforderlich:

— Allgemeine Demontage der Bohrvorrichtung in notwendigem Umfang

— Bohrplatte (Pos.-Nr. 8) und Bohrplatte (Pos.Nr. 11) Uberarbeiten

— Bohrbuchse (Pos.-Nr. 19), Bohrbuchse (Pos.-Nr. 23), Anschlagschraube (Pos.-Nr. 21), Konterscheibe (Pos.-
Nr. 22) und Hebel (Pos.-Nr. 26) herstellen

— Montage inklusive der Steuerung, Einstellung, Inbetriebnahme und Funktionsprifung der Bohrvorrichtung
mit Fertigung der Werkstlcke in der Bohrvorrichtung

Eine Kennzeichnung der von Ihnen gefertigten und zu prifenden Einzelteile mit der Priflingsnummer ist
freigestellt und erfolgt in eigenem Ermessen bzw. in Absprache mit dem Ausbildungsbetrieb.
Arbeitsblatt ,,Information und Planung* Richtzeit: 0,5 h

Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,,Information und Planung*.

Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h
Die Einzelteile und die Baugruppe(n) sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und
Hinweisen herzustellen. Wahrend der Prifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte miissen unter Beriicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefliihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

),

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle“ Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erfiillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von lhnen bearbeiteten Unterlagen, auch lhre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit Inrem Vor- und Familiennamen sowie lhrer Priflingsnummer versehen sind.

W22 4024 B -ar-gelb-040122
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