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Abschlusspriifung Teil 2, Priifungsbereich
Arbeitsauftrag - Variante 2

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Vorbereitung

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Durchfiihrung 6 Stunden

Y

> Informie% Planen>> Beschaf%>Durcthh%>Kontrollie§> Uberget%

»
>

— Art und — Informationen — Betriebsmittel - Auftrége, — Einsatz- — Technische
Umfang von auswerten — Arbeitsmittel insbesondere fahigkeit von Systeme oder
Kundenauf- und nutzen — Hilfsmittel unter Berlick- Prifmitteln Produkte an
tréagen klaren : — Prifmittel sichtigung feststellen Kunden Uber-

— Technische : ;
o . — Rohmaterial von Arbeits- . geben und

— Spezifische Entwicklungen . . — Prufverfahren =
Leist beriicksichti- — Halbzeuge sicherheit, d Prifmittel erlautern
felf t":lgin e;uc Sicehtl — Normteile Umweltschutz un W.!}:l n: © — Abnahme-

e - - Werkzeuge und Termin- iﬁz aiweenden rotikoll‘z

— Besonder- — Sicherheitsre- usw. zur vorgaben grstellen
heiten und levante Vorga- Auftrags- durchfihren — Ergebnisse
Termine mit ben beachten durchflihrung prifen und

. — Auftrags- .
Kunden ab- . : auswahlen, . dokumentieren
— Betriebswirt- . ablaufe,
sprechen : vorbereiten, . o
schaftliche und Leistungen — Qualitats-
. . ) beschaffen "

— Informationen okologische und Verbrauch mangel
fur die Gesichts- - Teilauftrage dokumentieren systematisch
Auftrags- punkte planen veranlassen suchen,
abwicklung — Planunas- beseitigen,
beschaffen 9 dokumentieren

unterlagen
erstellen

Im Prifungsbereich Arbeitsauftrag soll der Priifling eine praktische Arbeitsaufgabe in 14 Stunden vorbereiten,
durchflihren, nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein begleiten-
des Fachgesprach von héchstens 20 Minuten flihren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe dauert sechs Stunden;
durch Beobachtungen wéhrend der Durchflhrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach
sollen die prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l
>

\/

_______ - e

A3 -~
\ N \ \ N N
\ \ \ N \ \
) \ " Y \ . Y N \
Informieren Planen Beschaffen /) Durchfuhren/> /) Kontrolheren/) /) Ubergeben />
/ 7/ / 7/ / 7/
/ V4 / V4 / V4
3 - A —— - - - - — - - A —— - - - - — - -

Alle in diesem Heft enthaltenen Informationen erhalten Sie zur Vorbereitung (Informieren, Planen, Beschaffen)
der praktischen Arbeitsaufgabe.

Informieren Sie sich anhand der in diesem Heft enthaltenen Unterlagen. Planen Sie die Durchfiihrung der prakti-
schen Arbeitsaufgabe und beschaffen Sie sich die dazu erforderlichen Mittel.

Zur Vorbereitung erhalten Sie folgend aufgefiihrte Unterlagen (vorliegendes Heft).

— Vorschlag zur Bereitstellung fir den Ausbildungsbetrieb

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb

- Information zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Die nachfolgend aufgeflihrten Unterlagen dienen lhnen zur ganzheitlichen Information und Planung.

Am Prifungstag werden Ihnen diese Unterlagen erneut ausgehéndigt. Anhand dieser Unterlagen muss die prakti-
sche Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Prifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Prifungstag zusétzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

- Information und Planung
- Kontrolle

4 S18 3932 B1 -ar-gelb-250117



IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Vorschlag zur Bereitstellung fir Industriemechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Instandhaltung

Die aufgefiihrten Priifmittel und Werkzeuge sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeits-
aufgabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf zu ergédnzen.

| Priifmittel:
1. Messschieber
2. Tiefenmessschieber
3. Bigelmessschraube
4. Anschlagwinkel
5. Haarwinkel
6. Fuhlerlehre, Radienlehre
7. Universalwinkelmesser
I Werkzeuge:
1. ReiBnadel
2. Korner
3. Schlosserhammer
4. Spitzzirkel
5. Gummi- oder Kunststoffhammer
6. Handblgelsage fir Metall
7. Flachstumpffeile
8. Dreikantfeile
9. Rundfeile
10. Vierkantfeile
11. Nadelfeile
12. Feilenblrste
13. Entgratwerkzeug
14. Splinttreiber
15. Winkelschraubendreher fiir Schrauben mit Innensechskant
16. Schraubendreher flir Schrauben mit Schlitz
17. Parallel-Schraubzwingen
18. Abziehvorrichtung
19. Maul- oder Ringschlissel
20. AuBen-Einsprengzange
21. Montagehllse fur Walzlager
22. Zentrierbohrer
23. Spiralbohrer
24. Flachsenker
25. Kegelsenker 90°
26. Maschinenreibahle
27. Maschinengewindebohrer
28. Schneideisen mit Schneideisenhalter
29. Biegehilfe
Il Hilfsmittel:

—_

Tabellenblicher

S18 3932 B1 -ar-gelb-250117
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Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchfiihrung der prakti-
schen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Zudem ist der Prifling darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss.
Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zul&ssig.
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Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Materialbereitstellungsliste fir

Industriemechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Instandhaltung

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten
(geschnittene Oberflachen Rz 16). Fur die Oberflachen der mit Stern *
gekennzeichneten MaBe giItQ/. Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die
Projektionsmethode 1 (£} @).

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Toleranz-
klasse

von

0,5

bis
3

Uber
3
bis
6

Uber
6
bis
30

Uber
30
bis

120

Uber
120
bis
400

mittel

+0,1

+0,1

+0,2

+0,3

+0,5

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;

EN 10278 zuldssige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstdhle nach ISO-Toleranzfeld h11;

Der Bandschleifer muss nach den Zeichnungen, Seiten 10 bis 17, montiert zur Priifung mitgebracht werden.

Die Baugruppe 3 muss nach Zeichnung, Seite 18, montiert zur Priifung mitgebracht werden.

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Zusammenbau

1. 2 Flachstahl 50" X 8* X 182 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Blech 2* X 106 X 215 EN 10131 DCO1-A vorgef.
3. 2 L-Profil 50" X 30* X 5* X 130 EN 10056 S235JR vorgef.
4. 1 Flachstahl 25" X 5* X 55 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
5. 1 Rundstahl 10* X 50 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
6. 1 Rundstahl 25" X 5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
7. 1 Hohlprofil 15* X 15X 1,5 X 9,540,2

Baugruppe 1

1. 1 Flachstahl 50 X 12* X 120
2. 1 Flachstahl 50* X 12* X 65
3. 1 Flachstahl 50* X 12* X 65
4. 1 Rundstahl 22* X 120

5. 1 Rundstahl 55* X 17

6. 1 Rundstahl 55* X 16,5

7. 1 Rundstahl 55* X 80+0,2
8. 2 Rundstahl 20 X 63
Baugruppe 2

1. 1 Flachstahl 50" X 12* X 120
2. 1 Flachstahl 50" X 12* X 65
3. 1 Flachstahl 50" X 12* X 65
4. 1 Rundstahl 50* X 7,5

5. 1 Rundstahl 50" X 8,5

6. 1 Rundstahl 50* X 6

7. 1 Rundstahl 50" X 8,5

8. 1 Rundstahl 20" X 156%0,3
9. 2 Rundstahl 50 X 15
10. 1 Rohr 60,3 X 8 X 80

S18 3932 B1 -ar-gelb-301017

EN 10219 S235JRH vorgef.

EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.

EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
EN 10297 E235 vorgef.

nach Pos.-Nr. 5
nach Pos.-Nr. 6
nach Pos.-Nr. 7
nach Pos.-Nr. 8
nach Pos.-Nr. 9
nach Pos.-Nr. 10
nach Pos.-Nr. 11

nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.

[ N (T U (. e -
oNooswbo

nach Pos.-Nr. 2.1
nach Pos.-Nr. 2.2
nach Pos.-Nr. 2.3
nach Pos.-Nr. 2.4
nach Pos.-Nr. 2.5
nach Pos.-Nr. 2.6
nach Pos.-Nr. 2.7
nach Pos.-Nr. 2.8
nach Pos.-Nr. 2.9
nach Pos.-Nr. 2.10



I Normteile fiir jeden Priifling:

Zusammenbau

1 1 Senkschraube

2. 12 Zylinderschraube
3. 4 Zylinderschraube
4, 5 Scheibe

5 4 Scheibe

6 1 Sechskantmutter
7 1 Schleifband P60

Baugruppe 1

2 Réandelmutter

2 Rillenkugellager
2 Wellendichtring
2 Sicherungsring

6 Zylinderschraube
4 Zylinderschraube
4 Spannstift

Nooakowd=

Baugruppe 2

2 Sicherungsring

2 Rillenkugellager
6 Zylinderschraube
4 Zylinderschraube
2 Zylinderstift

2 Gewindestift

oA~

M6 X 16
M5 X 10
M8 X 20
5

8

M5
75 X 720

M8

6202 Z

RWDR AS15 X 26 X 7
15 X 1

M4 X 8

M5 X 8

5X 16

15 X 1
6002 27
M4 X 20
M5 X 8
5X16-A
M6 X 10

ISO 2009
ISO 4762
ISO 4762
ISO 7090
ISO 7090
ISO 4032

DIN 466
DIN 625
DIN 3760
DIN 471
ISO 4762
ISO 4762
ISO 13337

DIN 471
DIN 625
ISO 4762
ISO 4762
ISO 8734
ISO 4027

5.8

8.8

8.8

200 HV

200 HV

8

fUr Bandschleifmaschine

St geandert nach Pos.-Nr. 1.10
d =15,D =35, B = 11 alternativ 6202
NB

8.8
8.8
St

d=15,D =32, B =9 alternativ 6002 RS, 6002
8.8

8.8

St

45H

Baugruppe 3 (montiert bereitgestellt, Profilsystem wird zukiinftig wieder verwendet)

1. 4 Profil
8 Profil

30 X 30 X 450=*0,1
30 X 30 X 140=*0,1

2.
3. 16 Standard- oder Zentralverbinder
4,

8 Abdeckkappen

EN 12020
EN 12020

passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

EN AW-Al MgSi0,5
EN AW-Al MgSi0,5

siehe Pos.-Nr. 3.1
siehe Pos.-Nr. 3.2
siehe Pos.-Nr. 3.3
siehe Pos.-Nr. 3.4

Il Neue Halbzeuge und Normteile fiir jeden Priifling zur Durchfiihrung des Arbeitsauftrags:

Zusammenbau

1. 1 Blech

2. 2 Réandelschraube
3. 4 Zylinderschraube
4, 8 Nutenstein

Baugruppe 1

1. 1 Rundstahl
2 Sicherungsring

2.
3. 1 Zylinderrollenlager NU202
4. 25X 35X 0,5

1 Passscheibe

Baugruppe 3 (neues Profil- und Montagematerial)
30 X 30 X 200+0,1

2 Profil

4 Abdeckkappen

4 Nutenstein

4 Zylinderschraube
4 Scheibe

o krwn =

1,5 X 131 X 164
M6 X (10)
M6 X (16)

M6

55* X 20

15 X 1

M6
M6 X (40)

6

EN 10131
DIN 464
ISO 4762

EN 10278
DIN 471
DIN 5412
DIN 988

EN 12020

ISO 4762
ISO 7093

DCO1-A

St passend zum Profilsystem

8.8 passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

11SMn30+C

d=15,D=35B=11
St

EN AW-Al MgSi0,5
passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem
8.8 passend zum Profilsystem
200 HV passend zum Profilsystem

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017



Baugruppe 4

2 Flachstahl

1 Flachstahl

1 Tafel

2 Rundstahl

2 Zylinderschraube
2 Zylinderschraube
2 Zylinderschraube
1 Randelschraube

ONoOROND =

40" X 10" X 200
40" X 10* X 140+0,2
5 % 100 X 130
16 X 32

M5 x 12

M6 X (12)

M6 X 12

M5 x 12

EN 10278
EN 10278

EN 10278
ISO 4762
ISO 4762
ISO 4762
DIN 464

S235JRC+C

S235JRC+C

z.B. PC transparent (ggf. PMMA)
11SMn30+C

8.8

8.8 passend zum Profilsystem
8.8

St

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen vergleichbare Werkstoffe flir Halbzeuge bzw. Normteile mit flr die
Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Hinweis:

Die flir das Profilsystem angegebene GewindegréBe und Schraubenlange M6 X (16) ist vom Hersteller des von
Ihnen verwendeten Profilsystems abhéngig. Die in den Stlicklisten — passend zum Profilsystem — angegebenen
Norm- bzw. Bauteile missen daher mit den am Profil zu montierenden Bauteilen verglichen und ggf. von Ihnen

angepasst werden.

Beispiel einer Profilverbindungstechnik

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Vorschlag zur Bereitstellung
im Prifungsbetrieb

Industriemechaniker/-in
Instandhaltung

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind von lhnen fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeits-
aufgabe auszuwahlen, anzupassen und bei Bedarf mit dem Priifungsbetrieb abzustimmen.

| Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1. 1 Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder

geschliffenen Backen)

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 5 Priiflinge:

1 Anreiplatz mit Teilapparat zum direkten Teilen
1 HohenreiBer
1 AnreiBwinkel
1 AnreiBprisma
AnreiBlack oder Vergleichbares

1 Tischbohrmaschine oder
1 Sé&ulenbohrmaschine zum Reiben geeignet
2.1 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhiilsen)
2.2 1 Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen
3. 1 Leit- und Zugspindeldrehmaschine
3.1 1 Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen)
Spannzangen
3.2 1 Mitlaufende Zentrierspitze

3.3 1 Bohrfutter (ggf. Reduzierhiilsen)

3.4 DrehmeiBel zum Langs-Rund-/Quer-Plandrehen
3.5 StechdrehmeiBel

3.6 Inneneck-DrehmeiBel

3.7 FormdrehmeiBel fir Gewindefreistich

4. 1 Frasmaschine zum Senkrechtfrdsen und/oder Waagerechtfrasen

4.1 Maschinenschraubstock
4.2 Unterlagen
4.3 Fraswerkzeuge

5. 1 SchweiBanlage mit allgemeinem Zubehor (ggf. Schneidbrenner, Werkstoffdicke 3—10 mm) mit

Rundfuhrung von R15 bis R50

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 10 Priiflinge:
Handhebelblechschere (Werkstoffdicke bis 3 mm)
Winkelschleifer mit Schleifscheiben fir Stahl

Schleifbock (fir 1 bis 20 Priflinge)
Biegevorrichtung fir Blech (fir 1 bis 20 Priiflinge)

o=
[ R U U -

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017

Schmiermittel, z. B. geeignet zur Montage von Lagern (Allzweckfett, Lagerfett)
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Information zur Durchflihrung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

>
>

------- -~ A e e e ¥ A e e e ¥
\ \ \ N \ N
\ \ \ \ AN \
\ . \ \ \ \ \ . . .
,> Informleren/> ,> Planen /) ,> Beschaffen/> Durchflihren Kontrollieren Ubergeben
/ /7 / 7 / 7
/ V4 / V4 / V4

_______ - P R P R

\/

Die folgenden Seiten enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe.

Diese Unterlagen dienen lhnen zur ganzheitlichen Information und Planung. Anhand dieser Unterlagen muss die
praktische Arbeitsaufgabe in der Durchfiihrung am Priifungstag bearbeitet und durchgefiihrt werden.

Zur ganzheitlichen Information und Planung erhalten Sie folgend aufgefiihrte Unterlagen (vorliegendes Heft).
Am Prufungstag werden Ihnen diese Unterlagen erneut ausgehéndigt.

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchflihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Weiterhin erhalten Sie am Prifungstag zusétzlich die zur praktischen Arbeitsaufgabe gehérenden Arbeitsblatter

— Information und Planung
— Kontrolle

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017




IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2018

Beschreibung des Arbeitsauftrags Industriemechaniker/-in
zur Durchfluihrung der praktischen Instandhaltung
Arbeitsaufgabe

1 Allgemein

22

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie in der Durchfiihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dartber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

Vorgabezeit: 6 h
Richtzeit fir die Aufgaben zur ,Information und Planung* 0,5h
Richtzeit fur die ,,Durchflihrung und Kontrolle* 5,5h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgespréach von hdéchstens 20 Minuten.

Priifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,,Information und Planung*
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Arbeitsblatt ,,Kontrolle*

Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf sémtlicher Priifungsunterlagen lhren Vor- und Familiennamen und
Ihre Priflingsnummer ein.

Beobachtung, begleitendes Fachgespréach

Durch Beobachtungen wahrend der Durchfiihrung und das begleitende Fachgesprédch werden die prozess-
relevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Der Bandschleifer wird durch die Kurbel auf der Antriebswelle der Baugruppe 2 angetrieben. Dadurch
bewegt sich das Schleifband (Pos.-Nr. 21) in Laufrichtung. Das Schleifband lauft Uber die Rolle (Pos.-Nr. 1.7)
der Baugruppe 1 und Uber die Rolle der Baugruppe 2. Die Rolle der Baugruppe 1 ist Uber ein Rillenkugel-
und ein Zylinderrollenlager auf der Achse (Pos.-Nr. 1.4) gelagert. Die Spannung und der Lauf des Schleif-
bands kénnen Uber die Einstellschrauben (Pos.-Nr. 1.9) eingestellt werden. Die Baugruppe 3 bildet das
Untergestell zur Aufnahme des Bandschleifers und der Baugruppe 4 sowie der Spanewanne (Pos.-Nr. 12).

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017



7 Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, den Bandschleifer umzuriisten und eine vorbeugende Instandsetzung durchzufihren.
Hierzu missen die beiden Rillenkugellager der Baugruppe 1 demontiert werden. Fertigen Sie zur Umristung
den neuen Deckel (Pos-Nr. 1.6.1) an. Hinter das Rillenkugellager (Pos.-Nr. 1.11) ist die Passscheibe (Pos.-
Nr. 1.19) zu montieren. Montieren Sie die Baugruppe 1 geméaB Zeichnung, die Sicherungsringe (Pos.-Nr. 1.13)
sind dabei zu erneuern. Weiterhin missen neue Einzelteile der Baugruppe 4 sowie die Spanewanne (Pos.-
Nr. 12) hergestellt und die Profile (Pos.-Nr. 3.3) an der Baugruppe 3 montiert werden.

7.1 Arbeitsblatt ,Information und Planung“ Richtzeit: 0,5 h
Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,,Information und
Planung*.

7.2 Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h

Die Einzelteile und die Baugruppe(n) sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und Hin-
weisen herzustellen. Wahrend der Prifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte miissen unter Beriicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefiihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

-

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle® Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erfiillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

8 Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von lhnen bearbeiteten Unterlagen, auch Ihre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit lhrem Vor- und Familiennamen sowie Ihrer Priiflingsnummer versehen sind.

S18 3932 B1 -ar-gelb-111017 23
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