5035-ZDFF24 HZ

Industrie- und Handelskammer

>

Abschlussprufung Teil 1

Zerspanungsmechaniker/-in
Bereich Dreh-Frastechnik

Berufs-Nr.

406|0

Arbeitsaufgabe

Bereitstellungsunterlagen fur
den Ausbildungsbetrieb

Frahjahr 2024

F24 4060 B1

PAL - Priifungsaufgaben- und © 2024, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart


5035-ZDFF24  HZ


Hinweise zur Arbeitsaufgabe inklusive situativer Gesprachsphasen

Allgemein

Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen und
schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die einzelnen Priifungsbereiche stehen in einem engen thematischen
und zeitlichen Bezug zueinander.

Die Anforderungen sollen durch Bearbeiten eines kombinierten Fertigungsauftrags aus den Bereichen Dreh-Fras-
technik, Dreh-Schleiftechnik oder Fras-Schleiftechnik nachgewiesen werden.

Gestreckte Abschlusspriifung Zerspanungsmechaniker/-in Teil 1 und 2

Abschlusspriifung Teil 1
Gewichtung 40 %

Abschlusspriifung Teil 2
Gewichtung 60 %

Arbeitsaufgabe mit Schriftliche Aufgaben- Praktische Aufgabe
situativen Gesprichs- stellungen
phasen
Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 %
Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 % | Gesamt- Gesamt-
Vorgabezeit: 6,5 h | Vorgabezeit: 1,5 h | vorgabezeit: 14 h | vorgabezeit: 4 h 30 min
— Durchfiihrung Arbeits- | — Teil A — Vor- und Nachbereitung | Struktur der schrift-
aufgabe mit situativen Gewichtung: 50 % Vorgabezeit: 8 h | lichen Aufgabenstel-
Gesprachsphasen lungen siehe nachste
23 gebundene Aufgaben | — Durchfiihrung prak- Seite.
3 zur Abwahl tische Aufgabe
6 keine Abwahl mdglich: Vorgabezeit: 6h
3 Aufgaben zur Mathe-
matik
Phasen Ge- 3 Aufgaben zur Tech- Phasen Ge-
wichtung nischen Kommuni- wichtung
Planung 10 % kation Planung 10 %
Durchflihrung 75 % - Teil B Durchflihrung 70 %
Gewichtung: 50 %
Kontrolle 10 % Kontrolle 20 %
8 ungebundene Aufgaben
Situative Ge- keine Abwahl moglich Begleitendes  |Den Pha-
sprachsphasen 5% Fachgesprach |[sen zuge-
(max. 10 min) (max. 20 min) |ordnet

Gliederung der gestreckten Abschlussprufung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie Gewichtungen und Vorgabe-

zeiten

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieRlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
F24 4060 B1 -pk/roe-gelb-170822



uabenabuis yN—LN Jop|d4 aIp Ul usplam assiugablig Hyiuyosisbunbiie 4

(luemay inz ) 9n—LN
uaqebjny auspunqgabun

(luemay inz ¢) gL—|
uaqebjny auspunqan

(nejq)
0LM BeH

"Jopusmian usbejuy ‘[JAs usplom sJ

uiw 09  yezeqebion

%0z  :Bumyomen

uiw Go| :1ezeqebion

% O :Bunyoimen

% Ot :Buniyoimen

uabesjebuie gnN—| N Jop[e4 dIp Ul usplam [8sSN|YOS-"Md-00L ‘Mzq -0} Wi assiugabi] g ‘esAjeuesuoipung pun -sbeiyny  :¢ pafoud
uabenabuis yN—LN Jop|d4 aIp ul usplam assiugabig Hyiuyosisbunbiie 4
uabesjebuie gnN—| N Jop[e4 dIp Ul usplam [8sSN|UYOS-"Md-00L ‘Mzq -0} Wi assiugabi] g ‘esAjeuesuoipung pun -sbeiyny  :z pafoud
uabenabuis yN—LN Jop|d4 aIp Ul usplam assiugabig Hiuyosisbunbiiey
uabenabuise yN—|N Jop|e4 alp ul usplam assiugabig ‘esAjeuesuonun pun -sbeny  :} paloud
To
(yonbow [yemay auiey) yN—-LN (unub) . . on|l . _=3
uaqebyny suspunqgebun | £d4/SM BeH 18SSNIUOS-"Pid-00L 'MZq-0L | (Uem) | S 3 1S N I T @&
wrossiugebigz| ed/id |2 2|22 57 &
(yoBow |yemaqy suisy) t1—| (unub) wuweiboid-9oNd | ueH A5 = LY W
uaqeByny auspunga9 [ ¢d/yM YeH “llag g9 2@
2o on®
SN oo
>o 15w
Sgpit
(yobow [yemay sutey) yN—Ln |  (unib) sol22%88
uaqebyny auspungabun | zd/SH UeH 198SNIYOS-"Pd-00L ‘M2q-0L [ (Iem) | I 51383 | ¢ =
wiessugebi3z [ zd/M |s 2|33 SN T
(yonbow |yemay auiey) 1| (unub) wweisboid-oNd | weH |F353|& o321 S
uaqebyny auspunqa9 | zd/¥M YeH NI = W 2=
So g TN
5254
ﬂI.U. .
uiw go| :1ezegebion PR
ni6 a n3
(YouBow [uemqy suid) yn—-LN | | n_A\Mmcva (YoyBow [yemqy suid) yn—LN | aﬁ\ww\wvw: oN s S
uaqebyny ausapunqgabun uaqebyny ausapunqgabun S m" 3 m
33 b2
N
(1eqlyemae JyoIu ¥) (unib) (1eqlyemae JyoIu 4) (1om) >0 g3e
(lyemqy Nz e) pL= | oo (uemqynze)pi-L | oo |59 2% @
uaqebjny auspunqan uaqebjny auspunqan m. > m Z3
- Q
58837
o< 9
e
§88 &
520 c
=3 32 3
e B

apuny|eizog pun -s}peyosHIp

iuyoaysbunbiyiog

asAjeuesuoipjung pun -sbeiyny

ul-/J9yiueysswsbunuedsiaz
Z 1131 Bunynidssnjyosqy ayd1pIyods

F24 4060 B1 -pk/roe-gelb-170822



IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2024

Bereitstellungsliste fiir
den Ausbildungsbetrieb

Zerspanungsmechaniker/-in
Bereich Dreh-Frastechnik

Der Priifling hat anhand der Liste die Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel auszuwahlen, die er fir die

Bearbeitung der Werkstiicke benétigt.

| Priifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Messschieber Form A 150 mm DIN 862
2. 1 Messschieber Form B 200 mm DIN 862
3. 1 Messschieber Form C 135 mm DIN 862
4. 1 Bugelmessschraube 0-25 25-50 50-75mm 75-100 mm
5. 1 Tiefenmessschraube 0-25 25-50 50-75mm
6. 1 Winkelmesser oder Universalwinkelmesser
7. 1 Haarwinkel 100 x 70 mm

1l Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 ReilRnadel
2. 1 Kdrner
3. 1 Schlosserhammer 300¢g DIN 1041
4, 1 Schonhammer
5. 1 Flachstumpffeile 150-3 DIN 7261
6. 1 Dreikantfeile 150-3 DIN 7261
7. 1 Feilenburste oder Feilenreiniger
8. 1 Dreikantschaber oder Entgrater
9. 1 Abziehstein oder Handlapper

Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Schutzbrille

1 Haarschutz (bei nicht arbeitssicherem Haarschnitt)

1 Tabellenbuch (ist vom Prufling bereitzustellen)

1 Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit
Dritten (ist vom Prifling bereitzustellen)

PoON~

\") Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Grenzlehrdorn H7 8
2. 1 Kegellehrhilse - DIN 229/BI.2
3. 1 Kegellehrdorn - DIN 229/BI.1
4. 1 Innenmessschraube mit Messschnabeln 5-50 mm
5. 1 Dreipunktinnenmessschraube fir @20
oder 1 Innenfeinmessgerat (Messgenauigkeit 0,01)
fir @20 mit Einstellzubehor
6. 1 Parallelendmalisatz 0-100 mm
7. 1 Fuhlhebelmessgerat zum Ausrichten mit Halter
oder 1 Messuhr zum Ausrichten mit Halter
8. 1 Gewinde-Lehrring (Gut/Ausschuss) -
oder 1 Gewinde-Grenzrollenlehre
9. 1 Gewinde-Grenzlehrdorn (Gut/Ausschuss) M8

F24 4060 B1 -pk/roe-gelb-030523
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8.2
8.3.1
8.3.2
8.4
8.5
8.6.1
8.6.2
8.7
8.8
8.9

8.10
8.11

8.12
8.13

8.14
8.15
9.
9.1
oder
9.2
9.3

9.4

9.5

Die DIN-Angaben der Werkzeuge beziehen sich auf HSS, alternativ kann auch HM verwendet werden.
Die Werkzeuge sind entsprechend den Aufnahmen der entsprechenden Maschinen bereitzustellen.

Werkzeuge fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit
werden miissen:

JEIS N L QIE . §

—_

Satz Schlagstempel (arabische Ziffern)
Winkelschraubendreher (DIN 911)

Schraubendreher fur Schrauben mit Schlitz

Gabelschlussel

Maschinengewindebohrer mit Windeisen

mit entsprechendem Kernlochbohrer
Schneideisen mit Schneideisenhalter
Zange fur Sicherungsring
Splinttreiber

3 mm

ISO 2936
ISO 2380

DIN 5254
DIN 6450

Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir jeden Priifling bereitgestellt
werden miissen:

R IS (L (I (L QI . §

—_ JEE U (L UL UL UL (UL UL (UL L (I §

—_

_ A A

1

1

Zentrierbohrer

Spiralbohrer

Aufbohrer

Flachsenker

Kegelsenker 90° oder NC-Anbohrer
Kegelsenker 60°
Maschinenreibahle H7

mit entsprechendem Spiralbohrer
Drehwerkzeuge

Gebogener Drehmeilel
Innen-Drehmeil3el
Innen-Eckdrehmeif3el
Innen-Eckdrehmeif3el
Innen-Einstechdrehmeifel
Abgesetzter Seitendrehmeif3el
Stechdrehmeil3el

Stechdrehmeil3el

Stechdrehmeif3el flr Axialeinstich
Gebogener Eckdrehmeil3el
FormdrehmeilRel fiir Gewindefreistich
aullen, Gewindesteigung
Formdrehmeil3el fiir Freistich aul3en
Formdrehmeil3el fiir Freistich innen,
passend zu 8.3

FormdrehmeilRel fir aulen
AuRengewinde-Drehmeilel,
Gewindesteigung

Formdrehmeil3el

Randelwerkzeug

Fraswerkzeuge

Walzenstirnfraser

Messerkopf

T-Nutenfraser mit Zylinderschaft

Schaftfraser zum Schruppen, Zentrumschnitt

Schaftfraser zum Schlichten, Zentrumschnitt

Winkelfraser mit Zylinderschaft

A2 A25
5 8 10 16 20 mm

5-10 10-15 15-20 20-25mm

8

fur Bohrung mm,  mm tief
fur Bohrung @26 mm, 9 mm tief
fur Bohrung @20 mm, 29 mm tief
fur Einstich  mm breit, mm tief

fir Einstich 14 mm breit, 10 mm tief

fir Einstich mm breit, mm tief
min mm, max mm,
E0,8 x 0,3

@63N

@63 zum Planfrasen

16 x 8

A6NR A8BNR A10NR A12NR A16NR

A20NR A25NR

ABN A8N A10ON A12N A16N
A20N A25N

D45 x 25N (fur Fase bis 5 mm)

mm tief

DIN 333

DIN 343

DIN 373

DIN 212

DIN 4952
DIN 4953
DIN 4954
DIN 4954
DIN 4960
DIN 4961
DIN 4965
DIN 76

DIN 509
DIN 509

DIN 82

DIN 1880

DIN 851

DIN 844

DIN 844
DIN 1833

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebstbliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Der Prufling ist vom Ausbildenden dartber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfallverhiitungs-
vorschriften nach DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Fruhjahr 2024

Materialbereitstellungsliste Zerspanungsmechaniker/-in
Bereich Dreh-Frastechnik

Allgemein
Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen entsprechen. Bei der Allgemeintoleranzen nach 1SO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | Uber | Gber | iiber | iiber
Nicht unterstrichene MalRe sind Fertigmale (Oberflaiche YRz 16). I&'g;“z &g b?s b?s 3.2 1b2i§
Unterstrichene Male sind Rohmalie, die in der Priifung noch verandert 3 6 30 | 120 | 400
werden. Fur die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten Male gilt d. .
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G@). mittel $0.1 | 201 12021 203 | +0.5
| Halbzeuge, die jeder Priifling mitzubringen hat:
1. 1 Flachaluminium 60 x 30 x 102 EN 754 EN AW-Al Cu4PbMg ZDFF24001
2. 1 Rundstahl @60 x 112 EN 10278 11SMn30+C ZDFF24002
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ZDFF24001

ZDFF24002




