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Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2024

50|5035-FZF24 HZ+NT

Variable Bereitstellungsliste fiir Fachpraktiker/-in fur Zerspanungsmechanik
den Ausbildungsbetrieb Dreh-/Frasmaschinensysteme

Die aufgefiihrten Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
empfohlen!

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch betriebsiibliche Werkzeuge, Priif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

| Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Spiralbohrer 78,1 DIN 338

2 1 FormdrehmeilRel fir Gewindefreistich B 0,8 mm DIN 76
Gewindesteigung aulden

3. 1 Maschinenreibahle @5 H7 DIN 212

mit entsprechendem Spiralbohrer

und Grenzlehrdorn
4. 1 Schneideisen mit Halter und Gewindelehrringe M5
5. 1 Einstechdrehmeil3el fur Einstich 0,9 breit, 0,5 tief
6 1 Zange flr Sicherungsring DIN 471

| Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Spannhlilse flr @10, Lange 30 mm

Die DIN-Angaben der Werkzeuge beziehen sich auf HSS, alternativ kann auch HM verwendet werden.
Die Schneidstoffe richten sich nach den in der Materialbereitstellungsliste (Seite -2-(2)) aufgefihrten Werkstoffen.

Wichtiger Hinweis:

Zusétzlich zu den in diesen Listen (Seiten -1-(2) und -2-(2)) aufgefiihrten Einzelteilen werden auch die Be-
triebsmittel aus den Standardbereitstellungsunterlagen zur Durchfiihrung des priifungsbezogenen Arbeits-
auftrags benotigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* fiir die Abschlusspriifung Fach-
praktiker/-in Zerspanungsmechanik Teil 1 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papierform bei
der fiir den Ausbildungsbetrieb zustiandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschliellich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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Materialbereitstellungsliste

Fachpraktiker/-in fir Zerspanungsmechanik
Dreh-/Frasmaschinensysteme

Anstelle der aufgefiihrten Positionen konnen alternativ auch vergleichbare betriebsiibliche Werkstoffe fiir
Halbzeuge bzw. Normteile mit fiir die Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Allgemein

Die Halbzeuge miissen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten.
Nicht unterstrichene Malde sind Fertigmale (Oberflache v/ Rz 16).
Unterstrichene Male sind Rohmal3e, die in der Prifung noch verandert
werden. Fur die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten Male gilt 9.
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (£ ©).

| Halbzeuge, die jeder Priifling mitzubringen hat:

Allgemeintoleranzen nach DIN 2768:1991-mk

Toleranz-
klasse

von

0,5

bis
3

Uber
3
bis
6

Uber
6
bis
30

Uber
30
bis
120

Uber
120
bis
400

mitte

10,1

+0,1

10,2

10,3

0,5

1. 1 Flachstahl 50* x 20" x 72 EN 10278  S235JR+C

2. 1 Rundstanhl 250" x 8 EN 10278  11SMn30+C
3. 1 Rundstanhl @20 x 62 EN 10278  11SMn30+C
4. 1 Rundstahl @8* x 52 EN 10278  11SMn30+C
5. 4 Sechskantstahl SW 10* x 26 EN 10278  11SMn30+C

" EN 10278 zuldssige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstidhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Seitenlangenabweichungen nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuldassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11.

I Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Druckfeder 1x13,5%x24 EN 10270-1 FS

2. 2 Zylinderstift 5 x 24-A ISO 8734 St

3. 2 Sicherungsring 8x0,8 DIN 471 St
2-(2)

if=3,5
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