IHK 5035-KMSW24 HZ+NT

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2024/25

Variable Bereitstellungsliste fiir Konstruktionsmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Schweildtechnik
Allgemein
Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der  Aligemeintoleranzen nach 1ISO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | iber | Gber | Gber | Gber
Nicht unterstrichene MalRe sind FertigmaRe (Oberflaichen V' Rz 16). joloranz- | 951 3 0 | 30 ] 120
Unterstrichene Male sind Rohmalie, die in der Priifung noch verandert 3 6 | 30 | 120 | 400
werden. Fiir die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaRe gilt \¢// ) i
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (£ ©). grob 02| £03 1 205 | 208 | 1,
I Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Blech 10Ax 110 x 200  EN 10029 S235JR

2. 1 Blech 10A x 150 x 200  EN 10029 S235JR

3. 1 Blech 10Ax 100 x 160  EN 10029 S235JR

4. 1 Blech 10Ax 100 x 100  EN 10029 S235JR

5. 1 Blech 10Ax 100 x 110  EN 10029 S235JR

6. 1 Blech 3Ax 100 x 100 EN 10088-1 X5CrNi18-10 (1.4301)

7. 2 Blech 5Ax 35x 55 EN 10029 S235JR vorgefertigt nach Skizze 1

8. 1 Hohlprofil 50 x 50 x 3 -95 EN 10088-1 X5CrNi18-10 (1.4301) vorgefertigt nach Skizze 2

9. 1 Hohlprofil 50 x 50 x 3—-167 EN 10088-1 X5CrNi18-10 (1.4301) vorgefertigt nach Skizze 3
10. 2 Blech 5A x 25 x 200 EN 10029 S235JR

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dickenabweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Nenndurchmesserabweichungen fiir Rundstahle nach 1ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulassige Seitenlangenabweichungen fiir Vierkantstidhle nach ISO-Toleranzfeld h11

Il Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 4 Sechskantschraube M6 x 16 ISO 4017 A2-70
2. 4 Scheibe M6 ISO 7090 A2-200 HV

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsiibliche Halbzeuge,
Normteile und Hilfsmittel verwendet werden.

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel aus der Standardbereit-
stellungsliste werden zur Durchfihrung dieses Arbeitsauftrags bendétigt.

Das Heft ,Standardbereitstellungsunterlagen fur den Ausbildungsbetrieb® fir die Abschlussprifung
Konstruktionsmechaniker/-in Schweiftechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de heruntergeladen oder in Papierform
bei der fur den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Prufung nicht zuldssig.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
© 2024, |HK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten W24 4044 B2 -rin-gelb-080224
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