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Allgemeine Hinweise
In der Abschlussprifung Teil 1 hat der Prifling, wie in Bild 1 gezeigt, eine komplexe Arbeitsaufgabe durchzufiihren.

Das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* fiir die Abschlusspriifung
Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik Teil 1 (Berufs-Nummer: 3100) kann unter www.ihk-pal.de
heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustandigen Industrie- und Handels-
kammer angefordert werden.

Fir die Arbeitsaufgabe mit situativen Gesprachsphasen sind vom Ausbildungsbetrieb die in dem Heft ,Standard-
Bereitstellungsunterlagen fir den Ausbildungsbetrieb® aufgefihrten Werkzeuge, Baugruppen, Bauteile, Halbzeuge
und Normteile (Teilepool) gemaf dem vorliegenden Heft bereitzustellen.

Folgende nicht verwendete Prifungsmittel aus dem Teilepool miissen zum Priifungsteil ,,Durchfiihrung
und Kontrolle“ mitgebracht werden:

1. 1 Leistungsschiitz
2. 1 Motorschutzschalter
3. 2 Leuchtdrucktaster weifl

Alle bendtigten Priifungsmittel, das vorliegende Heft und das Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den
Ausbildungsbetrieb“ sind dem Prufling rechtzeitig vor dem Termin der Abschlussprifung Teil 1 zu Ubergeben,
damit er die Prufungsmittel auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit prifen kann.

Die in dem vorliegenden Heft beschriebene elektrische Anlage muss nach den geltenden Richtlinien und Vorschriften
ausgeflihrt und gepruft sein. Betriebstibliche Gerate und Materialien sind zugelassen.

Das vorliegende Heft und das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* hat der
Priifling zur Arbeitsaufgabe inklusive situativer Gesprachsphasen mitzubringen. Eintragungen und Anpas-
sungen an betriebliche Gegebenheiten sind zulassig. Einen Datentrager zur Speicherung des SPS-Programms
hat der Prifling zum Prifungsteil ,,Durchfiihrung und Kontrolle“ der Arbeitsaufgabe mitzubringen.

Der Priifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften
der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung
nicht den Unfallverhiitungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zuladssig.

Vom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der zur Prifung zugelassene Prifling beztglich der gultigen
Arbeitsvorschriften (zum Beispiel DGUV-Vorschriften, DIN VDE 0105 Teil 100) eine Sicherheitsunterweisung er-
halten hat.

Der Prifling bestatigt mit seiner Unterschrift, dass er die Sicherheitsunterweisung erhalten hat und die Vorschriften
beachten und einhalten wird.

Fur die Sicherheitsunterweisung kann ein firmeninternes oder das unter www.ihk-pal.de bereitgestellte Formular
,Unterweisungsnachweis“ verwendet werden.

Hinweis zur Priifungsvorbereitung:

Das vorliegende Heft und das Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fur den Ausbildungsbetrieb® beinhalten die
technischen Unterlagen, die fur die Erstellung der Arbeitsaufgabe , Transportanlage® erforderlich sind. Die Unterlagen
sind weitestgehend neutral ausgeflhrt und missen auf die jeweiligen betrieblichen Komponenten angepasst werden.

Von besonderer Bedeutung ist, dass sich der Prifling mit der Beschreibung des gesamten Steuerungsprozesses
anhand der Funktionsbeschreibung und der Hinweise auf den Seiten 17 und 18 grindlich auf die Prifung vorbereitet.
Auf der Titelseite dieses Hefts sind einzutragen:

— Die mit der Einladung mitgeteilte Priflingsnummer
— Vor- und Familienname des Priflings

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Prifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlief3lich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
F25 3100 B -df-gelb-260624



Gestreckte Abschlusspriifung Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik

Abschlussprtifung Teil 1
Gewichtung: 40 %

Abschlusspriifung Teil 2
Gewichtung: 60 %

Komplexe Arbeitsaufgabe

Prifungsbereiche

der Prifung beliebig
wahlbar und kénnen
zusammenhangend
oder in Teilen statt-
finden.

*Die Planungsphase wird
im Anschluss an die schrift-
lichen Aufgabenstellungen
durchgefiihrt. Bei Uber- oder
Unterschreiten der Richtzeit
wird die Abweichung bei der
Durchflihrung und Kontrolle I
berlcksichtigt, damit die
Vorgabezeit von insgesamt
6 h 30 min nicht iiberschrit- |
ten wird. |

I
I
I
I
I
I
I
punkte sind innerhalb | |
I
I
I
I
I
I
I

— der aufgabenspezi-
fischen Unterlagen

— eines begleitenden
Fachgesprachs

— der Beobachtung
durch den Prifungs-
ausschuss

— Arbeitsaufgabe inkl. Schriftliche — Arbeitsauftrag — Systementwurf
situativer Gesprachspha- I Aufgabenstellungen ~Praktische Aufgabe — Funktions- und
sen |
Systemanalyse
I — Wirtschafts- und
| Sozialkunde
Gewichtung: 50 % I Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 %
Vorgabezeit: 6 h 30 min | Vorgabezeit: 1 h 30 min| Vorgabezeit: 14 h| Vorgabezeit: 4 h 30 min
[
|
- Planung* I Teil A (50 %): — Vorbereitung der — Systementwurf
Richtzeit: 1 h 30 min 23 geb. Aufgaben praktischen Aufgabe Vorgabezeit: 105 min
| davon 3 zur Abwahl Vorgabezeit: 8h Gewichtung: 40 %
— Durchfiihrung | Teil B (50 %): — Durchfiihrung der Teil A (50 %):
Richtzeit: 3h30min| 8 ungeb. Aufgaben praktischen Aufgabe 28 geb. Aufgaben
| keine Abwahl mdéglich Vorgabezeit: 6h davon 3 zur Abwahl
— Kontrolle | inklusive Teil B (50 %) Projekt 1
Richtzeit: 1 h 30 min | begleitenden oder Projekt 2:
Fachgesprachs 8 ungeb. Aufgaben
I Vorgabezeit: 20 min| keine Abwahl mdglich
Situative Phasen: - g;g::::::a;gg
Gesprachsphasen — Information Vorgabezeit: 105 min
Vorgabezeit: 10 min — Planung Gewichtung: 40 %
. . — Durchfiihrung
T Qo zendaer der ~ Kontrolle Teil A (50 %):
Ge:sprac ellst in der _ 28 geb. Aufgaben
Prifungszeit enthalten. Die Bewertung der davon 3 zur Abwahl
_ Die Gespréchszeit- praktischen Aufgabe
2 erfolgt anhand Teil B (50 %) Projekt 1

oder Projekt 2:
8 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl moglich

— Wirtschafts- und
Sozialkunde
Vorgabezeit:
Gewichtung:

60 min
20 %

18 geb. Aufgaben
davon 3 zur Abwahl

6 ungeb. Aufgaben
davon 1 zur Abwahl

Bild 1: Gliederung der gestreckten Abschlusspriifung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie Gewichtungen und

Vorgabezeiten
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frihjahr 2025

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Funktionsbeschreibung ,, Transportanlage“ | Automatisierungstechnik
Allgemeines

Funktionsbeschreibung ,, Transportanlage“

Anlagenfunktion:

In einer Produktionsfabrik wird eine automatisierte Transportanlage eingesetzt, um Metallwirfel und Metallquader
zu trennen. (Hinweis: Quader kdnnen z. B. durch Zusammenkleben zweier Wiirfel realisiert werden.)

Wird die Anlage wahrend des Automatikbetriebs durch Betatigen des NOT-HALT, des Bedienerschutzes oder des
Motorschutzschalters gestoppt, muss sie zuerst Giber die Betriebsart ,Hand" leer- und in Grundstellung gefahren
werden. Uber -P14 erfolgt die Anzeige ,Anlage in Grundstellung® (-M4 eingefahren, -M1 nicht aktiv). Weicht die
Anlage von diesem Zustand ab, blinkt -P14 mit 2 Hz.

Anlagenstart:

Die Anlage wird Uber den Hauptschalter -Q0 sowie den Taster -S1 eingeschaltet. -KO (Anlage EIN) zieht an und
stellt die 24-V-Versorgungsspannung fur die Taster, Sensoren und Leuchtmelder bereit. Dieser Betriebszustand
wird Uber -P1 angezeigt.

Ist der Motorschutzschalter ausgel6st, leuchtet -P11. -P9 leuchtet.

Mit -S9 wird -F9 quittiert und die 24-V-Versorgungsspannung fur die Aktoren bereitgestellt. Wenn Druckluft vor-
handen ist, leuchtet -P8. Solange -F9 nicht quittiert ist, blinken die Meldeleuchten -P2 (Vorwahl ,Hand"), -P3
(Vorwahl ,Automatik®), -P8 (Betriebsdruck vorhanden) und -P10 (Quittierung Anlage leergefahren).

Betriebsartenvorwahl:

Nach dem Einschalten der Anlage sind zwei Betriebsarten maglich: wahlweise Handbetrieb oder Automatikbe-
trieb. Im Handbetrieb wird die Anlage eingerichtet. Im Automatikbetrieb arbeitet die Anlage den Fertigungsprozess
(Anlagenfunktion) ab.

Handbetrieb:

Wird -S2 betatigt, leuchtet -P2; -P3 erlischt.

Wird -S7 betéatigt (Flankenwechsel von 0 nach 1), fahrt -M4 aus, -P7 leuchtet, sobald -M4 ausgefahren ist.

-M4 bleibt ausgefahren, bis -S7 erneut betatigt wird. -M4 fahrt ein und -P7 erlischt.

Mit -S5 wird der , Tippbetrieb Bandlauf rechts langsam* aktiviert, wenn -M4 eingefahren ist. -P5 leuchtet, solange
das Band lauft.

Automatikbetrieb:

Das Vorwahlen der Betriebsart ,Automatik ist nur méglich, wenn die Anlage zuvor in der Betriebsart ,Hand“ leer-
gefahren wurde (-M4 eingefahren, -M1 nicht aktiv) und dies Uber den Taster -S10 quittiert wurde. ,Anlage leerge-
fahren® wird von -P10 angezeigt. Solange ,Anlage leergefahren® nicht quittiert ist, blinkt -P10 mit 2 Hz.

Wird -S3 betatigt, so leuchtet -P3. -P2 erlischt. AnschlieRend muss noch -S4 betatigt werden. -P4 leuchtet dauer-
haft, -P10 blinkt.

Wird ein Metallwtirfel auf die Rutsche gelegt, bedampft dieser -B3. Dadurch wird der ,Bandlauf rechts langsam*
gestartet. Der Metallwurfel gelangt Uiber die Rutsche auf das Transportband und wird nacheinander zuerst von -B5
und danach von -B12 erfasst (Abstand der Sensoren ist so zu wahlen, dass zu keinem Zeitpunkt beide Sensoren
gleichzeitig bedampft sind) und dadurch als Metallwirfel erkannt. Erreicht der Wiirfel nun -B4, schaltet der Band-
motor -M1 ab.

Wenn die Abschaltung des Bandlaufs erfolgt ist, fahrt -M4 um 2 s verzdgert aus und schiebt somit den Metallwrfel
vom Transportband in das Magazin Metallwirfel. Sobald die Kolbenstange von -M4 ausgefahren ist, fahrt sie wie-
der ein und die Transportanlage befindet sich wieder in Grundstellung.

Wird ein Metallquader auf die Rutsche gelegt, bedampft dieser -B3. Dadurch wird der ,Bandlauf rechts langsam*
gestartet. Der Metallquader gelangt tber die Rutsche auf das Transportband und wird sowohl von -B5 als auch von
-B12 erfasst (Abstand der Sensoren ist so zu wahlen, dass bei Durchfahren des Metallquaders kurzzeitig beide
Sensoren gleichzeitig bedampft sind). Das Transportband beférdert den Metallquader in das Magazin Metallquader
am Bandende; das Band schaltet nach Ablauf von 10 s ab. Die Zeit ist so zu wahlen, dass der Metallquader das
Magazin Metallquader erreichen kann.

Fortsetzung auf der Riickseite
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Allgemeines

Bei der Durchfuhrung des Arbeitsauftrags muss der Prifling das Programm einer speicherprogrammierbaren
Steuerung (SPS) @ndern bzw. ergénzen, danach in die SPS eingeben und den Programmablauf prifen. Diesen
Arbeitsauftrag soll der Prifling an einem ihm vertrauten, vom Ausbildungsbetrieb bereitzustellenden SPS-System
durchfthren. Angaben zu dem erforderlichen SPS-System enthalten die ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fur
den Ausbildungsbetrieb.”

Zur Vorbereitung auf die Programmanpassung hat der Prifling im Ausbildungsbetrieb den bereitgestellten Funk-
tionsplan (FBS) auf das vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellte SPS-System umzusetzen. Dazu sind die Beschrei-
bung der Steuerung, das Technologieschema, die Zuordnungsliste und der Funktionsplan (FBS) gegeben. Die
abgestimmte Anweisungsliste ist im Ausbildungsbetrieb auf Vollstéandigkeit und Richtigkeit zu prufen.

Zur Durchfiihrung des Arbeitsauftrags ist das angepasste bzw. umgesetzte Steuerprogramm dokumentiert mitzu-
bringen. Das Steuerprogramm muss fir die Durchflhrung der Arbeitsaufgabe gespeichert bereitgestellt werden.
Sofern dies nicht mdglich ist, muss das Programm im Prifungsbetrieb vor Beginn des Arbeitsauftrags eingegeben
werden.

Achtung: Fir die Merker missen ,nicht remanente® Adressbereiche verwendet werden.
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Fruhjahr 2025

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Technologieschema der ,, Transportanlage®“ | Automatisierungstechnik

Riick- Last-  Vorwahl Vorwahl "Automatik” Tippbetrieb -M4 ein-/  -M& -M4 Rutsche Teil Metall-  Betriebs- Teil Metall- Quittierung
meldung spannung  "Hand” “Automatik”  Start  Bandlauf ausfahren einge- ausge- belegt  vor -M4  sensor 1  druck vor sensor 2 Anlage
-F1 EIN EIN rechfs “"Hand” fahren fahren vorhanden ~ -M7 leer-
langsam gefahren

Q 2N N
F1 -F9 \-S2F A\ -S3F A\ -S4k A\ -S5F A\ -S7F —\ -B1 -B2 -B3 -Bé -B5S -B6 -B9 -B12 -S10-
fase) MR 73 M 3 ™~
E1.0 E11 E1. E16 E1 E2.0 E2.1 E2.2

£0.0 £0.1 £0.2 £0.3 E0.4 £0.5 £0.7 b E15 1

L Systembezogene Operanden konnen hier eingetragen werden.

Bedienerschutz

ﬂ@ Magazin
[ofio] O“7 -B7 Metallwirfel
[ J
/ﬂ@ -M1
ol [0 O---7 -B8
Bandlauf rechts
D —— [::ll:lll Magazin
Metallquader
O S Fo—
| i D
1 =]
NP N e
? Lo Lo
e § 3
-B3 — T =
-B5 -B12

+— Systembezogene Operanden konnen hier eingefragen werden.

A0.0 A0.2 A0.3 AQ.L4 A0 A1l A1.2 A15 A6 A2.0 A2k

-Q1 -M0 -M2 -M3 -P2 -P3 -PL -P7 -P8 -P10| -P1&4
Band-  Druckluft — -M& -Mk Vorwahl  Vorwahl "Automatik”  -M& Befriebs-  Anlage Anlage
lauf EIN einfahren ausfahren  "Hand" "Automafik” Start aus- druck leer- in Grund-
rechts EN gefahren vorhanden gefahren stellung
langsam
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2025

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
E-pneumatische Steuerung Automatisierungstechnik
der ,,Transportanlage”

-B1 -B2 -B10 -B11
MG [l / I ] [I/f |
/ [ / L
-R1 -R2 -R3 -R4
x| [Tt x| [Pt
-Qas W 2 -Q6 L2
-M3 WT\ <N\ -M2 -M6 WT\ <IN\ -M5

e
{h
T

N

-QL4 2

Mo [/ > |t

| EB
-A2 -
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Frahjahr 2025

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Zuordnungsliste Automatisierungstechnik
»lransportanlage*

Operand Symbol Funktion
Merker:
M2.0 M_20 Handbetrieb
M2.1 M_21 Automatikbetrieb
M2.4 M_24 Metallwurfel
M2.5 M_25 ~Automatik* Start
M3.1 M_31 Anlage startbereit
M3.2 M_ 32 Teil auf Rutsche, -M1 EIN
M3.3 M_33 Metallwirfel, -M1 EIN bis -B4, -M4 ausfahren
M3.4 M_34 -M4 einfahren
M3.5 M_35 Metallquader erkannt
M4.0 M_40 Anlage leergefahren
M4.1 M_41 Grundstellung
M4.2 M_42 Rucksetzen
M5.3 M_53 Blinktakt 2 Hz
Zeiten:
T T Verzogerung -M4 ausfahren
T2 T2 Bandlaufzeit von -B3 bis Bandende

Systembezogene Operanden kénnen hier eingetragen werden.

Fortsetzung auf der Riickseite
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IHK
Abschlussprufung Teil 1 — Fruhjahr 2025
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Zuordnungsliste Automatisierungstechnik
»Transportanlage*
Operand Symbol Funktion
Ausgange:
A0.0 -Q1 Bandlauf rechts langsam
A0.2 -M0 Druckluft EIN
A0.3 -M2 -M4 einfahren
A0.4 -M3 -M4 ausfahren
A1.0 -P2 Vorwahl ,Hand*
A1.1 -P3 Vorwahl ,Automatik”
A1.2 -P4 »2Automatik® Start EIN
A1.5 -P7 -M4 ausgefahren
A1.6 -P8 Betriebsdruck vorhanden
A2.0 -P10 Anlage leergefahren
A2.4 -P14 Anlage in Grundstellung
Eingédnge:
E0.0 -F1 Rickmeldung -F1
EO.1 -F9 Lastspannung EIN
EO.2 -S2 Vorwahl ,Hand"
EO.3 -S3 Vorwahl ,Automatik”
EO0.4 -S4 »2Automatik® Start EIN
EQ0.5 -S5 Tippbetrieb Bandlauf rechts langsam
EQ.7 -S7 -M4 ein-/ausfahren ,Hand"
E1.0 -B1 -M4 eingefahren
E1.1 -B2 -M4 ausgefahren
E1.4 -B3 Rutsche belegt
E1.5 -B4 Teil vor -M4
E1.6 -B5 Metallsensor 1
E1.7 -B6 Betriebsdruck vorhanden
E2.0 -B9 Teil vor -M7
E2.1 -B12 Metallsensor 2
E2.2 -S10 Quittierung Anlage leergefahren
f— Systembezogene Operanden kénnen hier eingetragen werden.
22 F25 3100 B -df-gelb-260624



wnyeq ~<bunsnig Iuyd34sBunJaISIRWONY JNJ UI- /JNIL0IJND
(0L)l :44B1G .%H”“___m“n_ U362)43UnsBUN] 345 41349G quyay ISljewony Jny ul-/JaXiuodpa)3 MH|
: E:._..sn aqebjnes}iaquy G20z Jyefynag - | 13 bunynadssniyasqy
USZaSINY 2% W | THW o 003 L4- bunplawdNy  L4-
=< b L3 USpUBYJIOA YINJIPSGaII}ag  9g-
UDZ43SHINY JOY IO € JIMZJBN
UBPUBYIOA YdNIPSGaljag  8d- | 9LV €SI ZH 7 e piung €5 W
T p——- L3 USPUBYJOA ¥INJPSQalliag  9g-
|=< L3 USPUBLJOA YINIPSqaIILag  9g-
U3pURYJOA YINJpsgalllag abiszuy 7 JIMZ DN
NI3 HnpPNIg OW- | Z'ov 1'03 NI3 Bunuuedsjse  g4-
8
N[ERFIIERURE | MIIMZaN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
JR{uawwoy ,abejuejiodsued], uejdsuolyuny JR{uauwoy
uspueJadq . uspueJadp

23

F25 3100 B -df-gelb-260624



wnyeq —sbunsnug IUY23}SBUNJAISIIRWONY JNJ UI-/I3NIL0I4ND
(01)Z 44819 .ENHH___HW_ UaBe14a1UNSBUN||3 45 J1309g Huyasy ISIjewoyny Jnj ul-/Ja41U0444313 V.__I__
: E:._..sn aqebjnes}iaquy G20z Jyefynag - | 13 bunynadssniyasqy
9al43QIHRWOINY 17 W | |'ZW 0 d YN UsZ4aSNINY 7% W
L=< 203 JPUBH, 1yBMIOA 7S~
S 0 usJyeabuaa) abejuy g% W
8 €03 SIJEWOINY, JYEMIOA  £S-
Qa1J}9q¥I{BWOoINY JIYJB 9 :JIMZJON
«PUBH, TYEMJOA  Zd-| 01V 0°CW gal443gpuey 07 W
L=< £'SIW ZH 7 pfepiung €5 W
T p— LW gal3qeWoINY |7 W
LPUBH, 1yeMJoA 3biazuy G JIMZJDN
galIjagpuey 07 W | 0'ZW 0 o YW U3zZ3sHINY 74 W
L=< €03 MIHRWOYNY, JUBMIOA €S-
S 03 JPUBH, 1YeMJIOA  7S-
Q31J}3qpueH JayJ3 7 JBIMZIIN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

F25 3100 B -df-gelb-260624

24



wwnieq —sbunynoy Iuyr3;sbunJaisijewony Jnj ui-/1a%Iu0J4Na
(0L)€ 401G .uEH”“___””“n_ Wabe1U3punsBUN|34s 412498 Yuyasy ISljewoyny Jnj ul-/J4ax1u0dy3|3 V.__I__
: E:._..sn aqebjnes}iaquy G20z Jyefynag - | 13 bunynadssniyasqy
bunyjajspunuag ur sbey  yid- | 47V €'KW ZH 7 Pegung €5 W
L=< LW Bunnayspunin 14 W
buny@ispundn ul abejuy 3biszuy 6 :MJIMZIIN
bunpaispunan L9 W[ LW O——— 00V wesbue) syyiad Jnejpueg | p-
O — SEW juuesJa Japenb)iedl S€ W
g 013 uaayejabue 4= |g-
R ENSH N INENNEIN g JIMZJON
Sifewoyny, lyemson  gd- | L1V LZW gal43qyIRWOINY |7 W
|=< €W ZH 7 1MeIUNg €5 W
T p— 0'ZW q31443qPUBH 07" W
JMllewoyny, JyemJop abiszuy L {J3MZJN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadp . uspueJadp

25

F25 3100 B -df-gelb-260624



wnyeq —sbunynig IUY34SBUNJBISIIEWO4NY JNJ UI-/J3NIN0IPND
(0L)% 4419 .wEmH“___M.N_a uabejlajunsbun))assyialag Y34 ISLEWoINY Iy U-/JeNIlo PRI v._ _I__
’ _Es._..sn aqebjnesyiaquy 520z Jyelynag - | 113] bunynidssnyssqy
uauyeyasbasa) abejuy 04 W| 09K D o———— 013 usdyeysbuie 44~ |1g-
—.HA . —
ST 1eyS ijewoiny 57 W
S o——-—— 00y wesbue) sjydad jnejpueg |-
013 uaayeyabue - 1g-
. uaJyeabuan)
¢l abejuy bunJaiying  0LS-
3 0'CW qaliyagpuey 07 W
usJye}abuaa) sbejuy Jaylaly L :JIBMZJIN

Heys iewoyny, 7 W | SIW D o— 103 NI3 Bunuuedsise g4-
l=< p—— L'CW QRLAgI{RWOYNY |7 W

S 703 NI 4JB4S Mlewony,, ¥S-

07 uaJyeyabuaa) abejuy 0% W

3 L'ZW gal43qyI{RWO4NY |7 W

14B4S Mljewoyny, JoMJo 0L 43MZ43N
uabig |pwauy pwaJ4| uabig
Jejuauwoy ,9bejueaodsued ], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uapueJtadp

F25 3100 B -df-gelb-260824

26



(011G 4481 wnjeq Emw_mm__,___mm wabey1aunsBunays419.0 HIUYI3}SBUNJBISIIEWONY JNJ UI-/JBXIL0JIY3]] SH|
pun -J0A aqebjnesypquy §20Z Jyefynag - | 19| bunynidssniydsqy
y134aq4teys abewy g€ W LEW [8) CEW NI LW- 3yasiny 4ne 18] 7€ W
D 103 NI3 Bunuuedsisel  g4-
1=< P LTI galpagyIeWwoINY |7 W
04 usJyeyabaas) sbejuy oy W
¢l | 3puspuegsIq gg- UoA {Idz4nejpueg 7|
3 SEW juuesya Japenbjieys GE W
=< 013 uauyejabuia y-  1g-
3 TEW U3JYRJUIB - € W
11943q)Jeys abejuy JavJal  g] MIIMZLIAN
uaJyeyabuas) abeyuy  qLd- | ozv o 00V wesbue) syydad jnejpueg | p-
3 0 usJyeyabaas) abejuy oy W
L=< £'SW ZH 7 BRpIUNg €5 W
T b 0" usJyeyabaas) abejuy 04 W
uaJyeyabusa) sbejuy abiszuy AR PELYAEIN,
JR{uawwoy w2013 [puss] abejuejsodsued |, ueydsuolyund pussi] ueb3 JR{uaWwoy
uapueJadp " " . uapueJadp

27

F25 3100 B -df-gelb-260624



wnyeq ~sbunsmug IUYI34SBUNIAISIIRWO4NY JNJ Ul-/J3NIL0I B
(01)9 :44e1g .uEH”“___””“n_ Wabe1U3punsBUN|34s 412498 Yiuyasy ISI{ewony J4nj ul-/Je41U0d 3|3 V.__I__
: E:._..sn aqebjnes}iaquy G20z Jyefynag - | 13 bunynadssniyasqy
194INMIIBYBN 7 W [ 7' ZW D ¥ <o— L¢3 ¢ JOSUSS|IRISI  (lE-
S <p 913 | Josuas|eyal  5g-
12JINM) BB JOMIBN G| MJIMZIDN
NI3 LIW- "3Uydsiny Jne 113] 26 W | Z'EW D o S'EW JuueyJa Japenbiesa SE W
. U3JYBRSSNE 4|~
EEN "7~ SIQ NIT LW- 133NMI1RIIN €€ W
D (AE| NI3 bunuuedsyseq  gd4-
| =< o, LW galagyiewoiny 177 W
S L'EW }19Jaqyueys sbejuy L€ W
913 16313q 3ydsiny  gg-
03 uauyeyabuie 4~ 1g-
2 L'ZW galyagyijewoiny |z W
NI LW- "3YIS4ny 4ne JIa | Jaxdaly 4| HIIMZ]IN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadp . uspueJadp

F25 3100 B -df-gelb-260624

28



wnjeq ~sbunnig IUY23SBUNJBISIIRWONY JNJ Ul-/JDYILOJ D
(L)L :14e1g uﬁw_,_“____m“_ uabe}ua4unsBuN|ja4s 13409 iuyasy ISljewoyny J4nj ut-/Ja1uodpye)3 v.__l__
T pun - 107 aqebjnes}iaquy G20z Jyefynag - | 13 bunynadssniyasqy

juueyJa JapenbpessW S€ Wl SEW D Y LEW J1943qydeys sbejuy |g W
o, 103 NI3 Bunuuedsyse]  g4-
=< D LW galagyiewoiny 1z W
S L¢3 7 Josuds||eydl  z1g-
R 913 | JOSUSS||B4al  GF-

JUUBYJD J3penb)|B4ay JaMJa] 8| MJIIMZIAN
UBJUeJUIS - 1€ W | 7EW D L'EW J13u3gyueys abeyuy g W
& 1'03 N3 Bunuuedsyse] -
=< b LTW qaL A RWOINY 17 W

CEN U3JYBR4SNE 4|~

S "7g- SIGNIF LIWN- 134IDMNBIBN €€ W
] 113 uaJdyeyabsne - 7g-

UDJUBJUID HI - JaMJ3| L] MJIBMZIAN

u3Jyessne y-
“79- SITNIF LIW- "134INMIRIBW EE W [ €EW D ¥ 7€ UBJYBJUIR %[\~ 4E W
& 103 NI3 bunuuedsyseq  g4-
_\HA I~ . —

P LI G31443GY14RWO4NY 17 W
S < L¢3 ¢ JOSU3S|eY3W (1 g~
CENW NIF LW- '3Yasiny 4ne 113 z€ W
2 7N 134d0M11R W 47 W

uaJdyejsne - "4g- SIQ NIJ LW~ "13JINM)|B43W J3MI3 9| HIIMZEN

usbig |pwauy pwaJt4| uabig
JR{uawwoy ,abejuejisodsued], uejdsuoiyuny JR{uaWwoy
uspueJadp . uspueJadp

29

F25 3100 B -df-gelb-260624



wnyeq —sbunnig yIuyd3sbunsaisiewony Jng ui-/IaIu0.43)3
(01)8 44819 e uabejaajunsbunyjalsyialag v._ _I_ _
pun’-Jop agebynesjiaquy G20z Jyefynag - | 113 bunynadssniyasqy
usJdyeysne 4l - bunssbozis I i CeW \ cw;cmhm:m -
i ™ PEEn H H 0 s¢ %79- SIGNIF LIW- 1344NMNBYSN €6 W
3 Sl3 IW- JoA QI8 G-
uaJdyejsne |- bunisboziapn |7 :IIMZION
wesbue) syysas ynejpueg  Lp- | 00V 013 uaJyeyabuid yW-  1g-
103 NI bunuuedsyseq  g4-
<03 wesbue)
8 S4ydaJ ynejpueg galiyaqddi] G-
8 0ZW g31443qpuey 07 W
SEW juueyJs Japenb)eyap ge W
O— S13 IW- JOA QB G-
R €W cwr_cﬁm:m W
787 SIQNIFLA- 194NMNB43N EE W
| =< CEN NI LW- 3yasiny 4ne 18] z¢ W
wesbue) sjyiad ynejpueg (7 :MJIMZIaON
3puspueq siq £g- UoA j1azynejpueg  z1 |zl ' oy SEW juueJa Japenbiesal SE W
JpUIPURY SIg £~ UOA JI3ZNRIPUBY  {| HIIMZIIN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadp . uspueJadp

F25 3100 B -df-gelb-260624

30



31

(0116 101G wwnjeq wemﬂm.m__._mm sabeysoyunsBUnIIaLsHasag yiuydajsbunaaisijewony Jny ui-/Jax1u0d )3 MH]
pun -10A aqebjnesyaquy 620z Jyefynad - | 1191 bunynadssmydsqy
uaJyessne - €W- | oV Y 1’3 uaJyeyabsne yN-  zg-
00V wesbue) sjydad jnejpueg  |o-
=< b 103 NI Bunuuedsise  g4-
S L1 uaJyeyabsne 4|y~ buniaboziap L1
=< < L03 4PUBH, UsJyejsne/-uid 4j4-  [S-
03 uasyeyabue - 1g-
3 0'CW qa1J4aqpuey 07 W
USJUBJSNE Y-  ZZ HIIMZIBN
Jejusuwoy wob13 [puss] abejuejsodsued |, uejdsuolyund pusid| vaps3 Jejusuwoy
uapuedJadq " " . uapueJadg

F25 3100 B -df-gelb-260624



(01101 14219 wwnjeq wE~”mmmmMm uabe) 0 unsBUN S 19 3IuyddsbunJaisijewoyny Jnj Ui-/Jax1u0d43R)3 MH|
pun -10p aqebjnesypquy §Z07 Jyelynay - | 1@ bunynadssniyosqy
NI3 4B4S Ml{ewoqny,  7d-| 'V SN Heys ijewoiny, Sz W
L3
NI 4184S Mijewoyny, 3blRzuy Gz »y43mzyaN
uaJyeyabsne - 1d-| SIV 1’3 usJyejabsne y-  zg-
i
uaJyejabsne y|4- ablszuy 5z :yqI3MZION
USJyejud yiN=  CW-| E0V d o, 103 NI3 bunuuedsyisel  g4-
013 uaJyeyabuid y§-  1g-
| =< 00y wesbue| syysas ynejpueg  |p-
S TEW UD.YeJuId Y- 1€ W
| =< < L03 4PUBH, USJyejsne/-uis ¥i- LS~
1’13 usJyeyabsne y4-  7g-
2 0°CW g3143GpueH 07 W
UDJUBJUIB Hly- €7 MYJIMZ}aN
Jejuswuwioy 4313 [puasd ,abejuejJodsued |, ueydsuolyyung pusdd] 12013 Je4usuwoy
uapueJadp ' uspuedJadQ

F25 3100 B -df-gelb-260624

32



I H K Vor- und Familienname:

Abschlusspriifung Teil 1 — Friihjahr 2025 Praflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur

Checkliste Grundprogramm Automatisierungstechnik

,» lransportanlage”

Uberpriifen Sie nach der Eingabe das im Ausbildungsbetrieb vorbereitete Steuerprogramm (Grundprogramm)
anhand der nachstehenden Funktionstabelle.

Funktionstabelle

Lfd. | Teilfunktionen Priifling:
Funktion
ae gegeben
ja | nein
1 | Die Anlage wird tber den Hauptschalter -Q0 sowie den Taster -S1 eingeschaltet. Der Leuchtmelder -P1 Ol o
geht in Dauerlicht. -P8 blinkt mit 2 Hz.
2 | Mit -S9 Iasst sich das Sicherheitsschaltgerat -F9 quittieren. -P9 erlischt. Bei vorhandenem Betriebsdruck Ol o
wechselt -P8 von Blinklicht in Dauerlicht.
3 | -P2 (Vorwahl ,Hand®) und -P3 (Vorwahl ,Automatik®) blinken mit einer Taktfrequenz von 2 Hz, solange Ol o
keine Betriebsartenwahl getroffen wurde. -P10 (Quittierung Anlage leergefahren) blinkt ebenfalls.
4 | Mit -S2 lasst sich die Betriebsart ,Hand“ vorwahlen. Dies wird von -P2 mit Dauerlicht angezeigt. -P3 Ol 0
erlischt.
5 | Bei Vorwahl der Betriebsart ,Hand“ Iasst sich das Transportband tber -S5 im Tippbetrieb nach rechts Ol O
fahren, wenn -M4 eingefahren ist. Dies wird von -P5 angezeigt.
6 | Die Kolbenstange von -M4 Iasst sich bei Betatigung von -S7 ausfahren. Die ausgefahrene Position der n n
Kolbenstange von -M4 wird von -P7 angezeigt.
7 | Wird -S7 erneut betatigt, wird die Kolbenstange von -M4 wieder eingefahren. -P7 erlischt. OO
8 | Bevor die Betriebsart ,Automatik vorgewahlt werden kann, muss im Handbetrieb mit -S10 bestatigt
werden, dass die Anlage leergefahren ist (-M4 nicht ausgefahren, -M1 nicht aktiv). Nun kann tber -S3
LAutomatik” vorgewahlt werden (Anzeige von -P3) sowie Uber den Taster -S4 gestartet werden (Anzeige | O
von -P4). -P10 blinkt. Wird nun ein Metallwurfel auf die Rutsche gelegt, wird dieser durch -B3 erfasst und
das Band lauft langsam nach rechts.
9 | Der Metallwirfel rutscht auf das Transportband, wird nacheinander zuerst von -B5 und dann von -B12 n n
erkannt und bis zum Sensor -B4 beférdert, der die Abschaltung des Bandlaufs bewirkt.
10 | Nach der Abschaltung des Bandlaufs fahrt -M4 um 2 s verzégert aus und schiebt den Metallwirfel vom
Transportband in das Magazin Metallwiirfel. Ist -M4 ausgefahren, fahrt die Kolbenstange wieder ein und 0Ol 0O
die Anlage befindet sich wieder in Grundstellung (-M4 eingefahren, -M1 nicht aktiv). Dies wird von -P14
mit Dauerlicht angezeigt. Weicht der Zustand davon ab, blinkt -P14 mit 2 Hz.
11 | Gelangt nun ein Metallquader Uber die Rutsche auf das Transportband, wird dieser nach erneuter Akti-
vierung des Bandlaufs durch -B3 von -B5 und -B12 erkannt (kurzzeitig sind beide Sensoren gleichzeitig Ol O
bedampft) und in das Magazin Metallquader am Ende des Bands transportiert.
Der Bandlauf wird nach 10 s gestoppt.
12 | Der Automatikbetrieb kann wahrend des Bandlaufs nicht erneut gestartet werden. OO
13 | Beim Betéatigen des NOT-HALT-Tasters -S8 oder beim Offnen des Bedienerschutzes -B7 oder -B8 wird
die Transportanlage sofort stillgesetzt. -P2 -P3, -P8 und -P10 blinken. Erst nach Entriegeln des NOT- Ol 0
HALT-Tasters -S8 und bei geschlossenem Bedienerschutz -B7 und -B8 lasst sich das Sicherheitsschalt-
gerat -F9 uber -S9 wieder quittieren und die Lastspannung somit einschalten.
14 | Bei ausgelostem Motorschutzschalter -F1 im laufenden Betrieb leuchtet -P11. -P2, -P3 und -P10 blinken. | O
15 [ Um die Anlage nun wieder in ,Automatik® in Betrieb nehmen zu kénnen, muss der Motorschutzschal-
ter wieder eingeschaltet und die Anlage in der Betriebsart ,Hand“ leer- und in Grundstellung gefahren Ol 0O
werden. ,Anlage leergefahren” muss mit -S10 quittiert werden und wird Gber -P10 angezeigt. Solange
+LAnlage leergefahren® nicht quittiert ist, blinkt -P10 mit 2 Hz.
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I H K Vor- und Familienname:
Abschlusspriifung Teil 1 — Friihjahr 2025 Praflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Vorbereitung Automatisierungstechnik
Sichtkontrolle Anlage
Auswahl .
7| Bezeichnung
IHK | PA
X Anlage:
X Typenbezeichnung: — Hersteller:
X Netzspannung: Baujahr:
Erstprifung Wiederholungsprifung
X Grund der Prifung: [—
Anderungsprifung Instandsetzungspriifung
Priifung nach: DIN VDE 0100-600 X . o nicht
i.0. | .
Sichtkontrolle DIN VDE 0113 X i.0.
X Die elektrischen Betriebsmittel stimmen mit der technischen Dokumentation
Uberein
Die Betriebsmittel entsprechen den Betriebsmittelnormen, der Auswahl aus
der DIN VDE 0100 und den Angaben der Hersteller
X Die Betriebsmittel sind ohne sichtbare, die Sicherheit beeintrachtigende
Beschadigungen
X Schutzmalnahmen gegen elektrischen Schlag
Brandschottungen vorhanden/Vorkehrungen gegen Ausbreitung von Feuer
Schutz gegen thermische Einflisse
X Auswahl und Einstellung von Schutz- und Uberwachungsgeréaten
Auswahl der elektrischen Betriebsmittel und Schutzmalinahmen unter
Berlcksichtigung der aufReren Einflisse
X Fachgerechte Kennzeichnung von Neutral- und Schutzleitern/
Einhaltung der Leiterfarben bei unterschiedlichen Spannungssystemen
Anordnung von einpoligen Schaltgeraten in Auf3enleitern
X Vorhandensein der Schaltungsunterlagen
X Vorhandensein von Warnhinweisen
Kennzeichnung der Stromkreise
X Kennzeichnung aller Betriebsmittel
X Fachgerechte Leiterverbindung

) Durch den Prifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben moglich.
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Vor- und Familienname:

IHK

Abschlusspriifung Teil 1 — Friihjahr 2025 Praflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Vorbereitung Automatisierungstechnik

Messprotokoll ,,Auszug“

Auswahl
1) | Vorgaben Wert

IHK | PA

X Fehlerschleifenimpedanz am Speisepunkt (z. B. vom Kunden angegeben)

X Vorsicherung des Speisepunkts (z.B. vom Kunden angegeben)

T . geeigneter | . nicht

Durchgéngigkeit der Schutzleiter Messwert Wert* i.0. i.0.

X PE-Klemme — Einspeisung (CEE-Stecker)

X PE-Klemme — Schaltschrank

X PE-Klemme — Montageplatte Schaltschrank

X PE-Klemme — Schaltschranktir/Gestell

X PE-Klemme — Schaltschrankbodenblech

X PE-Klemme — Netzteil

X PE-Klemme — SPS

X PE-Klemme — Antriebe

X PE-Klemme — Bandmodell

i iter: ahiter Ub -
Berechnung des geeigneten Werts der Schutzleiter: wl d%?ggn de(rz. B_e{%arg%s):
X
Berechnung der Schleifenimpedanz:
X
Schutz durch automatische Abschaltung gegeben?
X
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Auswahl . . i nicht
Isolationsmessung Messwert Mindestwert | i.O. | :
IHK | PAD i.0.
X L1 — PE-Schiene
X L2 — PE-Schiene
X L3 — PE-Schiene
X N — PE-Schiene
X L1 —» L2
X L2 — L3
X L3 —» L1
X L1 - N
X L2 - N
X L3 - N
X L1 > +24V
X L2 - +24V
X L3 —» +24V
X Schutz durch Isolation gegeben?
Auswahl . . nicht | Bewertung
7| Prifen und Messen Messwert i.0. | jo. | Obis10
IHK | PA e Punkte
X L1 —» L2
X L2 - L3
X L3 —» L1
X L1 - N
X L2 - N
X L3 - N
X L1 — PE-Schiene
X Einspeisung Drehfeld rechts
Auswahl | Messung Messwert Vorgabewert i 0 n_icht
IHK | PA" | RCD-Priifung It. VDE 0100-410 1.0
Beruhrungsspannung Ug
Ausldsestrom /¢
Auslosezeit t,
RCD I8st aus
Auswahl . . nicht
Priifen und Messen Messwert i,O. | io
IHK | PA" 1. 0.
X Kleinspannungen
X Spannungspolaritat Kleinspannung
X Spannungspolaritat an den SPS-Baugruppen
Auswahl .
HK | pAY Verwendete Messgerate (Typ):
X
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Auswahl _ . nicht
1) Schutzeinrichtungen Bemerkung i,O. | io
IHK | PA .0.
X Schutzrelais 2-kanalig verdrahtet
X NOT-HALT-Kreise/Bedienerschutz Abschaltfunktionen
Verriegelungen Maschinelle Verriegelung
Auswahl . . nicht
1) | Funktion der Anlage Bemerkung i,O. | i o
IHK | PA .0.
X Siehe Checkliste Selbstkontrolle
Unterschrift Verantwortlicher Unternehmer:
Prifender:
Ort Datum Unterschrift Ort Datum Unterschrift

* Entspricht nach DIN/VDE dem berechneten zu erwartenden Wert.
Y Durch den Prifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben moglich.
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