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5035-202212 HZ + NT ZB
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Vorbereitung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

Y

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l
>

\/

_______ - - e

\ N \ \ N\ \
\ \ \ N \ \
. . \ . \ \ . \ N \
Informieren Planen Bereitstellen » Durchfiihren » > Kontrollieren » > Ubergeben »
/ / / / / /
/ / / / / /
/ / / / / /

Alle Informationen in diesem Heft erhalten die Priflinge, Ausbildungs- und Prifungsbetriebe zur Vorbereitung
(Informieren, Planen, Bereitstellen) der praktischen Arbeitsaufgabe.

Zur ganzheitlichen und an die Arbeitsaufgabe angepassten Bereitstellung sind folgend aufgeflhrte Unterlagen in
diesem Heft enthalten.

— Materialbereitstellungsliste (ggf. mit Skizzen, Zeichnungen zur Vorfertigung von Einzelteilen etc.)
— Bereitstellung des Ausbildungsbetriebs (Notizen zur Bereitstellung)
— Vorschlag zur Bereitstellung im Prifungsbetrieb (Standardliste)

sowie

— Informationen zur Durchfiihrung (Prifungstag) der praktischen Arbeitsaufgabe
— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe )

") Anhand dieser Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Prifungstag durchgefihrt werden.
Bitte beachten Sie, dass hierflr eine am Arbeitsauftrag anteilige Vorfertigung Gber die Materialbereitstellungslis-
te und/oder Zeichnungen ausgewiesen sein kann.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien

Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieRlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen

Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
W23 4022 B1 -ar-gelb-060323



IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Materialbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

Industriemechaniker/-in
Instandhaltung

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten
(geschnittene Oberflachen \/Rz 16). Fur die Oberflachen der mit Stern *
gekennzeichneten Malle giltp/. Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die

Projektionsmethode 1 (G@).

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Toleranz-
klasse

von

0,5

bis
3

Uber
3
bis
6

Uber
6
bis
30

Uber
30
bis
120

Uber
120
bis
400

mitte

£0,1

+0,1

10,2

10,3

10,5

" EN 10278 zulassige Breiten- und Dicken-Abweichungen fiir Flach-Vierkantstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;

EN 10278 zulassige Nenndurchmesser-Abweichungen fiir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;

Der Bandschleifer und die Baugruppe 3 miissen nach den Zeichnungen, Seiten 6 bis 14, montiert zur Prii-

fung mitgebracht werden.

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Zusammenbau
5035- 1. 2 Flachstahl 50* x 8* x 182 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Blech 2*x 106 x 215 EN 10131 DCO01-A vorgef.
202212 d
Baugruppe 1
1. 1 Flachstahl 50* x 12* x 120 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Flachstahl 50* x 12* x 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
5035- 3. 1 Flachstahl 50* x 12* x 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
4. 1 Rundstahl 22* x 120 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
202213 | 5. 1 Rundstahl 55* x 17 EN 10278  11SMn30+C  vorgef.
6. 1 Rundstahl 55* x 16,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
7. 1 Rundstahl 55* x 80+0,2 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
8. 2 Rundstahl 20 x 63 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
Baugruppe 2
1. 1 Flachstahl 50* x 12* x 120 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
2. 1 Flachstahl 50* x 12* x 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
3. 1 Flachstahl 50* x 12* x 65 EN 10278 S235JRC+C  vorgef.
5035- 4. 1 Rundstahl 50* x 7,5 EN 10278  11SMn30+C  vorgef.
201344 5. 1 Rundstahl 50* x 8,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
6. 1 Rundstahl 50* x 6 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
7. 1 Rundstahl 50* x 8,5 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
8. 1 Rundstahl 20* x 156+0,3 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
9. 2 Rundstahl 50 x 15 EN 10278 11SMn30+C  vorgef.
10. 1 Rohr 60,3 x 8 x 80 EN 10297 E235 vorgef.

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323

nach Pos.-Nr. 5
nach Pos.-Nr. 6

nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.
nach Pos.-Nr.

[ N U | (. e T =N
ONOUORNWN=

nach Pos.-Nr. 2.1
nach Pos.-Nr. 2.2
nach Pos.-Nr. 2.3
nach Pos.-Nr. 2.4
nach Pos.-Nr. 2.5

nach Pos.-Nr. 2.6
nach Pos.-Nr. 2.7
nach Pos.-Nr. 2.8
nach Pos.-Nr. 2.9
nach Pos.-Nr. 2.10


Ziltz
Textfeld
5035-
202213

Ziltz
Textfeld
5035-
201344

Ziltz
Textfeld
5035-
202212


Normteile fiir jeden Prufling:

Zusammenbau

1.
2.
3.

12 Zylinderschraube M5 x 10
4 Scheibe 5
1 Schleifband P60 75 x 720

Baugruppe 1

Nogokrwdh =

2 Randelmutter M8

2 Rillenkugellager 6202 Z

2 Wellendichtring RWDRAS15 x 26 x 7
2 Sicherungsring 15 x 1

6 Zylinderschraube M4 x 8

4 Zylinderschraube M5 x 8

4 Spannstift 5x16

Baugruppe 2

I

2 Sicherungsring 15 x 1

2 Rillenkugellager 6002 2Z
6 Zylinderschraube M4 x 20
4 Zylinderschraube M5 x 8

2 Zylinderstift 5x16-A
2 Gewindestift M6 x 10

ISO 4762
ISO 7090

fir Bandschleifmaschine

DIN 466
DIN 625
DIN 3760
DIN 471
ISO 4762
ISO 4762
ISO 13337

DIN 471
DIN 625
ISO 4762
ISO 4762
ISO 8734
ISO 4027

8.8
200 HV

St

Zu Halbzeuge 5035-202212

geandert nach Pos.-Nr. 1.10

d =15, D =35, B=11 (oder nur 6202)

NB

8.8
8.8
St

Zu Halbzeuge 5035-202213

d=15,D=232,B=9 alternativ 6002 RS, 6002

8.8
8.8
St
45H

Weitere Baugruppen, Halbzeuge und Normteile fiir jeden Priifling:

Zu Halbzeuge 5035-201344

5035-IMIW2301

Baugruppe 3 (nach Seite 14 montiert bereitgestellt, wird zukiinftig wieder verwendet)

EN AW-Al MgSi0,5 siehe Pos.-Nr. 3.1 [iMiw2301 |
EN AW-Al MgSi0,5 siehe Pos.-Nr. 3.2 |M|Sz302|

1. 4 Profil 30 x 30 x 450+0,1
2. 8 Profil 30 x 30 x 140+0,1
3. 16 Standard- oder Zentralverbinder
4. 8 Abdeckkappen

Hinweis:

EN 12020
EN 12020

passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

siehe Pos.-Nr. 3.4 [5035-2022140

siehe Pos.-Nr. 3.5 [5035-2022140

Die fur das Profilsystem angegebene GewindegréfRe und Schraubenlange M6 x (16) ist vom Hersteller des von
Ihnen verwendeten Profilsystems abhangig. Die in den Stlcklisten — passend zum Profilsystem — angegebenen
Norm- bzw. Bauteile missen daher mit den am Profil zu montierenden Bauteilen verglichen und ggf. von Ihnen ange-
passt werden.

Beispiel einer Profilverbindungstechnik

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323


Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5035-202213

Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5035-202212

Ziltz
Textfeld
Zu Halbzeuge 5035-201344

Ziltz
Textfeld
5035-IMIW2301

Ziltz
Textfeld
IMIW2301

Ziltz
Textfeld
IMIS2302

Ziltz
Textfeld
5035-20221403

Ziltz
Textfeld
5035-20221404


5035-
IMIW2302

v Neue Halbzeuge und Normteile fiir jeden Priifling zur Durchfiihrung des Arbeitsauftrags:

/usammenbau
1. L-Profil

Flachstahl
Zylindergriff
Zylinderschraube
Scheibe
Gewindestift
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Nutenstein
Zahnriemen

T OO NOIORWN
N—_0O0PRARDN DDA AaAON

_

12. 2 Gewindestift

Baugruppe 2

1. 1 Rundstahl
2. 2 Sicherungsring
3. 2 Rillenkugellager

Baugruppe 3
4 Profil

4 Winkel
8 Zylinderschraube
8 Nutenstein

o=

Baugruppe 4

Flachstahl
Flachstahl
Rundstahl
Rundstahl
Sicherungsring
Rillenkugellager
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Scheibe
Gewindestift

COXNIORrWON =
R NI NI N U NN

—_

Sync.-riemenscheibe

60* x 30* x 5* x 120 EN 10277

25* x 10* x 55
M6

M8 x 20

8

M6 x 6

M6 x (12)

M6 x (16)

M6

10 T5 x 455
21 T5/18-2

M4 x 6

20* x 186+0,3
15 x 1
6002 2Z

30 x 30 x 140+0,1

4 Standard- oder Zentralverbinder

M6 x (12)
M6

50* x 8* x 200
50* x 10* x 65
20* x 172
100* x 22
15 x 1

6002 2Z
M4 x 6

M5 x 16

4

M6 x 16

S235JR
EN 10278 S235JRC+C
drehbar
ISO 4762 8.8
ISO 7090 200 HV
ISO 4027 45 HV

ISO 4762 8.8
ISO 4762 8.8

DIN 7721-1
Al
ISO 4026 45 HV
EN 10278 11SMn30+C
DIN 471
DIN 625 d=15,D=32,B=9
EN 12020

passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem
ISO 4762 8.8

EN 10278 S235JRC+C
EN 10278 S235JRC+C
EN 10278 11SMn30+C
EN 10278 11SMn30+C
DIN 471
DIN 625

ISO 4762 8.8

ISO 4762 8.8

ISO 7089 200 HV
ISO 4028 45H

EN AW-Al MgSi0,5

scharfkant. alternativ aus Al

siehe Pos.-Nr. 9 (Kaufteil)

passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

siehe Pos.-Nr. 20
(nachgearbeitet)

vorgef. nach Skizze 1

alternativ 6002 RS, 6002

siehe Pos.-Nr. 3.2
siehe Pos.-Nr. 3.4
siehe Pos.-Nr. 3.6
passend zum Profilsystem
passend zum Profilsystem

vorgef. nach Skizze 2

vorgef. nach Pos.-Nr. 4.4

d=15,D=32,B=9 alternativ6002 RS, 6002

Anstelle der aufgefiihrten Positionen konnen vergleichbare Werkstoffe fur Halbzeuge bzw. Normteile mit fir die
Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.
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Ziltz
Textfeld
5035-IMIW2302

Ziltz
Bleistift


\mww,ﬁ,nuu Am_cstm._wn_._o>_ Jaj191yaspueg (3ysnsbunyjayspiasaqielsajely yoeu) bnazqey JJ0JSHIBM }4e1qWJoN Bunuuauag [4on4s| uN-'sog|
mc:tm_._ﬂcmbmc_ W
(6 g Ul-/JaYIUBRYIBWBIIISNPU|[  qessen
1Rz 17/€207 Ja4UIM - 7 1191 Bunynuadssnydsqy V._ I _ 8'8 Z9L% OSI 0L x G aqneaydssapunhz | 71 | €l
-aqebuop
(34snsbunyjaysiialaqiersaely yoeu) bnazqgey 1404S3J3M 14e1quoN Gunuuauag |33n4S| N-'s0d AH 002 060L OS! GaqPaPs | Gl
(10g) | addnibneg| |
(z0g)  addnibneg | |
09d 0CL * SLPUeqiBIYS | | | 8l
8LZOL NI ¢8l 8> 0514 J*IYMSELS ajeiduayies | 7 S
LELOL N3 SLZ x 90L x 219 v-102d yaaigabeyny [ | 9

[E——

43uyd19z3b g| "IN-'SO4 Buyo

bunjydryne

=

/

@ Jauy1azab g| "IN-'S0d auyo

Ua}1eyaquon a4yday ane 'Juebyynys uotbay HHI'€20z O

nbs-zz11LL-q196-Je-1g 720 €ZM

W23 4022 B1 -ar-gelb-180423



igaweny (bunyiasaquop) Jaj9)ydspueg
mc::mr_vcmbmc_
oz i Ul-/J3YIUBYIBWRLIISNPU||  qege,
el 92/€207 J24uiM - 7 121 Bunjnadssmpsqy | |

Ya11ge4sgRW 4y 4si Bunuydiez TUSIYIEsq 317G

(19441W) W-89/Z QS| Ydeu zues3)ouRWAB)Y

A
€0 104

1'0- €0+

ot

‘puUR{SNZPUT 3JRqYI3JI3 BunpuamMuy
J2)yraJabydey 13q uaJye saAsEUNGlyIa4 Wap 1w
4ap 116 uabunuyog uauagaluab pun usbunyuas
‘uabunJayog Jap JI3Yuay JeydsaquaydelyIaqg 3ip Jng

{24
S0
091
_
P 7 2=
41 - - - _ - - - N =3 m
1
\ A r & /
& _ |
[ ] ] L Hluyasnz
% . 0n Il I R L A 6
1
1
ﬁ A | | 1 | 4
I I I I I I
S0¢
09L
07011
8'0+08 4 —
> Jv Aﬁ 2°0%001
wv
Ch )
o Jy = g A AN SR A R P
(qo46) 2-89/Z QS| Yoeu zuesajojutawabny A\QV JAN @
Gy uaIpey Ua4PeWaq Yl 3)je 9 24
‘Ulas uapueyJoa agebynes}Rgly s
Jauayneyab sne uauuoy ‘uapsam 1'0%28L
B14J943640A Jyd1u USSSNW SPUIMBD oY
4014494 N I 3 70%9Y < Mv 1
< m _ N /O\ H ﬁ
~ N N _ oS —.1 v} F s
=) < - YT
5 2 |s
=, P
B _ D = | A d
F \Q :
f—
T T <
0G7%9'C PNS Z
|
1

V-V

Z'0700L

() s /> S

U341042GJ0A 33433Y A8 '44eB44n4s UoIBRY WHI'€L0Z O

nbs-zzLLLL-q1ab-Je-1g 720Y £ZM

W23 4022 B1 -ar-gelb-180423



.mmyﬂﬁuu (Bunjiuagaop) Ja131yIspueg

(19g) | addnubneg

Bunjeypueysuy)

()  :4eg ul-/J33iueyiswsallisnpu) qessgen
e HZ/€T07 J34UIM - Z 113 bunynudssmydsqy MHI
(24snsbun)jaysyiasaqiersajely yreu) bnazqiey 4404533 M 44e1quioN Bunuuauag [3In4S| IN-'s0d

8LZ0L N3 0Z) X 2} x 05 14 J+JYISELS ayeidpunig | ) |1
B8LZ0L NI G9 * ZL X 05 |4 J+JUMSELS syyaspquaRs | L | 71
8LZOL NI G9 x ZL X 0§ 14 J+JYISELS SHUIRJURS | | | €1
8LZ0L N3 0ZL * ZZ Py J*+OEUWSLL aspy | L | 7l
8LZ0L N3 LL X 55 PY J*+OEUNSLL @pag| L | g1
8LZ0L N3 9L x S5 Py J*+0EUWSLL 13| L | 91
8L70L N3 08 * 55 PY J*+OEUWSLL Aoy | L | L1
8L70L N3 €9 x 0Z PY J*+OEUWSLL agnesydsipysu | Z | 61
13413q e3bydRU 1S 9947 NIQ 8IW Jap4nwiapuey |z | oLl
2029 ‘Mz 11=9 '5€=Q ‘SL=P S29 NIO 7 2029 Jabenabnsiuaniy | z | 11
aN 09LE NIO Lx97*SISY ¥AMY | Z |zl
1LY NIO | x g buwsbunsayais | 7 | €11
88 79L7 0S| g x 4|4 3qnesyrssapunkz | 9 [sil
88 79L4 0S| g x Gy agneaydssapullhz | 4 | 911
1S|  LeggL oS 9L x G jyiysuveds | 4 [ gLl

yangeysgew i ysi bunuydiaz TSIIEsq st

({(
\\

9l

IRy

U2}1eYaquon 34y>ay ane 'J4ebyynys uoibay yHI ‘€20z O

n6s-779001-9196-18-19 720 €ZM

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323



_igauuny |Bunjiauaguop) J34131yaspueg JV_ -
bunjjeypueysu| |wv kl |N_ 1'so S| Aﬁ 13
(6)y e Ul-/J3MIUeyI3WBIIYSNPU||  essyen mw” mﬂ _ _ | _ _ _
e 92/€207 J24UIM - Z 112 Bunynudssmydsqy MHI o ! _ | ! ® _ =
| _
‘PURSNZPU3 3JRGYDI3JII BUNpUIMUY - . |_|
434yrau3bydey 13q uauyessaasbunblyssy wap yiw yo1geysyew 4ydiu 4si bunuysiaz WIyIEaq a441g G17x9') Uase4 Uajgewaq 4y ayne < !
J3p 4116 uabunuyog uauagaiab pun uabunyuag |
‘uabunJyog Jap JIRYUaJJeYISIqUAYIR|SIAGO 3P N4 (19441W) W-g9.7 0S| Yoeu 2uesaj0uaWaB| Y o ! _
i i o B
0 o it
e e T
9 X _
N
3 2 m |
R i < 1 _
~ 0+0
VVd-28 NIO 6\ 24
N 7
PNS 2 S A V -
9L 24 / 0Ll \Q A\Qv_w:m\ €l
1
Jv_ 05 0zl
| — | |
K3 W Aﬁ % g0l
Il Il Il Il Il Il The
20%2L
MIEEREEN NI | 3 o rm
N 1 _ I I N vl H
| | _ B= O & o
5 ! _ e &Y &/ e |+. v
_ % ,/ \\ N \\
’ _ " g e i)l ey pi S 1O (G 3
] I ' P X
| | : e 2 o
_ lyX. NTA NTA
AN
1 © ]
il | 2 \Q la—g
d-4d
g'se - €0+8 0L
10+01 6\
] o
i et —
[
Il
! -~ o !
S ImW A V mwl KT) = 57
7 Lo LHS® 7
I 1

Ve _

(/%) ams /> T

96

(/%) s/ 1

Ua}1eyaquon a4yaay ane 'Juebyynys uotbay YHI'€20z O

nbs-zz9001-q196-4e-19 720% £2M

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323



iy (bunyiauaguo ) J3)131yaSpueg
W (13441w) w-g9LZ 0S| YreU ZURJI|OJUIBWIO Y Bunjapuey ayangnsqali4aq Japo (x <y
Bunyjieypueysuy)
‘pue4snzpu3 aseqydrauJa bunpusmuy °
(6)S He19 u _ - \ Js v._ _ ue L BEIIE] _ J .— SN U u _ qejsyen J3jy>3.36Ydey 13q UBIYR I3ASEUNDILISY WIP yiw =
Jap 116 uabunuyog uauagalab pun uabunyuas |
~aqeblon TZ/€202 24UM - Z 191 Bunjnudssniyasqy v._ _l_ _ ‘uabuniyog Jap 4134ua4eyISaqUIYIRILIAGQ A1 N4 |
; 13 B
s # m (x} 39828 NI g s
50+ €0 ) A &
ﬁ””_ €0+ €9 9L 2y @ _‘
N o'y
Rt
wn 7'0+08
s — —
0-/1'0-22 1'0+5'2Z
e 8 8
» e
2l 8 2 e (6] |= V]
= P = +H—14—F o v AR
~ 1+ oo xI w —_— —
S g ®
- —— S
<
— - =
oSYXl
N oSHXL s
% | ) N o [ & (&
1-/5'0-1L
Ll
S0+
'
°
F
v
© 0zl
o
1'0-9¢
s | biyiaspiag 1l 10+1'2l d
V@ s SE'E/9'LY-LLY9 OSI
s 2= H-12 SN V| g <
< | o I | > '
s 12 = |
~ 7 W m _ N
e ! 2 e /
7\ D — R 1 iz
=
,&\\ = Ay < %
\Q ! [_u\
! g 1'0-0L
Tl ot v/

V-V

d-9

V-V

(/) s/ T

U941eY3quon 34yray 3)je 'juebiinys voibay yHI ‘€20z O

nbs-729001-9136-Je-19 7204 €ZM

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323

10



_agouuny (bunjiauagiop) Jajla)yaspueg (34s11sBun34s 413138103 el YoRu) Bnazqiey J4045419M 44R1quIoN Bunuuauag Mpn4s | aN-'sed
(zog) z addnibneg 1LY NId | x gl buasbunsapis | z | L1z
Bunjjeypueysu) 7009 'SY 2009 M29 6=9 ‘7€=Q ‘SL=P SZ9 NI 72 2009 s9beyebnyuany | 7 | z21'z
8'8 Z9L% 0Sl 02 x 7W 3gneaydstspundz | 9 | €1z
(619 4o ul-/Ja3iueydawsll]snpuy| qessge 88 2507 0S| 8 % GW agneaypsaspunkz | v | iz
ez 4Z/E207 J34UIM - Z 1191 Bunynadssmydsqy X _I__ 1S 1€L8 0SI V- 9L X G 44SIpUINAZ | 7 | 6L
-agebuo
e en HSY L20% 0SI 0l X 9W $314S3puUIMag | 7 | 9'¢
(34snsbunyjaysyipuaqieliajely yoeu) bnazqgiey J304S3IaM 14eI1qWloN bunuuauag [¥%3n4S| IN-'s0d
BLZOL NI 0ZL x 2L x 05 14 J+JArSELS ajeidpunin | | x4 yangejsgew jydiu }si bunuyaiey UsjydRaq 9441g
8LZ0L NI S9 x 2L * 0514 J+JdrSELsS 1134uadias | | | 27
8LZ0L N3 S9 x 7L x 0514 J+JdrSeLs WBJusjlas | | | €7
BLZOL NI §'L * 05 PY J*0EUWSLL 19%33Q | | | 7¢
8LZ0L N3 '8 x 05 PY J+OEUNSLL 19%33Q | | | 9¢
8LZOL N3 9 * 05 Py J*+0EUWSLL 19330 | L | 9¢
8LZ0L N3 S80S Py J*QEUNSLL 193380 | | | LZ
8LZ0L N3 9SL * 0Z PY J*+OEUWSLL SPM | L | 87
8LZ0L NI Gl * 05 PY J*+QEUNSLL AqBWS | ¢ | 6¢C
L6Z0L N3 08 * 8 x £'09 PY GEZ3 AMoy | L | 0Le
]
I
| T | |
" . » / .
A7 €7 NINRY RO e
!
N N4/
e AR AR
1N t 7 AT T

U341RY3qU0A 2423y 3|8 ‘11ebi4nys voibay YHI ‘€207 O

nbs-£7+4081-9136-Je-19 220% £ZM

1

W23 4022 B1 -ar-gelb-180423



_igauuny |Bunyizuaguop) J34131yaspueg v
mc::m_.__ucmbwc_ L4S9 j— SW
(L e Ul-/J3YIURYIBWIIIISNPY|[  ersgen | |
—_ =+
=]
~aqeblon 72/€207 S23UM - 1121 Bunjnudssmudsay | _
g
e £
Yange4sgew yydtu 4si Bunuyd1sz USYIE3q 3141g S'L -
LAY
Sl - e
N
= :
® H )
v
(19441W) W-89/7 QS| YdeuU zue s3]0 uRWAB)Y
& s 1
w o w S
‘pue4SNZPUT 3Jeqyd13.443 Bunpuamuy
Jayypaabyey 13q Uaye IaAsbunblyIa wap yuw -l
Jap 4116 uabunayog usuagalusb pun usbunsuas <
‘uabunJyog Jap J1aYua} eYISIqUAYIR]SIAGQ AP N \0/ R
7 7 [ AN
mM”_ mfw¢ »G*x| UBSe4 Udjgewaq jyaiu a|e A\@/v 9l 2y m N
0ZL
L4599 7'0%80L
70%IL
s 6\ |
7 TN _ TN N
2 N7 | ©r T
= . N '
5 y Y
& s 2 (5 < - -—4H- .- g—] AVIn
m i | 1*‘ |
4
,W AN ! v ! AN - * <
v N\ > N N
NN | A
\9 T T T
< _ < £0+8 S'se
LHSo ~ /O\ ole
by i

.G¥7x| U3se4 Uajgewaq Jydiu ajje

Mv AER Aﬁ

05

'S

oLe

V-V

2'0+96

Ua}1eyaquon a4yray ane 'Juebyynys uoibay yHI'€z0z O

nbs-zz9001-q196-4e-19 720% £2M

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323

12



Jawwnu

(bunjiaiaquop) J34191ydspueg

~sbuninid YINgessyew 4ydtu 4si bBunuydiaz TWajyIeaq 9441g (13441w) W-89LZ 0S| Y2eu zues3j0jUBWID)Y
mc:+_mcucm+m:_ ‘PURJSNZPUT 2JRQYDIALIA BUNpUBMUY
- Jayydasabydey 13q usaye saasbunbiyiag wap 4w
(6)8 14e1g C_ \ Jo v._ _ ue r_ Jsuw m_ J ._. SN U C_ qeysyel W J3p 4116 usbunayog uauagatsab pun usbunyuag
o $2/€207 J31UIM - 2 131 bungnadssnypsqy X _I_ _ ‘uabunJyog Jap 413YudyJeYIS3QUIYIR]JISGQ 3P JNd
-3qebiop
S8 58
W T
o Sl
Sl
I
- s 9
Y 9 s |2 |e - BT P NS
2 g & 2 o |2 3 Tkl
£ ST B -
l~/~ v
°
(=]
= ©
e P /> &
wn \@/ W 7
" V-V
(/%) s/ L0
08
1413spiaq 0
£0%951 1'0 41edsyo1 . 0L'¢
S91 a /7
104101 1'0+L0L _ SE'E/91V-LL79 0S| M X/@ N
2 v EIHLL i _
w |'_ 20-a0 9l NS °
7| m FE T i
= 1 —s 7~ N b _ W
Y — R=Y L
s ffeM o MIER . |
ST o Al =t _ m |
-
[ _ 06 *
n Gl _,_ 7 V-V m_F T8 _
! 59 'L

S9

“Jwwiysabge 'z 'soq pun
67 'S0d 4w 9¢ uoA pueysgesbunuyog

(/%) ams/ 80

S'L6

€02 OV-%%70L NI NIO/I6

€02 OV-4%0L N3 NIO/L6

V-V

wu /A O0VT -6

Ua}leyaquoA 243y 3)je 'pebings voibay MHI'€202 O

nbs-7z900L-9136-1e-1.9 7207 €2M

13

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323



‘m&ﬁﬁu |Bunjiauaguop) J34131yaspueg
(€0g) € addnJbneg
bunjeypueysuy)
(66 i Ul-/J¥IUeYIBWRIIYSNPU||  qerspen
-sqebion 72/€207 So3UM - 7 1oL Bunjnudssmudsay |
(3)s11sbunjajs y1asaqelsajely yoeu) bnazqgiey 1J04SHIIM }{ejquJoN Bunuuauag |In4S| IN-'s0d
02021 N3 057 * 0€ * 0€ |5'0!SBWIV-MVN3 1304d| 7 | LE
0202} N3 0771 % 0€ * 0€ |S'0ISBWIV-MYN3 Wodd| 8 | 7€
waysAs|yold wnz puassed J3pUIqI3A|RIJUIZ ‘MZq -PJepURYS | 9] | %€
waysAs|yold wnz pusssed uaddesypapqy | 8 [SE

e

e

002

I19g4SYRY 41U 41 Bunuy1aZ TTBTGER] 311G

<}
fanN

J
i
A

ol i =
MT\*

002

Jauyd1azab g'g "IN-"S04 auyo

bisseinz puis usbedyynesyiaquy
uauaynejab sne uabunayog 94zjnuaqun

}ssedabue yiuydaysbunpuiquap ue (x

19496419499 Jaa1juow
}auyd1azab aim

'€

o

re—|

SE—

(x5'5®

Ua}jeyaquon a4yaay ae 'Juebyynys uoibay YHI'€20z O

nbs-zz11LL-q196-Je-1g 720 €ZM

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323

14



Skizze 1 V v (K/)

- 186+0,3 o
B (465) S 975+0,3 S 42-0,3 o
=
710,2/AB 23 o
Y
| vy R ey 1 D !
A et — - S —e A —-
o\ i S | S Vhe Y
I < /JX ! />@’< I
o~ 1x45° -
<
X 10,1+0,1  10,1+0,1 —
mMm
— i\
\\\\\ -
] 1,1H13
50 alle nicht bemafiten Fasen 1x45°

2 Stick

Skizze 2 V/m (©/>
o

QW

40+0,1

A A
]
i /L I
) \\
i e
I - - :
\I —-
Y

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323

ML

®32H7

15



IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Bereitstellung Industriemechaniker/-in
des Ausbildungsbetriebs Instandhaltung

Notizen zur Bereitstellung, benétigte Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel zur Durchfiihrung der praktischen
Arbeitsaufgabe am Priifungstag:

Dieser Arbeitsauftrag (vorliegendes Heft, ggf. mit Notizen) kann gerne als Hilfestellung zur Durchflihrung der prakti-
schen Arbeitsaufgabe mitgebracht werden.

Der Prufling ist darauf hinzuweisen, dass die Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV entsprechen muss. Ent-
spricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, dann ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zulassig.
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Vorschlag zur Bereitstellung Industriemechaniker/-in
im Prifungsbetrieb Instandhaltung

Die aufgefiihrten Betriebs- und Arbeitsmittel sind fiir die Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
auszuwahlen bzw. zu ergénzen und konnen an die betriebsiibliche Ausstattung angepasst werden.

| Betriebs- und Arbeitsmittel je Priifling:

1. 1

Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100 bis 150 mm Backenbreite mit Schutzbacken oder
geschliffenen Backen)

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 3 Priiflinge:

1

1
1
1

—_— —_— ) -

Anreil3platz mit Teilapparat zum direkten Teilen
Hoéhenreiller

Anrei3winkel

Anreilprisma

Anreillack oder Vergleichbares

Tischbohrmaschine oder
Saulenbohrmaschine zum Reiben geeignet
Bohrfutter (ggf. Reduzierhilsen)
Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

Drehmaschine

Dreibackenfutter (ggf. weiche ausgedrehte Backen, Vierbackenfutter)
Spannzangen

Mitlaufende Zentrierspitze

Bohrfutter (ggf. Reduzierhlsen)

Drehwerkzeuge

Frasmaschine

Maschinenschraubstock

Teilapparat mit Dreibackenfutter und/oder Spannzange(n)
Spannzangen

Unterlagen

Fraswerkzeuge

SchweilRanlage mit allgemeinem Zubehor (ggf. Schneidbrenner, Werkstoffdicke 3—10 mm) mit
Rundflihrung von R15 bis R50

Il Betriebs- und Arbeitsmittel fiir 1 bis 10 Priflinge:

aroN =
—_— )

Handhebelblechschere (Werkstoffdicke bis 3 mm)

Winkelschleifer mit Schleifscheiben fir Stahl

Schmiermittel, z. B. geeignet zur Montage von Lagern (Allzweckfett, Lagerfett)
Schleifbock (fur 1 bis 20 Prflinge)

Biegevorrichtung fir Blech (fur 1 bis 20 Priflinge)

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Information zur Durchfiihrung Industriemechaniker/-in
der praktischen Arbeitsaufgabe Instandhaltung

Praktische Arbeitsaufgabe 14 Stunden

\/

Prifungstag (Beobachtung, begleitendes
Fachgesprach, Dokumentation, Nachbereitung)
Vorbereitung Durchfiihrung 6 Stunden

»l >
> >

\ N \ N N N
\ \ AN \ \ \
\ i \ \ \ \ X \ . . o
> Informieren » > Planen > Bereitstellen » Durchfiihren Kontrollieren Ubergeben
/ 7 / 7 / 7
/ 7 / /7 / /7
/ /7 / /7 / V4

S - R - R -

Die folgenden Seiten in diesem Heft enthalten Unterlagen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe,
welche dem Prifling erneut am Prifungstag bzw. Prifungsort Gibergeben werden.

Wie bereits im vorderen Teil des Hefts beschrieben, dienen diese zur ganzheitlichen Vorbereitung, um eine an die
Arbeitsaufgabe angepasste Bereitstellung ermdglichen zu kénnen.

Anhand folgender Unterlagen muss die praktische Arbeitsaufgabe am Priifungstag durchgefiihrt werden:

— Beschreibung des Arbeitsauftrags zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Zeichnungen zur Durchfihrung der praktischen Arbeitsaufgabe

Zusatzlich erhalt der Prifling am Prifungstag die Arbeitsblatter (nicht in diesem Heft enthalten):

— Information und Planung
— Kontrolle

18 W23 4022 B1 -ar-gelb-060323



IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Winter 2023/24

Beschreibung des Arbeitsauftrags
zur Durchfiihrung der praktischen
Arbeitsaufgabe

Industriemechaniker/-in
Instandhaltung

Allgemein

In der Abschlussprifung Teil 2 haben Sie in der Durchflihrung eine praktische Arbeitsaufgabe zu bearbeiten,
mit aufgabenspezifischen Unterlagen zu dokumentieren und dartiber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten zu flhren.

Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fur die Aufgaben zur ,Information und Planung* 0,5h
Richtzeit fur die ,Durchfihrung und Kontrolle® 55h

Die Vorgabezeit von 6 h beinhaltet das begleitende Fachgesprach von hochstens 20 Minuten.

Prifungsunterlagen, die Sie zusatzlich fiir die praktische Arbeitsaufgabe erhalten:

— Arbeitsblatt ,Information und Planung®
— Zeichnungen zur Durchfiihrung der praktischen Arbeitsaufgabe
— Arbeitsblatt ,Kontrolle®

Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie, wo vorgesehen, in den Kopf der jeweiligen Prifungsunterlage lhren Vor- und Familiennamen
sowie lhre Pruflingsnummer ein.

Beobachtung, begleitendes Fachgesprach

Durch Beobachtungen wahrend der Durchfihrung und das begleitende Fachgesprach werden die prozessre-
levanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchflihrung der Arbeitsaufgabe bewertet.

Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Durch Drehen der Kurbel im Uhrzeigersinn wird der Bandschleifer angetrieben. Die Drehbewegung der Welle
(Pos.-Nr. 2.8.1) wird dabei Uber die Synchronriemenscheiben (Pos.-Nr. 20) und den Zahnriemen

(Pos.-Nr. 19) auf die Welle (Pos.-Nr. 4.3) der Baugruppe 4 tbertragen. Das Schleifband (Pos.-Nr. 15) bewegt
sich in Laufrichtung und lauft Gber die Rolle (Pos.-Nr. 1.7) der Baugruppe 1 und Uber die Rolle (2.10) der
Baugruppe 2. Die Spannung und der Lauf des Schleifbands kénnen Uber die Einstellschrauben (Pos.-Nr. 1.9)
eingestellt werden. Die Baugruppe 4 ist ein Tellerschleifer. Die Spannung des Zahnriemens (Pos.-Nr. 19)
wird bei der Montage und Befestigung der Baugruppe 4 an der Baugruppe 3 eingestellt.

W23 4022 B1 -ar-gelb-060323 19



Arbeitsauftrag

Sie haben den Auftrag, das vormontierte System Bandschleifer mit einem Tellerschleifer auszufihren und
eine vorbeugende Instandsetzung durchzuflhren. Hierfir sind die stichpunktartig genannten Arbeitsschritte
erforderlich:

— Allgemeine Demontage des Bandschleifers und der Baugruppen in notwendigem Umfang

— FiRe (Pos.-Nr. 7) und Kurbelplatte (Pos.-Nr. 8) herstellen

— Deckel (Pos.-Nr. 2.5) auf Deckel (Pos.-Nr. 2.5.1) &ndern

— Neue Welle (Pos.-Nr. 2.8.1) fertigstellen

— Lagerwechsel in der Baugruppe 2 (neue Rillenkugellager und Sicherungsringe) sowie Montage der Baugrup-
pe mit neuer Welle (Pos.-Nr. 2.8.1) durchfuihren (Antriebsseite getauscht)

— Baugruppe 3 zur Aufnahme des Bandschleifers und der Baugruppe 4 umristen

— Grundplatte (Pos.-Nr. 4.1) und Welle (Pos.-Nr. 4.3) anfertigen, Seitenteile (Pos.-Nr. 4.2) fertigstellen

— Montage und Inbetriebnahme aller Einzelteile und Baugruppen zum System Bandschleifer, abschliel3end
das komplette System auf Funktion prifen

Arbeitsblatt ,,Information und Planung*“ Richtzeit: 0,5 h
Arbeiten Sie sich in die Auftragsunterlagen ein und bearbeiten Sie das Arbeitsblatt ,Information und
Planung®.

Durchfiihrung und Kontrolle Richtzeit: 5,5 h

Die Einzelteile und die Baugruppe(n) sind nach den auf den Zeichnungen angegebenen Normen und Hin-

weisen herzustellen. Wahrend der Prifung haben Sie die Vorschriften der DGUV einzuhalten.

Alle Arbeitsschritte missen unter Berlicksichtigung der vom Kunden geforderten Merkmale und des
Arbeitsauftrags durchgefiihrt werden. Merkmale sind wie folgt auf der Zeichnung gekennzeichnet:

-

Uberpriifen Sie mithilfe des Arbeitsblatts ,Kontrolle* Ihren Arbeitsauftrag. Entscheiden Sie selbst und an-
hand der Merkmale, zu welchem Zeitpunkt Sie eine Kontrolle durchfiihren. Beurteilen Sie, ob die vorgege-
benen Merkmale erflillt sind. Dokumentieren Sie dabei lhre Entscheidung in der Tabelle.

Abgabe der Unterlagen

Vergewissern Sie sich, dass alle von Ihnen bearbeiteten Unterlagen, auch lhre eigenen Dokumentationen,
Skizzen und Notizen, mit lhrem Vor- und Familiennamen sowie |hrer Priflingsnummer versehen sind.
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