( Priflingsnummer

Vor- und Familienname

Industrie- und Handelskammer

O it h
| Abschlussprufung Teil 2

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Berufs-Nr.

3/09/0

Einsatzgebiete:

EG1: Energieverteilungsanlagen/-netze (3091)

EG2: Gebaudeinstallationen/-netze (3092)

EG3: Betriebsanlagen, Betriebsausriistungen (3093)
EG4: Produktions-/verfahrenstechnische Anlagen (3094)
EG5: Schalt- und Steueranlagen (3095)

EGB6: Elektrotechnische Ausriistungen (3096)

Arbeitsauftrag
Praktische Aufgabe

Bereitstellungsunterlagen fur
den Ausbildungsbetrieb
Vorbereitungsunterlagen fur
den Prufling

Sommer 2026

$26 3090 B1/B2
4

PAL - Priifungsaufgaben- und © 2026, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten
Lehrmittelentwicklungsstelle

IHK Region Stuttgart



Allgemeine Hinweise

In der Abschlussprifung Teil 2 hat der Prifling eine praktische Aufgabe vorzubereiten und durchzufiihren.

Fir den Arbeitsauftrag sind vom Ausbildungsbetrieb die in dem Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fir den
Ausbildungsbetrieb® und die in diesem Heft aufgefihrten Prifungsmittel bereitzustellen. Diese Prifungsmittel und
die beiden Hefte sind dem Priifling rechtzeitig vor dem Termin der Abschlusspriifung Teil 2 zu Gbergeben, damit er
die Prufungsmittel auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit prifen kann.

Dieses Heft und das Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fur den Ausbildungsbetrieb” hat der Prufling zur
praktischen Aufgabe mitzubringen.

Der Priifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass die Arbeitskleidung den Unfallverhitungsvorschrif-
ten entsprechen muss.

VVom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der Prifling bezlglich der geltenden Arbeitsvorschriften (z. B.
DGUV-Vorschriften, DIN VDE 0105-100) eine Sicherheitsunterweisung erhalten hat.

Der Priifling bestatigt mit seiner Unterschrift, dass er die Sicherheitsunterweisung erhalten hat.

Fir den Unterweisungsnachweis kann ein firmeninternes oder das Onlineformular (www.ihk-pal.de) verwendet wer-
den.

Den unterschriebenen Unterweisungsnachweis hat der Prifling vor Beginn der Prifung vorzulegen.

Ohne sichere Arbeitskleidung und ohne den Unterweisungsnachweis ist eine Teilnahme an der Priifung
ausgeschlossen.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungsprifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind flr den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieRlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
§26 3090 B1 -ja-gelb-300725



Abschlusspriifung Teil 2, Priifungsbereich
Arbeitsauftrag — Variante 2

Kompletter Handlungszyklus fiir die Vorbereitung sowie die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe

1 T T purenfan- T

Information Planung Kontrolle
| | rung |

I | I | I
Im Prifungsbereich Arbeitsauftrag soll der Priifling eine praktische Arbeitsaufgabe in 14 Stunden vorbereiten,
durchfiihren, nachbereiten und mit aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein begleiten-
des Fachgesprach von hochstens 20 Minuten flihren. Die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe dauert sechs Stunden.

Durch Beobachtungen der Durchfihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen in Bezug auf die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.
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Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Allgemein

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Der Prufling hat im Prufungsverlauf in 8 Stunden eine Steuerungsaufgabe zu planen (z.B. Schaltplane, Sttick-
listen erstellen), die Schaltgerate auf dem Prifungsgestell zu montieren, die Schaltung zu verdrahten, das
Automatisierungssystem zu programmieren sowie die Anlage in Betrieb zu nehmen und zu testen.

Im weiteren Prufungsverlauf ist in 6 Stunden unter Aufsicht des Prifungsausschusses eine Erweiterung/Ergan-

zung der elektrotechnischen Anlage durchzufuhren.

Folgende Arbeiten sollten vor Beginn der 8 h durchgefuhrt werden:

benannten Materialien zusammenstellen und deren Preise ermitteln

Aufbau der Montageplatte (Kabelkanal, Hutschienen und Steckkartenhalter)
Aufbau der Prozess-Simulationsplatine mit Funktionstest

Anschliel3en der 18-poligen Verbindungsleitung an -X3

Erstellen der Verbindung zwischen -X4 und dem Automatisierungssystem

Die in dem Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fir den Ausbildungsbetrieb® und die in diesem Heft

Zur Bereitstellung und Vorbereitung erhalten Sie die aufgefiihrten Unterlagen (vorliegendes Hetft).

Bereitstellungsunterlagen:

— Aufbau der Prozess-Simulationsplatine

— Liste des Verbrauchsmaterials fur die Vorbereitung und Durchfiihrung

Vorbereitungsunterlagen:

— Allgemeine Informationen

— Beschreibung des Arbeitsauftrags

— Aufbauvorschlag fir die Montageplatte

— Aufbauvorschlag fir die Bedieneinheit

— Klemmenplan

— Steckkartenhalter

— Stromlaufplan: Hauptstromkreis

— Stromlaufplan: Steuerstromkreis

— Anschlussplan: Digitale Eingabebaugruppe
— Anschlussplan: Digitale Ausgabebaugruppe
— Anschlussplan: Analoge Ein-/Ausgange

— Zuordnungsliste

— Programmdokumentation

— Prifprotokoll nach DIN VDE 0100-600 (Auszug)
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Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 2026

Arbeitsauftrag
Bereitstellung fiir die praktische Aufgabe
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Bereitstellung fir die praktische Aufgabe Betriebstechnik
Prozess-Simulation
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Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Allgemeine Informationen

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Allgemein

Zur ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe® ist das Material aus den ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fur
den Ausbildungsbetrieb® und den Bereitstellungsunterlagen zu verwenden, wobei die gultigen Normen und
Vorschriften sowie Anforderungen an den Auftragnehmer zu beachten sind.

Die vorgegebenen Arbeitsblatter sind zu verwenden und kénnen, falls erforderlich, mit eindeutiger Kenn-
zeichnung der Zugehorigkeit erweitert werden.

Kennzeichnen Sie vor Abschluss der ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe“ alle Unterlagen, auch lhre
innerbetrieblichen sowie selbst erstellten Dokumentationen, mit lhrem Vor- und Familiennamen und lhrer
Pruflingsnummer und legen Sie diese sortiert im Schnellhefter ab.

Die funktionierende Anlage und der mit lhren Unterlagen und innerbetrieblich vorgegebenen beziehungs-
weise selbst angefertigten Dokumentationen erstellte Schnellhefter missen am Prifungstag (6 h) vorliegen.

Vorgabezeit: 8 h

Auftragsplanung

Vor Beginn der Arbeit sind organisatorische Fragen zu klaren. Dazu gehdren insbesondere

die Arbeitsorganisation (Arbeitsablaufe, Betriebsmittel, Arbeitszeit),

die Uberpriifung/Erganzung der vorhandenen Unterlagen bzw. die Erstellung der geforderten Schaltungs-
dokumentationen (Plane, Steuerungsprogramme, Beschreibungen, Materiallisten usw.),

die Festlegung der Rahmenbedingungen (Art der Anlage, Verdrahtungsart usw.),

die Beschaffung des erforderlichen Materials,

die Abstimmung der Arbeiten mit dem Kunden.

Ausfiihrung Kundenauftrag (Priifungsauftrag)

Der bendtigte Schaltschrank wird durch eine Montageplatte 600 mm x 600 mm nachgebildet. Der Netz-
anschluss erfolgt mit einem 5-poligen 16-A-CEE-Stecker. Die Bedieneinheit ist Uber die Klemmleiste -X3
anzuschlieBen. Das Automatisierungssystem ist Uber die Klemmleiste -X4 anzuschlieRen. Die geschirmten
Leitungen fur die Analogwertanschllisse sind direkt am Automatisierungssystem und am Steckkartenhalter
-X10 anzuschlief3en.

Notwendige Klemmpunkte flr die Steuerspannung, auRer der Bedieneinheit (-X3) sowie der Steuerung
(-X4), sind Uber -X2 zu fihren. An der Klemmleiste -X1 sind alle Dreh- und Wechselstromanschliisse anzu-
schlieen. Die Anlagensimulation erfolgt mithilfe der Prozess-Simulationsplatine. Die Prozess-Simulations-
platine ist Gber den Steckkartenhalter -X10 anzuschlief3en.

Die Hauptstromkreise sind vollstandig bis zur Klemmleiste -X1 zu verdrahten. Beachten Sie die richtige
Absicherung der bendtigten Stromkreise.

Montieren Sie anhand der Unterlagen die Steuerung in Anlehnung an DIN EN 60204-1 und nach betriebs-
Ublichen Vorgaben. Erganzen Sie die Dokumentation. Erstellen Sie das Steuerungsprogramm fir die Anlage.
Die Dokumentation flr das Programm kann in Form eines betriebstblichen Ausdrucks beigelegt werden.
Nach der Fertigstellung der Anlage entsprechend dem Kundenauftrag erfolgt die Inbetriebnahme mit einer
Priifung nach DIN VDE 0100-600 und einer Funktionskontrolle. Die Priifung ist durch ein Priifprotokoll (z. B.
beiliegendes Protokoll) zu dokumentieren, das am Priifungstag mitzubringen ist.
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5 Auftragskontrolle
Prufen Sie die Unterlagen, die zum Prifungstag mitgebracht werden sollen, auf Vollstandigkeit.

6 Dokumentation

Alle Dokumentationen des Kundenauftrags (Prifungsauftrags) sind in einem Schnellhefter geordnet oder
in betriebsublicher Form am Priufungstag in den Prifungsbetrieb mitzubringen. Weiterhin sind die Stan-
dard-Bereitstellungsunterlagen, die Bereitstellungsunterlagen fur den Ausbildungsbetrieb, der Unterwei-
sungshachweis und alle Unterlagen, die fur die ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe“ notwendig waren,
mitzubringen.

7 Priifungstag im Priifungsbetrieb (Anderungsauftrag)
Am Prifungstag sind in den Prifungsbetrieb mitzubringen:

die restlichen Gerate aus den Standard-Bereitstellungsunterlagen fir den Ausbildungsbetrieb
Verbrauchsmaterialien, Hilfsmittel, Prafmittel und Werkzeuge laut Vorabinformation und notwendige
Gerate zur Anderung des Steuerungsprogramms (Dokumentation kann handschriftlich erfolgen)
die funktionierende Prozess-Simulationsplatine

die funktionierende komplette Steuerung laut Kundenauftrag der Vorbereitung

alle geforderten Dokumentationen
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer: Datum

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Beschreibung des Arbeitsauftrags

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

10

Beschreibung des Kundenauftrags der Vorbereitung

Sie bekommen den Auftrag, fur die abgebildete Anlage einen Schaltschrank mit einem Bedienteil auf-
zubauen und den Haupt- und Steuerstromkreis nach Kundenvorgaben mittels eines Automatisierungs-
systems zu realisieren.

Technologieschema: Holzablangeinheit

)

Q

-S1

-82

©

-S3

O

()

—/

-P1
-M3

& —>—
-P2 @

P13
1 "o
"3 -B10 _['><]_ Niederhalter
O @

W, P12 t

Beschreibung: Prozess-Simulation

-M1
-M2
-M3

-B10
-B13
-B14
-B15

-P11
-P12
-P13

Motor ,Sage”
Ventil ,Niederhalter senken®
Ventil ,Sage senken”

Sensor ,Systemdruck vorhanden®, NO
Sensor ,Schnittlange erreicht”, NO
Grenztaster ,Sage untere Endlage”, NC
Sensor ,Druck Niederhalter”, NO

Anzeige ,-M1*
Simulation ,-M2*
Simulation ,-M3*

-B16

(0 [ Hersteller | )
[Tye |
| 3~Mot |[Nr |
[ A400 V] 325 Al
P11 [ 15kw][s 1]|[cosp 085 |
[ 2860 1/min_|[50 Hz|
bl N
-M1 [1sol-KI. B |[IP 54|] 12,9 kg]
A o | VDE 0530 | O]
-B13
-B14

Leistungsschild -M1:

Beschreibung: Bedienteil

-S1
-S2
-S3

-P1
-P2
-P3

Schalter ,Anlage EIN/AUS*, NO
Taster ,Stérung quittieren®, NO
Taster ,Vorgang starten®, NO

Meldeleuchte ,Anlage EIN®
Meldeleuchte ,Stoérung®
Meldeleuchte ,Schnittlange erreicht"
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Beschreibung des Arbeitsauftrags

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Funktionsbeschreibung gemaR Kundenauftrag

In der Grundstellung ist der Systemdruck vorhanden, der Niederhalter gedffnet und die S&ge in der oberen
Stellung.

Mit dem Schalter -S1 wird die Anlage ein- bzw. ausgeschaltet. Ist die Anlage ausgeschaltet, ist kein Aktor
aktiv. Wird die Anlage eingeschaltet, leuchtet die Meldeleuchte -P1.

Die Anlage wird von einer zentralen Druckluftversorgung gespeist, die mithilfe des Sensors -B10 tiberwacht
wird.

Ein Baumstamm wird manuell bis auf die benétigte Schnittlange (-B13) geschoben.

Ist der Sensor -B13 betatigt, leuchtet die Meldeleuchte -P3. Ist der Systemdruck vorhanden und -B13
betatigt, wird mit dem Betatigen des Tasters -S3 das Ventil -M2 angesteuert. Der Niederhalter senkt sich.
Meldet der Sensor -B15, dass der erforderliche Druck erreicht ist, wird der Sdgemotor -M1 gestartet und
das Ventil -M3 angesteuert. Die Sage senkt sich und das abgesagte Teilstlck fallt nach unten. Wird der
Grenztaster -B14 betatigt, wird das Ventil -M3 abgeschaltet und die Sage hebt sich. Nach einer Verzoge-
rung von 3 s wird der Motor -M1 abgeschaltet. Nach weiteren 3 s wird das Ventil -M2 abgeschaltet und der
Niederhalter 6ffnet sich. Der Baumstamm kann manuell nachgeschoben werden.

Der Motor -M1 wird mit einem Motorschutzschalter geschuitzt. Lést der Motorschutzschalter aus, wird der
Motor und alle Magnetventile abgeschaltet und die Meldeleuchte -P2 leuchtet.

Fallt der Druck der zentralen Druckluftversorgung ab, werden alle Motoren und Magnetventile abgeschaltet
und die Meldeleuchte -P2 blinkt (1 Hz).

Nach dem Einschalten der Motorschutzschalter bzw. der Wiederherstellung der zentralen Druckluftversor-
gung kann die Stérung mithilfe des Tasters -S2 quittiert werden und die Meldeleuchte -P2 erlischt.

Nach einer Stérung wird der Zyklus abgebrochen und die Anlage muss manuell in die Grundstellung ge-
bracht werden.

Der Betriebszustand des Motors -M1 wird mit einem Hilfskontakt des entsprechenden Leistungsschitzes
auf der Prozess-Simulationsplatine angezeigt (-P11). Die Magnetventile -M2 und -M3 werden direkt von
einem Ausgang des Automatisierungsgerats angesteuert und auf der Prozess-Simulationsplatine nachge-
bildet (-P12 und -P13).

Hinweis: Diese Anlage/Maschine dient ausschlieBlich dazu, berufsspezifische Qualifikationen
exemplarisch zu priifen und zu bewerten.
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe

Arbeitsplan

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Beschreiben Sie in kurzen Satzen die Realisierung des vorliegenden Arbeitsauftrags.

Nr. Schritte

12

526 3090 B2 -ja-gelb-300725



ape|dabejuoyy aip any Bejyossioaneqiny MiuyosysgaLyeg

aqebyny uayosiyeld 1ap Bunyioiaqiop

1N} ur-j19¥jIuCI3|T

Besynesyioquy | 920z Jowwos — g 18] Bunynudssnjyosqy

MHI

“Jowiwnu
‘wnjedg -sbuiynid
aweuual|
pun -IoA
Bunyjuawag,/wioN/4sam/dA | bunuydiazag [ abualy [IN-'sog
ww 09 x Ww 009 944edabeyuoly | L
GLL09 NI NIQ Yoed auaiydsbed 7
WW Gz =g 'ww oy = H $z}411yrsab Jeueysbunjyespiap €y
J941BYUIIBYNIBYS | 07'S
bunjsejjusbnyz 7 €46
SSNIYISURIILIRZINYDS | GG
Jawwnusbunnad aip 4y puysssbunuydiazuuay) | 949G

L 34135 gaiu4agsbunpligsny uap Jnj uabejuajunsbun)jagsiialag pun g pun g 'y Uajias
ga14}3gsbunpjigsny uap Jny uabejsajunsbun))a}siialag-pIepuryS aIp JNB YIS UYDIZAG "UIN-"SO4 3IQ

yanbouw puis usbunylemqy aydngnsgalliag
‘a1lejdabeyuoly aip JnJ Beyydssoaneqiny
'SI9MUIY

97§

113Yuaualpag

£E7°99%9 0% €79
4 @N\ \ g
3 s (@] (=] (=) (@] (@] (@] (@]
= = | —] [a—
[TITITTIIITIIIT]
XX 0LX-
\\n |||||| l// B [ @—] [ @—] [a—) [ @—] [ @—] [ @—]
| |
| |
_ _ &
_ |
\ /

wayshs
-sbunuaisijewoyny

p CbO CO CoO CbO Co >

P CbO CO CoO Cbo Co o
2

13

$26 3090 B2 -ja-gelb-030925



Jawwinu
‘wnyeq -sBuiynid

‘aweuusl|iwe
pun -10A

jlayulauaipag aip iny Bejyssioaneqginy Jluyosisqaliyeg

agebjny uayosipjeld 1ap Bunyaiagqiopn

iny up-j19¥juCIN3|

Beaynesyoquy | 9202 Jewwos — z 191 Bunjnidssniyosqy

MHI

bunyuawag /wioN/4dam/dA ] bunuyaiazag | abuay

IN-'S0d

3juawaeablazuy pun -sjyajag 4 Jn} asneyablaa 7

6C'S

LUWGL0 % 8L Zr-A bunyia] l

s

L 9}135 gatuyaqsbunpligsny uap Jnj usbejsajunsbuny|a4s}ialag pun g pun g 'y U34S
galsjagsbunpyigsny uap Jny uabejsajunsbunyaysiialag-pJepuels aIp JNE UDIS UBYIIZAQ "UIN-"SOd dI]

yanbow puis usbunydiamgy aydngnsgalljag
"}19yuIauaIpag alp Jnj bejyrssoaneqiny
‘SIIMUIY

ORORORG

ORORORG

6¢S

526 3090 B2 -ja-gelb-300725

14



“Jewiwinu uejduswwopy Miuyoelsqeuieg
‘wmed . -sbummid aqebny usyasipjesd Jap Bunyialaqon Ny ui-pexyiueel3 MHI
oueueILed Besynesypaqiy | 920Z Jowwos — g 18] Bunjnudssnjyosqy
3d/0€ SLiLX-
3d/6¢
oLV 8¢ oLV
6V yx4 6V
8V 9¢ 8V 9¢ 9¢
yAY 14 VAYS ac 14
9V 144 9V 144 144
qv €c Sv €c [ord
144 44 144 44 e
cv X4 ev L2 X4
(4 0¢ [A LLaLX- 3d/0¢ 0¢ 0¢
AV 6l AV 3d/61 6l 6l
i3 8l 713 8l 8l 8l
el Ll (A= Ll Ll A"
¢l 9l 4% 9l 9l 9l
(A= Gl L3 Gl Gl o€ ¥X- ad/S)
oL3 14’ oL3 vl 142 vl
63 el 64 cl cl el
84 ¢l 84 ¢l ¢l 4
/3 L /3 L OLiLX- Ll [e0c-0LX- 0c-eX- ad/L)
94 ol 93 0l VX- 0l LLeX- 3d/01
| 6 g3 6 e vX- 6 aNe|d-IN 3d/6 3d
73 8 73 8 CEX 8 Zil| 4| 8
= | L (o= YA vl YA -1 1 YA N
23 9 23 9 9 9
= S 13 g S ev.0LX- 1 g €1
v/3 14 oL:gx- =€ 14 X 14 1 14
SY € 6:¢X-| -2 8:¢X- € -1 L X € 1 € 1
v/3 4 vZX-| +71¢ 4 L eX- 4 1 4
SV 3 geX-| +1¢ g-cxX- L +11 ¢:¢d- l +1 HERIL L 11
wo)sAssbuniaisiewoiny a)uswa|aualIpag A A P2 A 001/0€2
PX- swwspjuayliay EX- swwspjuayiay ZX- dwwdjuayIay LX- swwidpjuaylay
N o = N T N | =X N T N | X N T N | = N T
o || @ o S o (& @ o S o |&| @ o S o || @ o S
Ul 3 °l s e °13 S °13 S

15

$26 3090 B2 -ja-gelb-300725



“jawiwinu 19}|eyUSLIBYYO0]S Miuyoeisgeuieg
wmed . -sbuiymg aqebjny uayosipjead Jap Bunjialaqion 1Ny ui-pexyiuoNeI3 MHI
ousuelILed Beaynesyaquy | 9202 JoWWOS — g 18] Bunjnidssnjyosqy
ON/eLg- 0¢¢
ece
ON/eLg- 2 0¢
AO e Q¢ LLgX-[-TY
Y- 08¢
ON/¥1g- e gc
ON/VLg- 29¢
eoc
¢9lg- ol 44
ey
ON/ZlLg- 0¢¢
ece
ON/cld- 20¢
spoyiexm/cld- e Q¢
clLy- 2g}
e gl
spouyied/cld- 29}
cly- e 9l
ol 4"
eyl
ON/S1g- ¢l
ecl
ON/SlLg- 20l
ON/0Lg- e0l
98
ON/0Lg- eg
99
gly- e9Q
ON/L1g- ol 4
N\ Vvi+ ey GZX-|+1v
ON/LLg- 9¢
142N ec¢
uonenwisuabejuy
0L X- 19)jeyuslie))o9ls
N X N Ly
) o) o S
3 oY
5 3

526 3090 B2 -ja-gelb-300725

16



Jswwnu siajwouysidney :uejdjnejwons Aluyosisqatijeg
“sBunid aqeByny uayosipjeld Jop Bunjiasagiop Ay rpmuo= T WHI
:aWweuusijwe- _
o Beiynespequy | 920z Jewwog — Z 181 Bunynudssnjyosqy
A
JA A %72 11°94Z43N
v
6L/
L36L/ e
L
L36L/ L
V6l
L36L/ ki
-1
X OIX= STX 5IX= S EX— S EX-
=~ N w — w N
%Mw -7 0 7x- 6 X~ 8 IX- L] Zx- -]
+7 X~ 17 IX- € IX- X~ L] ¢X= +1
~ VY
X" -
08 X~
A2 wwx‘
o
A 0€EC
L1-
= = 07 £x-
LX-
e =
T 3j4e1d- I
L4- /_
o IX- =< X 3d
8 IX- [ IX N
X €7
e
ZHQS ADEC/NO0%~ Id/N/E X 17
9 14 € 4

17

$26 3090 B2 -ja-gelb-300725



] Jswwinu sjanjwodaysidney :uejdjnejwous Aluyosisqaieg
‘wnjeq -sbuinid aqeByny uayossiyesd Jop Bunjiosaqion AN U-193IuonN313 WHI
:aweuusl|iwe _
o -108 Beaynesyloqay | 9202 Jawwos — g 18] Bunjnidssnjyosqy
= 4 s
‘ N 6V'LL/
il 6VLL/
a 6VLL/
L1
6 8 9 14 € 4 3

526 3090 B2 -ja-gelb-300725

18



] :MEEE slanjwoujsiana)lg uejdinejwons n :v__._c.,%m_vm_w%w:wmm
‘wnieg -sbunid aqebyny uayosiyesd Jop Bunjiasagqion o trpiote™e3 ! MHI
”wEm:mmu__“M\n_/ Beaynespoquy | 920z Jewwos — z 111 Bunjnidssnjyosqy
| | | d
! 3U1}e1dSU0IeINWIS-SSIZ0Jd I wajsAssbundsisijewoyny bunbussisrwodys 4
™
BT 9 ,
|37/ L Mwmw 3
- -
L3¢/ = — 9d'LL/
1 uassednzue wayshsg 1
3}z}asabuid sep ue 4si
uaddnJbneg-y/3 J3p
Bunbiosiansbunuuedg ]
Ax
= S 2R SE NS 5w =k w a
: figS 7 [? I L2 i g FLoB
0LX- 0LX- A ASX oLx- 0LX- 0LX- A Ao; 0X-
9Lg- qlg- 71d- eLg- Lg- La- ord- A0 It ]
W W W
v 3 SV
wclmawco:mﬂjEfm\wwwNoL& (x (x 0]
o o
M-
tld- (ld- Sld- 7ld- ld- AN A ||
- - 0LX- - - 0LX- - 0LX- - 0LX- - 0LX- - 0L X-
A
EF FEF § FooF
S|
|V ON\+§ 7 93'LL/
\v'ees e e 93°LL/
7 9L/ A4
|V ON\Lﬁ Lﬁﬁ LL/
IV 0¢/ =5 =90LL/
6 8 A 9 1 14 € 4 L

19

$26 3090 B2 -ja-gelb-300725



. Jewwnu addniBneqaqebuig sjeybiq :uejdssnjyosuy AUU08ISqSLISY
‘wnie@ . -sbuinid agebyny uayosnyeid Jap Bunyiaiagiop A0} Ui ASMUO RIS MHI
.mEmcmmn_ﬁm\m/ Besynesyiaquy | 9202 Jowwos — g |18] Bunjnidssnjyosqy
I|m|l EECTE I|m|l I|m|l I|m|l 73 R abuebuig
X 7X- X 7X- 7X- 7X- 7X-
= M Vs o -~ (=Y v
i R
i il
V12— = 6V 6L/
6 8 A 9 S 14 € 4 b

526 3090 B2 -ja-gelb-300725

20



) “Jawwinu addniBneqaqgebulg ajeybiq :uejdssnjyosuy HluyoLisqalieg
wnieq -sBunynid aqeByny uayosiyesd Jop Bunjiasaqiop Ay urpuoREl WHI
‘aweuusljiwe _
e Beaynesyaquy | 920z Jowwog — g 191 Bunynidssnjyosqy
BRI = N [T ] E N I T
X X X X X 1X= 7X-
= 3 & & S = S5
Lve/ T ) voc/
= = 6V02/
6 8 9 S 14 € 4 b

21

$26 3090 B2 -ja-gelb-300725



) Jawwnu addniBneqgaqebsny ajeybiq :uejdssnjyasuy Aluyosisqstieg

wnieq -sBulnid aqebyny uayasinyeid Jap Bunya1agiop A WrASHUOPIRE | W H|
:aweuusl|iwe _

pUN -107 Beaynes)aquy | 920 JoWWOS — ¢ 181 Bunynidssniyosqy
13€e/ =" = 636L/
13€e/ = — 63'6L/

.QX\ .QX\ .QX\ .QX\ .QX\
abuebsny
AR 5 > & & > 1%
6 8 L 9 S 14 € 4 I

526 3090 B2 -ja-gelb-300725

22



) Jawwnu addniBneqaqebsny ajeybiq :uejdssnjyasuy Hluyosisqatiieg
‘winjeq -sbuiynig aqebyny uayasnyeid Jap Bunyiaiagiop A WrASHUOPIRE | W HI
oweuaLed Besynesyiaqiy | 9202 Jowwos — g [19] Bunjnidssn|yosqy
LIne/ =" \ﬁmmwm\
Liwe/ = = 63¢C/
o TX= o X~ o X~ O X~ o X~
2 > BN > R
abuebsny
AR e > e e o & e 8V
6 8 L 9 14 € 4 b

23

$26 3090 B2 -ja-gelb-300725



) Jawwnu abuebsny/-uig abojeuy :uejdssnjyosuy Hluyosisqatieg Q
wneg -sBulnid aqebyny uayasiyesd Jap Bunyiaiagiop Ay wrpendoeiE ! WHI W
:aweuusl|iwe _
pun -107 Beaynesyioqly | 9202 Jewwos — z 18] Bunjnidssn|yosqy M
4 5
8,
N
m
o
(o]
— o
[sp}
&
=) 63¢e/ (%2}
3 63€¢/
3
EECE T abuebuig
d
o)
g
vy LVV
abuebsny
T
e
ALY
T 6V
8 9 14 € 4 | N




IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag

Vorbereitung der praktischen Aufgabe

Zuordnungsliste

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Ein betriebsspezifischer Ausdruck der Zuordnungsliste ersetzt diese Liste.
Systembezogene Operanden sind hier einzutragen.
v y 9 p g

Operand Operand

Betriebsmittel-
kennzeichnung

Funktion

Digital-
Eingange:

23|l |N|o|alr|w|N|=

RN
N

13

14

Analog-
Eingénge:

1

2

Digital-
Ausgange:

Slo|lo|N|lolo|b|lw|N|=

Analog-
Ausgange:

1

2
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Merker:

23|lo|o|N|jo|a|lr|lw|N|=

—
N

Zeiten:

1

Ol |~ |WIN

Zahler:

1

2
3
4

Systembezog

ene Operanden:
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IHK

Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag
Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Programmdokumentation

Elektroniker/-in fur
Betriebstechnik

Diese Vorlage kann fur handgeschriebene Dokumentationen verwendet werden, sofern keine Ausdrucke

moglich sind.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 — Sommer 2026

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag

Vorbereitung der praktischen Aufgabe
Prufprotokoll nach DIN VDE 0100-600 (Auszug)

Elektroniker/-

in fur

Betriebstechnik

Allgemein:

Die fertiggestellte funktionsfahige elektrische Anlage ist nach DIN VDE 0100-600 zu prifen. Zur Dokumentation
der Prifung kann dieses Prifprotokoll oder ein betriebsspezifisches Protokoll eingesetzt werden. Das Protokoll
ist am Prifungstag mitzubringen.

Kunden-Nr.: Prufprotokoll-Nr.: Blatthummer:

Auftraggeber: Auftragnehmer:

Anlage: Prufer:

Prufung nach:

O Neuanlage O Erweiterung O Anderung O Instandsetzung

Besichtigung

® Betriebsmittel

® Leitungsanschlisse

® PE- und N-Leiter

— Auswahl, Einstellungen

® Schaltungsunterlagen komplett )
— Vervollstandigung aller Unterlagen, Ubereinstimmung

— lIsolierung, Absetzen, Befestigung

® | eitungswahl und Verlegung
— Leitungstyp, Querschnitt, Farbe, ordnungsgemafie Verlegung

— Auswahl, Anschluss, Verlegung, Kennzeichnung

® Schutzmalnahmen gegen direktes Berlihren
— Fingersicherheit, Abdeckungen

¢ Uberstromschutzeinrichtungen

— Richtige Auswabhl, keine Schaden, Betriebsmittelkennzeichnung

® Zum Zeitpunkt der Priifung keine erkennbaren Mangel

O oK [ nicht OK

0 ok [ nicht OK
0 ok [ nicht OK
0 ok [ nicht OK
0 ok [ nicht OK
O ok [ nicht OK
O ok [ nicht OK

[0 ok [ nicht OK

Messen/Priifen

e |solationsmessung

e Durchgangigkeit des Schutzleiters

Messpunkte
Klemmen

gemessener Wert:

Messwert

Messpunkte
Klemmen

[0 ok [ nicht OK

Messwert

[0 ok [ nicht OK
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Messen/Priifen (Fortsetzung)

* RCD [0 ok [ nicht OK
— Berlhrungsspannung

* Ausldsezeit im Stromkreis mit RCD gemessener Wert: O ok [0 nicht OK
* Drehfeldpriifung O ok [0 nicht OK
— (Rechtsdrehfeld)

Erprobung

* Funktion der Anlage O ok [ nicht OK
— Funktion gemalR Schaltplan

* Funktion RCD 1 ok [ nicht OK

— Priftaste aktivieren

[ Die elektrische Anlage entspricht den anerkannten Regeln der Elektrotechnik und ist mangelfrei.

Ort Datum

Unterschrift

Unterschrift Ausbildender
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