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Abschlussprufung Teil 2 — Sommer 2026

Variable Bereitstellungsliste fiir Anlagenmechaniker/-in
den Ausbildungsbetrieb Anlagenbau, Instandhaltung,
Rohrsystemtechnik

Nur die angekreuzten Werkzeuge, Prif- und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung zusatzlich
benotigt!

Anstelle der aufgefiihrten Positionen konnen alternativ auch vergleichbare betriebsiibliche Werkzeuge,
Priif- und Hilfsmittel verwendet werden.

I Prifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

O 1. 1 Satz Radienschablonen R1-7 R7,5-15 (konvex und konkav)
O 2. 1 Radienschablone

Il Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. Dichtungsmittel

Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestelit
werden miissen:

® 1. 2 Maulschlussel SW13 SwW16 SW18 SW19 SW24 DIN 3110
O 2. 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen M6 M8 M10 M12 DIN 352
O 3. 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen R1/2 R3/4 R1 DIN 353
O 4. 1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M6 M8 M10 M12

® 5. 1 Gewindeschneidkluppe R3/8 R1/2 R3/4 R1

® 6. 1 Rohrabschneider fir Rohrdurchmesser 545 mm

® 7. 2 Rohrzange entsprechend der Materialbereitstellungsliste

® 8. 1 Armaturenzange entsprechend der Materialbereitstellungsliste

® 9. 1 Nippelspanner entsprechend der Materialbereitstellungsliste

(kann nach eigenem Ermessen mitgebracht werden)

<

Werkzeuge fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priflinge bereitgestellt
werden miissen:

O 1. Spiralbohrersatz J1-10 mm DIN 338
O 2. Kegelsenker 90° zum Entgraten von Bohrungen @ 1-5mm @ 10-15mm @ 15-20 mm

Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile sowie die Werkzeuge, Priif- und Hilfsmittel aus der Standard-
bereitstellungsliste werden zur Durchfiihrung dieses Arbeitsauftrags benétigt.

Das Heft ,,Standardbereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ fiir die Abschlusspriifung
Anlagenmechaniker/-in Anlagenbau, Instandhaltung, Rohrsystemtechnik Teil 2 kann unter www.ihk-pal.de
heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustdndigen Industrie- und Han-
delskammer angefordert werden.

Der Prufling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Priufung nicht zulassig.

Dieser Prufungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieflich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.
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H Allgemeintoleranz fir SchweiBkonstruktion
A"gemeln nach DIN EN ISO 13920-B (2023-08]

Grenzabmafe fir Langenmale

Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen entsprechen. nmml
Bei der Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen ety LTl E———
DIN EN ISO 13920-B (2023-08) zu beachten. 2 |30 | 100 | oo
Nicht unterstrichene Malle sind Fertigmalie. Unterstrichene Malie sind 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000
RohmafRe, die in der Priifung noch verandert werden. Fiir die Oberflachen .
der mit Stern * gekennzeichneten Mafe gilt das RohmalR. et

. . . . . . . Toleranz— fiir NennmaBbereiche (in mm)
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G @)_ kigsce  |Lénge des kirzeren Schenkels
LjP()EOr

bis bis ber
400 1000 1000

B +L5' +30° +20°

I Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Rohr 88,9" x 3,2* — 344 EN 10220 L210GA
vorgefertigt nach Skizze 1

2. 2 Gewinderohr 33,7* x 3,2* — 800 EN 10255 S195T (schwarz)

3. 1 Gewinderohr 21,3* x 2,6 — 300 EN 10255 S195T (schwarz)

Il Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Bogen 45°—-3D - 33,7 x (3,2) EN 10253-2 P235GH

2. 9 Bogen 90° - 3D - 33,7 % (3,2) EN 10253-2 P235GH

3. 1 Bogen 90° - 3D - 21,3 % (2,6) EN 10253-2 P235GH

4. 1 T-Stuck 33,7 x (3,2) - 33,7 x (3,2) EN 10253-2 P235GH

5. 1 Kappe 88,9 x 3,2 - (51) EN 10253-2 P235GH

vorgefertigt nach Skizze 2

6. 1 Kappe 88,9 x 3,2 — 51 EN 10253-2 P235GH

7. 1 Verschraubung U12 R1 x Rp1 EN 10242 GJMW-400-05 (verzinkt)
8. 1 Kugelhahn Rp1 betriebsublich CuZn

9. 1 Kugelhahn Rp1/2 betriebstblich CuZn
10. 5 Vorschweilflansch 11/B1/DN25/PN16 EN 1092-1 P235GH
11. 4 Flachdichtung Form IBC/DN25/PN16 EN 1514-1 Gummi t=2 mm
12. 16 Sechskantschraube M12 x 60 ISO 4017 8.8
13. 16 Sechskantmutter M12 ISO 4032 8
14. 16 Scheibe 12 ISO 7090 200 HV

lll Einbaugestell, das fiir jeden Priifling bereitgestellt werden muss:

Innerhalb der Vorbereitungszeit ist zudem vom Prifling ein Standard-Einbaugestell oder ein vergleichbares
Montagesystem nach beiligender Zeichnung Blatt 1(2) anzufertigen und am Tag der praktischen Prifung bereitzu-
stellen.

Anstelle der aufgeflhrten Positionen kénnen auch vergleichbare betriebsibliche Halbzeuge und Normteile ver-
wendet werden.

Rohre und Normteile aus L210GA oder aus P235GH kdnnen alternativ auch aus Stahl fir den Stahlbau ausgeflhrt
werden.

Die Wanddicken der Normteile I, Pos.-Nrn. 1—4 konnen aus Kostengriinden frei gewahlt werden.

Flexible Montagesysteme sind gegen das Verschieben der angebrachten Bauteile durch eine visuelle Sicherheits-
markierung zu sichern, z. B. mit Markierungslack, Siegellack o. A.

Skizze 1 und Skizze 2: siehe Seite 3
2 S26 4011/4013/4014 B2 -EH-gelb-180825
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730 7 1
549 Allgemeintoleranz fir SchweiBkonstruktionen
nach DIN EN ISO 13920-B (2023-08)
Grenzabmafe fiir Langenmafe
(in mm)
fir Nennmafbereiche
Toleranz-|(in mm)
klasse uber | Uber | iber | iber
2 30 | 120 | 400 | 1000
bis | bis | bis | bis | bis
30 | 120 | 400 | 1000 | 2000
F B 1 | £2 | £2 | £3 | 4
Grenzabmafe fir WinkelmaBe
8 Anstelle des hier ausgefiihrten Standard-Einbaugestells (f'n Gr\:ad un?}lenul’rin)(l )
o : ; ir NennmaBbereiche (in mm
3 kann auch ein verglelchbares Montagesystem, entsprechend l?leranz_ Linge des kirzeren Schenkels
5* N den geforderten EinbaumafBen, verwendet werden. asse ther
& 400
= — — Flexible Montagesysteme sind gegen das Verschieben der bis bis %’ga
= % % angebrachten Bauteile durch einevisuelle [*00‘ 1()00‘ ,
kid kil Sicherheitsmarkierung zu sichern. Z.B. Markierungslack, B 45 +30 +20
] ] Siegellack usw.
[=}
N
& Hinweise:
/ / / -Baugruppe Standard-Einbaugestell ist als Kehlnaht fachgerecht zu heffen
771 -SchweiBfugen zwischen den Rohrstiicken (Pos.-Nr. 6) und den VorschweiBflanschen
11 10 2% 250 280 160 (Pos.—Nr. 1) sind mlf einer Spal’rbrgﬁre b=3 rﬁm auszufihren _
-Schweif3verfahren ist unter fachlichen Gesichtspunkten frei wahlbar
3x 123 3 -Alle AuBenfldchen des Standard-Einbaugestells plangeschliffen und eben.
-Die Anschlisse an das Einbaugestell sind als Kehlnahthefter auszufiihren
* Radius Pos.-Nr. 5 an Radius -Die Pos.-Nr. 5 ist als Kehlnaht fachgerecht zu heften
von Pos.-Nr. 8 angepasst >
i ! Fir Fertigungs- und Montagetoleranzen gilt, wenn nicht weiter angegeben,
,—J-»Ei die Allgemeintoleranz fir SchweiBkonstruktionen DIN EN ISO 13920-B (2023-08).
5 —fﬁl ! ! Bitte beachten: Zeichnung ist nicht maBstiblich
— 1 L |Scheibe 12 IS0 7090 200 HV
0 10 L | Sechskantmutter M12 ISO 4032 8
S § é 9 L | Sechskantschraube M12 x 35 ISO 4017 8.8
8 2 |Rohrschelle DN 80/88,9-Form A DIN 3567 S235)R zweiteilig
1 3 |VorschweiBflansch 11/B1/DN25/PN16 |EN 1092-1 |S235JR
6 3 |Rohrstiick S195T (schwarz) Gewinderohr EN 10255 - 33,7 x 3,2 - 40
\ \ 5* 2 |Vierkantrohr S235JR Hohlprofil EN 10219-1 - 40 x 40 x 2 - 150*
\ \ L 2 |Vierkantrohr S235JRH Hohlprofil EN 10219-1 - 40 x 40 x 2 - 420
3 L | Vierkantrohr S235JRH Hohlprofil EN 10219-1 - 40 x 40 x 2 - 720
6 2 2 |Vierkantrohr S235JRH Hohlprofil EN 10219-1 - 40 x 40 x 2 - 500
1 3 | Vierkantrohr S235JRH Hohlprofil EN 10219-1 - 40 x 40 x 2 - 660
Pos.-Nr. | Stiick |Benennung Normblatt Werkstoff Bemerkung
Priifung

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2026

Beruf

Anlagenmechaniker/-in

Fachrichtung/Einsatzgebiet
Anlagenbau, Instandhaltung, Rohrsysteme

MaBstab Tolerierung 3 é
Titel, zusatzlicher Titel
| H K Ausgabedatum Format Blatt
Standard-Einbaugestell Kondensatvorabscheider 12.08.2025 A3 | 1(2)
1 2 3 4 5 | 6 | 1 | 8
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Priifung
Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2026
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