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Allgemeine Hinweise
In der Abschlussprifung Teil 1 hat der Prifling, wie in Bild 1 gezeigt, eine komplexe Arbeitsaufgabe durchzufiihren.

Das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* fiir die Abschlusspriifung
Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik Teil 1 (Berufs-Nummer: 3100) kann unter www.ihk-pal.de
heruntergeladen oder in Papierform bei der fiir den Ausbildungsbetrieb zustindigen Industrie- und Handels-
kammer angefordert werden.

Fir die Arbeitsaufgabe mit situativen Gesprachsphasen sind vom Ausbildungsbetrieb die in dem Heft ,Standard-
Bereitstellungsunterlagen fir den Ausbildungsbetrieb® aufgeflihrten Werkzeuge, Baugruppen, Bauteile, Halbzeuge
und Normteile (Teilepool) gemaf dem vorliegenden Heft bereitzustellen.

Folgende nicht verwendete Priifungsmittel aus dem Teilepool miissen zum Priifungsteil ,,Durchfiihrung
und Kontrolle“ mitgebracht werden:

1. 1 Leistungsschiitz

2. 1 Motorschutzschalter
3. 2 Leuchtmelder weil}

4. 2 Leuchtdrucktaster weil

Alle bendétigten Prifungsmittel, das vorliegende Heft und das Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den
Ausbildungsbetrieb” sind dem Prifling rechtzeitig vor dem Termin der Abschlussprifung Teil 1 zu Gbergeben,
damit er die Prifungsmittel auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit prifen kann.

Die in dem vorliegenden Heft beschriebene elektrische Anlage muss nach den geltenden Richtlinien und
Vorschriften ausgefihrt und gepriift sein. Betriebsiibliche Gerate und Materialien sind zugelassen.

Das vorliegende Heft und das Heft ,,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb* hat
der Priifling zur Arbeitsaufgabe inklusive situativer Gesprachsphasen mitzubringen. Eintragungen und
Anpassungen an betriebliche Gegebenheiten sind zulassig. Einen Datentrager zur Speicherung des SPS-Pro-
gramms hat der Priifling zum Priifungsteil ,,Durchfiihrung und Kontrolle*“ der Arbeitsaufgabe mitzubringen.

Der Priifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften
der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung
nicht den Unfallverhiitungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zuldssig.

Vom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der zur Prifung zugelassene Priifling bezlglich der giiltigen
Arbeitsvorschriften (zum Beispiel DGUV-Vorschriften, DIN VDE 0105 Teil 100) eine Sicherheitsunterweisung
erhalten hat.

Der Prifling bestatigt mit seiner Unterschrift, dass er die Sicherheitsunterweisung erhalten hat und die Vorschriften
beachten und einhalten wird.

Fir die Sicherheitsunterweisung kann ein firmeninternes oder das unter www.ihk-pal.de bereitgestellte Formular
»Unterweisungsnachweis” verwendet werden.

Hinweis zur Priifungsvorbereitung:

Das vorliegende Heft und das Heft ,Standard-Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb“ beinhalten
die technischen Unterlagen, die fir die Erstellung der Arbeitsaufgabe ,Transportanlage® erforderlich sind. Die
Unterlagen sind weitestgehend neutral ausgefiihrt und missen auf die jeweiligen betrieblichen Komponenten
angepasst werden.

Von besonderer Bedeutung ist, dass sich der Prifling mit dem gesamten Steuerungsprozess auseinandersetzt.

Auf der Titelseite dieses Hefts sind einzutragen:

— Die mit der Einladung mitgeteilte Priflingsnummer
— Vor- und Familienname des Pruflings

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde flr die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Prifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlief3lich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Priifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
H26 3100 B -df-gelb-171225



Gestreckte Abschlusspriifung Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik

Abschlussprtifung Teil 1
Gewichtung: 40 %

Abschlusspriifung Teil 2
Gewichtung: 60 %

Komplexe Arbeitsaufgabe

Prifungsbereiche

der Prifung beliebig
wahlbar und kénnen
zusammenhangend
oder in Teilen statt-
finden.

*Die Planungsphase wird
im Anschluss an die schrift-
lichen Aufgabenstellungen
durchgefiihrt. Bei Uber- oder
Unterschreiten der Richtzeit
wird die Abweichung bei der
Durchflihrung und Kontrolle I
berlcksichtigt, damit die
Vorgabezeit von insgesamt
6 h 30 min nicht iiberschrit- |
ten wird. |

I
I
I
I
I
I
I
punkte sind innerhalb | |
I
I
I
I
I
I
I

— der aufgabenspezi-
fischen Unterlagen

— eines begleitenden
Fachgesprachs

— der Beobachtung
durch den Prifungs-
ausschuss

— Arbeitsaufgabe inkl. Schriftliche — Arbeitsauftrag — Systementwurf
situativer Gesprachspha- I Aufgabenstellungen ~Praktische Aufgabe — Funktions- und
sen |
Systemanalyse
I — Wirtschafts- und
| Sozialkunde
Gewichtung: 50 % I Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 % | Gewichtung: 50 %
Vorgabezeit: 6 h 30 min | Vorgabezeit: 1 h 30 min| Vorgabezeit: 14 h| Vorgabezeit: 4 h 30 min
[
|
- Planung* I Teil A (50 %): — Vorbereitung der — Systementwurf
Richtzeit: 1 h 30 min 23 geb. Aufgaben praktischen Aufgabe Vorgabezeit: 105 min
| davon 3 zur Abwahl Vorgabezeit: 8h Gewichtung: 40 %
— Durchfiihrung | Teil B (50 %): — Durchfiihrung der Teil A (50 %):
Richtzeit: 3h30min| 8 ungeb. Aufgaben praktischen Aufgabe 28 geb. Aufgaben
| keine Abwahl mdglich Vorgabezeit: 6h davon 3 zur Abwahl
— Kontrolle | inklusive Teil B (50 %) Projekt 1
Richtzeit: 1 h 30 min | begleitenden oder Projekt 2:
Fachgesprachs 8 ungeb. Aufgaben
I Vorgabezeit: 20 min| keine Abwahl mdglich
Situative Phasen: - g;g::::::a;gg
Gesprachsphasen — Information Vorgabezeit: 105 min
Vorgabezeit: 10 min — Planung Gewichtung: 40 %
. . — Durchfiihrung
T Qo zendaer der ~ Kontrolle Teil A (50 %):
Ge:sprac ellst in der _ 28 geb. Aufgaben
Prifungszeit enthalten. Die Bewertung der davon 3 zur Abwahl
_ Die Gespréchszeit- praktischen Aufgabe
2 erfolgt anhand Teil B (50 %) Projekt 1

oder Projekt 2:
8 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl moglich

— Wirtschafts- und
Sozialkunde
Vorgabezeit:
Gewichtung:

60 min
20 %

18 geb. Aufgaben
davon 3 zur Abwahl

6 ungeb. Aufgaben
davon 1 zur Abwahl

Bild 1: Gliederung der gestreckten Abschlusspriifung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie Gewichtungen und

Vorgabezeiten

H26 3100 B -df-gelb-281025
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2026

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
»ransportanlage* Automatisierungstechnik
Allgemeines

Anlagenfunktion

In einer Produktionsfabrik wird eine automatisierte Transportanlage eingesetzt, um Metallwtrfel und Kunststoff-
wdirfel zu trennen.

Betriebsartenvorwahl

Nach dem Einschalten der Anlage sind zwei Betriebsarten mdglich: wahlweise Handbetrieb oder Automatikbe-
trieb. Im Handbetrieb wird die Anlage eingerichtet. Im Automatikbetrieb arbeitet die Anlage den Fertigungsprozess
(Anlagenfunktion) ab.

Allgemeines

Bei der Durchfihrung des Arbeitsauftrags muss der Prufling das Programm einer speicherprogrammierbaren
Steuerung (SPS) andern bzw. erganzen, danach in die SPS eingeben und den Programmablauf priifen. Diesen
Arbeitsauftrag soll der Prifling an einem ihm vertrauten, vom Ausbildungsbetrieb bereitzustellenden SPS-System
durchfiihren. Angaben zu dem erforderlichen SPS-System enthalten die ,Standard-Bereitstellungsunterlagen flr
den Ausbildungsbetrieb.*

Zur Vorbereitung auf die Programmanpassung hat der Prifling im Ausbildungsbetrieb den bereitgestellten Funk-
tionsplan (FBS) auf das vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellte SPS-System umzusetzen. Dazu sind die Beschrei-
bung der Steuerung, das Technologieschema, die Zuordnungsliste und der Funktionsplan (FBS) gegeben. Die
abgestimmte Anweisungsliste ist im Ausbildungsbetrieb auf Vollstandigkeit und Richtigkeit zu prufen.

Zur Durchfiihrung des Arbeitsauftrags ist das angepasste bzw. umgesetzte Steuerprogramm dokumentiert mitzu-
bringen. Das Steuerprogramm muss fir die Durchflihrung der Arbeitsaufgabe gespeichert bereitgestellt werden.
Sofern dies nicht mdglich ist, muss das Programm im Prifungsbetrieb vor Beginn des Arbeitsauftrags eingegeben
werden.

Achtung: Fir die Merker mussen ,nicht remanente” Adressbereiche verwendet werden.
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2026

Arbeitsaufgabe

Technologieschema der , Transportanlage*

Elektroniker/-in fur
Automatisierungstechnik

Anlage Last- Vorwahl ~ Vorwahl "Automatik” Tippbetrieb -M4 -M& -Mb Rutsche Teil Teil- Betriebs- Teil Quittierung
EIN spannung  “Hand”  “Automatik”  Start Bandlauf einfahren/ einge- ausge- belegt vor -M4 erkennung  druck im Anlage
EIN EIN rechts  ausfahren fahren fahren Metall  vorhanden Magazin leer-
langsam gefahren
Q Q Q
-F1 -F9 \-S2F A\ -S3F ~\ -S4tk ~\ -S5F ~\ -S6+ -B1 -B2 -B3 -Bl -B5 -B6[P+~\-B9 -S10F
M) e 2 7 fasas %
£0.0 E0.1 £0.2 £0.3 E0.L £0.5 £0.6 £0.7 E1.0 E11 E12 E13 E1.4 E15 E16 E17 £2.0 E2.1 £2.2
p Systembezogene Operanden konnen hier eingefragen werden.
Bedienerschutz
©] [©] Oﬁe_) _B7 Magazin Magazin
Metall
[ J
fH M1
©)
][] O---7 -B8
Bandlauf rechts LIJI::::‘
# Magazin
. Kunststoff
s —T
l I |
[ |
N N |
v o |
- 7 }ﬂ*-\ -B11
-B3 A
-B5 |
}ﬂ*-\ -B10
-M4 -M7
*— Systembezogene Operanden kannen hier eingetragen werden.
A0.0 A0.1 A(.2 A03 A0.L A0.5 A0.6 A0.7 A1.0 A1 A1.2 A13 A1l A15 A16 A1T A2.0
-Q1 -M0 -M2 -M3 -P2 -P3 -PL -P6 -P8 -P10 -P1L
Band- Druckluft -Mb -M& Vorwahl  Vorwahl “Automatik” -M& Betriebs-  Anlage Anlage
lauf EIN einfahren ausfahren "Hand" "Automafik”  Start ein- druck leer- in
rechts EIN  gefahren/ vorhanden gefahren Grund-
langsam ausgefahren stellung

18
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IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Herbst 2026

Arbeitsaufgabe
E-pneumatische Steuerung
der ,,Transportanlage“

Elektroniker/-in fur
Automatisierungstechnik

-B1 -B2
) | 4 \
ML [/
/ [
-R1 -R2
T [T
-Q5 L2
M3/ D> T\\ vy /] <]\ J-m2

-M6 |

—B‘10f -BM1
-M7 [/J:::

X [

-Q6 L 2

]>T\\V T <IN\ ]-M5

H26 3100 B -df-gelb-281025
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IHK
Abschlussprufung Teil 1 — Herbst 2026
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Zuordnungsliste Automatisierungstechnik
»ransportanlage”
Operand Symbol Funktion

Merker:

M2.0 M_20 HIME_Hand

M2.1 M_21 HIME_Automatik

M2.2 M_22 HIME_Auto_Start

M2.3 M_23 HIME_Anlage_leer

M3.1 M_31 HIME_31

M3.2 M_32 HIME_32

M3.3 M_33 HIME_33

M3.4 M_34 HIME_34

M3.5 M_35 HIME_35

M5.3 M_53 Blinktakt 2 Hz

M5.5 M_55 Blinktakt 1 Hz

M20.1 M_201 Toggle -M4 einfahren/ausfahren

Zeiten:

T T 1 Verzégerung -M4 ausfahren

¢— Systembezogene Operanden kénnen hier eingetragen werden.
20 H26 3100 B -df-gelb-281025



IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Herbst 2026

Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Zuordnungsliste Automatisierungstechnik
» lransportanlage®
Operand Symbol Funktion

Ausgénge:

A0.0 -Q1 Bandlauf rechts langsam

A0.2 -MO Druckluft EIN

A0.3 -M2 -M4 einfahren

A0.4 -M3 -M4 ausfahren

A1.0 -P2 Vorwahl ,Hand*

A1.1 -P3 Vorwahl ,Automatik®

A1.2 -P4 L#Automatik” Start EIN

A1.3 -P6 -M4 eingefahren/ausgefahren

A1.5 -P8 Betriebsdruck vorhanden

A1.6 -P10 Anlage leergefahren

A2.0 -P14 Anlage in Grundstellung

Eingange:

EOQ.0 -F1 Anlage EIN

EO.1 -F9 Lastspannung EIN

EO0.2 -S2 Vorwahl ,Hand*

EO0.3 -S3 Vorwahl ,Automatik”

E0.4 -S4 L2Automatik“ Start EIN

EQ.5 -S5 Tippbetrieb Bandlauf rechts langsam

EO0.6 -S6 -M4 einfahren/ausfahren

E1.0 -B1 -M4 eingefahren

E1.1 -B2 -M4 ausgefahren

E1.4 -B3 Rutsche belegt

E1.5 -B4 Teil vor -M4

E1.6 -B5 Teilerkennung Metall

E1.7 -B6 Betriebsdruck vorhanden

E2.0 -B9 Teil im Magazin

E2.2 -S10 Quittierung Anlage leergefahren

¢— Systembezogene Operanden kénnen hier eingetragen werden.
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21




wnieq ~sbunid yIuyI34sBunJBISIIEWONY Ny UI-/I3Y1U0I43]3
(6)l 44219 — uabejsaunsbun)aysyiadag | = w7 : v._ _I__
N o agebynesyiaquy 9207 159J43H - | 1191 bunynidssnyrsqy
LPUBH, JUBMJOA  Zd-| 01V S'SKW ZH | $EeUNg §§ W
T p—- TN flewoiny JWIH 12 W
| =< 0'ZW pueH JWIH 07 W
_puey,, 1yemdap abiszuy 4 14JIMZ N
PUBH JWIH 0Z W | 0ZW D Y €03 Sll{ewony, JYeMIOA €S-
1 L3 USPURYJOA YINIPSQaIILag  9g-
=< | .
= p——— 003 NI3 ey 14
S 03 4PUBH, TYBMIOA  7S-
LPUBH,, JUBMIOA JBYJBWSHIH € H43MZIaN
USpUBYJOA MdnJipsqaliysg  8d-| SIV S'SW ZH | pepjulg s W
2 b L3 USPURYJOA ¥INIPSQaIIIag  9g-
| =< L3 USpURYJOA YINJPSQRIIIAg  9g-
USPUBYJOA ¥INJpsgalliag ablazuy 7 MJI3MZIBN
NI3 HnBpPRIg OW- | 20V 103 NI3 Bunuuedsyse]  g4-
3
NIF HNBRNIG | jI3MZYaN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

H26 3100 B -df-gelb-281025

22



rJawwnu

unjeg R 1uyIasbunJaisijewolny Jny ui-/JaxIuodyyd
(6)7 :14e1g .uEH”“___””“n_ Wabe1UapunsBUN|a4s41249g Hluyisy ISl{ewoNny Jnj ul-/Ja%1uod 33| V.__I__
: E:._..sn aqebjnes}iaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy

JRYSTOUNY IWH 22 W | ZZW D Y o | 103 NI3 bunuuedsysey  g4-
=< p—«— LVZW sflewWoIny IWIH 12 W
S 703 NI3 {JB4S pMijewoyny,  4S-
€W Jo3) 9By IWIH €7 W
g L'ZW HIJRWOINY JWIH L7 W

1d4elS Mliewolny, JayJaws Iy L MIIMZI3N
Sewony, JUeMJOA  £d- LY GG ZH | $eUNg §§ W
T p— 0ZW PUBH IWIH 07 W
|=< LVZW sflewWoIny IWIH 12 W

JMliewoyny, JyemJop abiszuy 9 :JIMZJ3N
yiewolny JWH 1Z Wl L'ZW D Y 03 «PUBH, 1YeMJIOA  7S-
r— L'13 usapueydJoa yanJdpsqgslliag 9g-

=< | .

=" b 003 NI3 3bRjUY L4
S £INW 4931 3beyuy JWIH €2 W
't €03 SeWoINY, JyeMIOA €S-

AHBWOINY, JUBMIOA J3¥IaWs I G qJIMZIaN

usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

23

H26 3100 B -df-gelb-281025



sJawwnu

()¢ 101G ‘wnyeq WEHH____MH wabieyso,unsBuUn 24s 135G yiuydasbundaisijewoyny Jny ui-/J331u0 4313 V._ _I__
pun -Jop aqebjnes}iaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy
uaJyejebuss) abejuy gLd-| 91V o, 00V wesbue) sjyzau ynepueg  |D-
O 0'Z3 uizebey wi i3] 69-
8 €W J29] 3beuy” IWIH €27 W
| =< TN 14B4S 04NV IWIH 27 W
l==< S'SW ZH | Plepiug S5 W
T b €W 493 9bRIUY T IWIH €7 W
uaJyeyabusa) sbejuy abiszuy 6 :MJIMZIIN
J99) 8beyuy JWIH €7 W | €W 0 W JeyS 04Ny JWIH 27 W
013 uauyesabuia yW-  1g-
o— 0'0Y wesbue) syyras jnejpueg |-
O———— 0¢3 uizebepy wi s 6g-
273 uaJyeyabaas) abejuy bundaiiiinp  0LS-
3 0'ZW PUBH 3WIH 02 W
uaJyeyabuaa) abejuy JayIawsy)IH g :MJIMZIIN
Jejuauwoy w01 [puayd abejueydodsued], ueydsuol}yund pusJ| b3 Jejuauwoy
uapuedJadp " " . uapuedJadp

H26 3100 B -df-gelb-281025

24



wnyeq ~sbunsnig IUy34SBUNJBISIIRWO4NY JNJ UI-/J3HIUOIYND
Aqu }4e1g .mEmHH___H“n_ uabe)sajunsbun)aysiialag Y3y ISL{eWO{NY N4 Ul=/J941N0L )3 v._ _I__
. E:._..sn agebynesjiaguy 9707 45QJ43H - | 1121 bunynadssmydsqy
LE AWIH LE W LEW D ¥ CEW 7€ IWH € W
>— 1'03 NI3 bunuuedsyse]  g4-
_\HA | . — i
o——— L'CW HI{EWOINY  JWIH L W
S €N 93] 9bejuy” IWIH €2 W
SEW SE IWH € W
3 0°¢3 uizebey wiyd]  69-
N'EW 1€ INH 1€ W
| =< L 013 uaJyeyabuie y-  1g-
119J3q4Jels 3bejuy JayIaws)iH ISNELVATNN]
bun)jayspunup ur sbeyy  414-| 07V S'SW ZH | pepung 99 W
_\HA o——+— 00V Emmo:m_ S}ylsd jnejpueg 10-
oO— 0'¢3 uizebel wiel  69-
3 013 uauyeyabue - 1g-
bunys4spundg ul abejuy sbivzuy RSNELYAEN]
uabig |pwauy pwal4| usbig
Jejuauuoy ,abejuejuodsued |, uejdsuolyuny Jejuawwoy
uspueJadq . uapueJsadp

25

H26 3100 B -df-gelb-281025



‘wnjeq —sbunynoy 1UYI34SBUNJIISIILWOINY JNJ Ul-/J3HIUOJIND
(6)S 11e1g uﬁw_,_“____m“_ uabe}ua4unsBUN|ja4s 13409 Hluyisy ISl{ewoNny Jnj ul-/Ja%1uod 33| v.__l__
T pun -10p aqebjnes}iaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy
2€ INH € W| ZeW D Y SEW JSE IWH., SE W
€€ JEE AWHL €€ W
—— 1’03 NI3 bunuuedsyse]  g4-
=< p—«— LW HRWOINY T IWIH, 17 W
S LEW AE IWH. LE W
o>— 023 uizebe w3 69-
713 {ba13q ayasiny  £g-
013 uaJyeyabui yN-  1g-
TINW J9BYST 04Ny JWIH 27 W
8 LIW MHRWOINY T JWIH., L7 W
NIJ PuBg 'S3Ydsyny Jne |13 | JONJAWSHIH 7| HIIMZJIN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

H26 3100 B -df-gelb-281025

26



‘wnyeq By 1UYI34SEUNIBISIFRWOLNY JNJ Ul-/JNIU0IIND
(6)9 :11e1g .uEH”“___””“n_ Wabe1UapunsBUN|a4s41249g Hluyisy ISl{ewoNny Jnj ul-/Ja%1uod 33| V.__I__
: E:._..sn aqebjnes}iaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy

SE€ IWIH SE W| SEW D Y LEW LE IWH LE W
o 103 NI bunuuedsyseq  g4-
l=< b L'ZW qI4eWoINY JWIH LT W
S TEW 2€ INIH € W
3 S13 W= JoAIBL G-

JUURYID |3JINMJJOJSISUNY JOXIRWS J)IH Gl HJIMZ N
7€ IWH YE W[ 7EW D Y D——————— 103 NI3 bunuuedsyse]  64-
LEW LE WM LE W
=~ p—«— LW HRWOINY T IWIH, 17 W
S £EW €€ INIH €€ W
»M 13 cw..:._mww@m:m - 9-

U3JUBJUID H|\— JO4JBWS|IH 71 HIIMZ BN
€€TINH €6 W | e D Y TEW 7€ IWH 7E W
—— | 103 NI3 bunuuedsyseq  gd-
=< b« — LIW §14RWOINY IWIH 12 W
S ZEW W€ AWH., 26 W
3 913 ne4an bunuusyaaial  gg-

JUUBYID |9)INM] B3| JaY WS J)IH €| MJIMZION

usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

27

H26 3100 B -df-gelb-281025



. wnieq sbunynig eLaiunsbunais iasaq | 1UUISOUNIIISLRWOINY 0y UI-/13NIU0L443]3
Amvvﬁ A—A—m_m :Pweuualiwey USDEIaUNSDUNTIaS412499 v.__l__
pun -Jop agebynesjiaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy

uaJyejsne y- bunusboziapn | | L1 “o . N“ €W €€ INH €€ W
L] 53 W= JOA B G-

uaJdyejsne |- bunisboziapn gl HIIMZION
USJYRYSNR/UBJYRYUIB N- 31BB0] 107 W | L'0ZW LOZW | uaJyeysne/uauyeyuld 4= 316bo) 107 W
|= < 903 U3JYe SNe/UBIYRJUIB N~ 9S-

UDJURJSNB/UDJUBUIR Y - L] MJIMZI3N
wesbue) syyiad jnejpueg 1o-| oov 013 uadyeyabue yi- 1 g-
103 NI3 bunuuedsyseq  g4-
3 SEW S€ IWIH SE W
¢'03 | wesbue) syyraus jnejpueg galdyaqddi]  gs-
L) 0'ZW PUBH JWIH 02 W
O— S'l3 W= JOA B %g-
3 €ENW €€ IWIH €€ W
|==< ZEW 2€ IWH 26 W

wesbue) s4yaad jnejpueg 9| :MJIMZIaN

usbig |pwauy pwaJt4| uabig
Jejuauwoy ,abejuelodsued], ueydsuol}yund Jejuauwoy
uspueJadq . uspueJadp

H26 3100 B -df-gelb-281025

28



wnieq —sbunnig IuYd34sbunJaISIRWONY JNJ UI- /JNIL0IJND
(6)8 11B1g uﬁw_,_“____m“_ uabe}ua4unsBUN|ja4s 13409 YiuyIsy ISI{eWO{NY J4NJ Ul-/J24IU0J 3|3 v.__l__
T pun -10p aqebjnes}iaquy 9707 4SqJ9H - | 1121 bunynadssniyasqy
UsJyejuis 1= CW-| €0V '3 uaJyeyabsne g~ zg-
1’03 NI bunuuedsyse]  g4-
3 1'EW 1€ IWIH 1€ W
|=< o— 1'0ZW | uslyessnesuaayesuis 4y~ 216601 107 W
13 cw..:._mwwmm:m HIN- 9-
3 0T PUBH IWIH 0Z W
UBJUBJUIB HlN-  0Z MJ3MZIaN
usJyeysne yly-  gW-| 70V 013 uauyeyabui - 1g-
D 00v wesbue) syyiaJ jnejpueg  |o-
1’03 NI3 bunuuedsyseq  g4-
3 L1 uaJyeysne yy- bunusbozla -
Y W 0ZlIA | L
L=< L0ZW | uadyeysnesuadyejud 4=~ 916601 07 W
013 uauyeyabuim 4~ 1g-
3 0'ZW PUBH JWIH 02 W
UBJURISNE HN- 6| HJIMZIaN
usbig |pwauy pwaJt4| uabig
JRjuauwoy ,abejuejiodsued], uejdsuolyuny JR{uauwoy
uspueJadq . uspueJadp

29

H26 3100 B -df-gelb-281025



wnjeq

Jawwnu
-sbunynug

(6)6 1414

:aweuualwe
pun -Jop

uabejuajunsbunyjassiialag
agebynesjlagqey

yiuydajsbunaaisijewony Jny ui-/Jax1u0d )3

AHI

9207 459434 - | 1131 bunynadssmydsqy

NI 4484S Myewoyny,  4d-| 71y TN Heys o4ny IWH 27 W
8
NI3 44B}S iRwoyny, 3biszuy 7z HJamzysN
uaJyeyabsne uadyeyabuid yN-  94- | €1V 1’13 uadyeyabsne y)-  7g-
3 €GN ZH 7 $PfEpung €5 W-
|=< 013 uadyeyabue yW-  1g-
uaJyejabsne uasyeabuia - 3b1BZUY |7 MIIMZIIN
uabig |pwausg pwa.q| uabig
Jejuswwoy ,obejuejsodsued |, uejydsuoliyung Jejuswuoy
uspuedadQ ' uapuedJadq

H26 3100 B -df-gelb-281025

30



I H K Vor- und Familienname:

Abschlusspriifung Teil 1 — Herbst 2026 Proflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur

Checkliste Grundprogramm Automatisierungstechnik
»Transportanlage*

Uberpriifen Sie nach der Eingabe das im Ausbildungsbetrieb vorbereitete Steuerprogramm (Grundprogramm)
anhand der nachstehenden Funktionstabelle.

Funktionstabelle

Nr.

Lfd.

Teilfunktionen

Priifling:
Funktion
gegeben

ja | nein

Die Anlage wird tUber den Hauptschalter -Q0 sowie den Taster -S1 eingeschaltet. Der Leuchtmelder -P1
geht in Dauerlicht.

0J

Mit -S9 lasst sich das Sicherheitsschaltgerat -F9 quittieren. -P9 erlischt. Bei vorhandenem Betriebsdruck
wechselt -P8 von Blinklicht in Dauerlicht.

-P2 (Vorwahl ,Hand") und -P3 (Vorwahl ,Automatik“) blinken mit einer Taktfrequenz von 1 Hz, solange
keine Betriebsartenwahl getroffen wurde. -P10 (Anlage leergefahren) blinkt.

Mit -S2 Iasst sich bei vorhandenem Betriebsdruck die Betriebsart ,Hand" vorwahlen. Dies wird Gber -P2
mit Dauerlicht angezeigt. -P3 erlischt.

Bei Vorwahl der Betriebsart ,Hand" Iasst sich das Transportband tber -S5 im Tippbetrieb nach rechts
fahren, wenn -M4 eingefahren ist. Dies wird Uber -P5 angezeigt.

g|g|g|jg| o
O|g|g|d

Die Kolbenstange von -M4 Iasst sich in der Betriebsart ,Hand" tiber -S6 einfahren bzw. ausfahren. Die
Position der Kolbenstange wird Uber -P6 angezeigt (eingefahren = Dauerlicht, ausgefahren = Blinklicht
2 Hz).

U
O

Hinweis: Wahrend des Automatikbetriebs darf sich nur ein Wiirfel auf der Anlage befinden.

7

Bevor die Betriebsart ,Automatik” vorgewahlt werden kann, muss im Handbetrieb mit dem Taster -S10 be-
statigt werden, dass die Anlage leergefahren ist (-M4 eingefahren, Magazin Kunststoff nicht voll, -M1 nicht
aktiv). Nun kann tGber -S3 ,Automatik® vorgewahlt (Anzeige von -P3) sowie Uber -S4 gestartet (Anzeige
von -P4) werden. Wird nun ein Metallwirfel auf die Rutsche gelegt, wird dieser durch -B3 erfasst und das
Band lauft langsam nach rechts.

Der Metallwirfel rutscht auf das Transportband, wird von -B5 erkannt und bis zum Sensor -B4 befordert,
welcher die Abschaltung des Bandlaufs bewirkt.

Nach der Abschaltung des Bandlaufs fahrt die Kolbenstange von -M4 um 2 s verzdgert aus und schiebt
den Metallwirfel vom Transportband in das ,Magazin Metall“. Ist die Kolbenstange ausgefahren, fahrt
sie wieder ein und die Anlage befindet sich wieder in Grundstellung (-M4 eingefahren, Magazin Kunst-
stoff nicht voll, -M1 nicht aktiv). Dies wird Gber -P14 mit Dauerlicht angezeigt. Weicht der Zustand davon
ab, blinkt -P14 mit 1 Hz.

10

Gelangt nun ein Kunststoffwiirfel Gber die Rutsche auf das Transportband, wird dieser nach erneuter
Aktivierung des Bandlaufs durch -B3 von -B5 nicht erkannt und in das ,Magazin Kunststoff* am Ende des
Bands transportiert. Der Bandlauf wird durch das kurze Bedampfen von -B9 gestoppt.

11

Der Automatikbetrieb kann nicht mehr gestartet werden, wenn das ,Magazin Kunststoff* voll (-B9 dauer-
haft bedampft) ist.

12

Beim Betatigen des NOT-HALT-Tasters -S8 oder beim Offnen des Bedienerschutzes -B7 oder -B8 wird
die Transportanlage sofort stillgesetzt.

13

Erst nach Entriegeln des NOT-HALT-Tasters -S8 und bei geschlossenem Bedienerschutz -B7 und -B8
I8sst sich das Sicherheitsschaltgerat -F9 Gber -S9 wieder quittieren und die Lastspannung somit ein-
schalten.

14

Bei ausgeldstem Motorschutzschalter -F1 leuchtet die Meldeleuchte -P11 (Motorschutzschalter) dauer-
haft.

15

Um die Anlage nun wieder in ,Automatik® in Betrieb nehmen zu kénnen, muss sie zuerst in der Betriebs-
art ,Hand“ leer- und in Grundstellung gefahren werden. ,Anlage leergefahren® muss mit -S10 quittiert
werden und wird von -P10 angezeigt. Solange ,,Anlage leergefahren” nicht quittiert ist, blinkt -P10 mit

1 Hz.
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I H K Vor- und Familienname:
Abschlusspriifung Teil 1 — Herbst 2026 Praflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Vorbereitung Automatisierungstechnik
Sichtkontrolle Anlage
Auswahl .
7| Bezeichnung
IHK | PA
X Anlage:
X Typenbezeichnung: — Hersteller:
X Netzspannung: Baujahr:
Erstprifung Wiederholungsprifung
X Grund der Prifung: [—
Anderungsprifung Instandsetzungspriifung
Priifung nach: DIN VDE 0100-600 X . o nicht
i.0. | .
Sichtkontrolle DIN VDE 0113 X i.0.
X Die elektrischen Betriebsmittel stimmen mit der technischen Dokumentation
Uberein
Betriebsmittel entsprechen den Betriebsmittelnormen, der Auswahl aus der
DIN VDE 0100 und den Angaben der Hersteller
X Betriebsmittel sind ohne sichtbare, die Sicherheit beeintrachtigende
Beschadigungen
X Schutzmalnahmen gegen elektrischen Schlag
Brandschottungen vorhanden/Vorkehrungen gegen Ausbreitung von Feuer
Schutz gegen thermische Einflisse
X Auswahl und Einstellung von Schutz- und Uberwachungsgeréaten
Auswahl der elektrischen Betriebsmittel und Schutzmalinahmen unter
Berlcksichtigung der aufReren Einflisse
X Fachgerechte Kennzeichnung von Neutral- und Schutzleitern/
Einhaltung der Leiterfarben bei unterschiedlichen Spannungssystemen
Anordnung von einpoligen Schaltgeraten in Auf3enleitern
X Vorhandensein der Schaltungsunterlagen
X Vorhandensein von Warnhinweisen
Kennzeichnung der Stromkreise
X Kennzeichnung aller Betriebsmittel
X Fachgerechte Leiterverbindung

) Durch den Prifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben moglich.
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IHK

Vor- und Familienname:

Abschlusspriifung Teil 1 — Herbst 2026 Priflingsnummer: Datum:
Arbeitsaufgabe Elektroniker/-in fur
Vorbereitung Automatisierungstechnik
Messprotokoll ,,Auszug*“
Auswahl
1) | Vorgaben Wert
IHK | PA
X Fehlerschleifenimpedanz am Speisepunkt (z. B. vom Kunden angegeben)
X Vorsicherung des Speisepunkts (z.B. vom Kunden angegeben)
s . geeigneter | . nicht
Durchgéngigkeit der Schutzleiter Messwert Wert* i.0. i.0.
X PE-Klemme — Einspeisung (CEE-Stecker)
X PE-Klemme — Schaltschrank
X PE-Klemme — Montageplatte Schaltschrank
X PE-Klemme — Schaltschranktir/Gestell
X PE-Klemme — Schaltschrankbodenblech
X PE-Klemme — Netzteil
X PE-Klemme — SPS
X PE-Klemme — Antriebe
X PE-Klemme — Bandmodell
i iter: ahiter Ub -
Berechnung des geeigneten Werts der Schutzleiter: wl d%?ggn de(rZ_B_e{garg%S):
X
Berechnung der Schleifenimpedanz:
X
Schutz durch automatische Abschaltung gegeben?
X
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Auswahl . . i nicht
Ak | PAD Isolationsmessung Messwert Mindestwert | i.0. | ; o
X L1 — PE-Schiene
X L2 — PE-Schiene
X L3 — PE-Schiene
X N — PE-Schiene
X L1 —» L2
X L2 —» L3
X L3 —» L1
X L1 —- N
X L2 - N
X L3 - N
X L1 — +24V
X L2 - +24V
X L3 —» +24V
X Schutz durch Isolation gegeben?
Auswahl . . nicht
oK | pAD Priifen und Messen Messwert i,O. | i o
X L1 —» L2
X L2 —» L3
X L3 — L1
X L1 - N
X L2 - N
X L3 - N
X L1 — PE-Schiene
X Einspeisung Drehfeld rechts
Auswahl | Messung Vorgabewert . nicht
IHK | PA? | RCD-Priifung Messwert It. VDE 0100-410 | O | i.0
Beriihrungsspannung Ug
Ausldsestrom /¢
Auslbsezeit t,
RCD l6st aus
Auswahl . nicht
HK | pAD Priifen und Messen Messwert i,O. | io
X Kleinspannungen
X Spannungspolaritat Kleinspannung
X Spannungspolaritat an den SPS-Baugruppen
Auswahl .
K | PAD Verwendete Messgerite (Typ):
X
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Auswahl _ . nicht
1) Schutzeinrichtungen Bemerkung i,O. | io
IHK | PA .0.
X Schutzrelais 2-kanalig verdrahtet
X NOT-HALT-Kreise/Bedienerschutz Abschaltfunktionen
Verriegelungen Maschinelle Verriegelung
Auswahl . . nicht
1) | Funktion der Anlage Bemerkung i,O. | i o
IHK | PA .0.
X Siehe Checkliste Selbstkontrolle
Unterschrift Verantwortlicher Unternehmer:
Prifender:
Ort Datum Unterschrift Ort Datum Unterschrift

* Entspricht nach DIN/VDE dem berechneten zu erwartenden Wert.
Y Durch den Prifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben moglich.
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